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1.

-

WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt w ramach budowy wiaty z grillem.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu okreslonych w pkt.1.1 opracowania.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie zbrojenia ze stali do zbrojenia betonu.

W zakres tych robét wechodza:

a) przygotowanie zbrojenia,

b) montaz zbrojenia.

Specyfikacja techniczna dotyczy wszystkich elementdw betonowych i zelbetowych.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okredlenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczng.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ robot
z dokumentacjg projektowq, specyfikacjg ftechniczng i polecenia i Inspektora
Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej (OST).

MATERIALY.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, podano w SST 001 Wymagania Ogdlne.
Klasy i gatunki stali zbrojeniowe;j.

Do konstrukciji zelbetowych stosuje sie klasy i gatunki stali wg zestawienia ponizej;
- Klasa A-ll, gatunek 18G2-b
- Klasa A-lll, gatunek RB 400 W

—

WiasnosSci mechaniczne i technologiczne stali.

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-89/H-84023./06.

-

-

-

Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez pekniel, pecherzy i naderwan,

Na powierzchni czotowej pretdéw niedopuszczalne sq rozwarstwienia i pekniecia
widoczne nieuzbrojony okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia
niemetaliczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne:

- mieszczq sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcowki i pretéw
gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 dla walcoéwki i pretéw zebrowanych o Srednicy nominalne;j
do 25 m ,za$ 0,7 m dla pretdw u wiekszych Srednicach.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszenie w przegrodach lub stojakach
Z podziatem wg wymiardw i gatunkdw.

3.

SPRZET.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Roboty zwigzane z wykonanie betonu mozna wykonac przy uzyciu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

4.

TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdinej Specyfikaciji Techniczne;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi i przystosowanymi do tego celu
srodkami transportu, w sposdb gwarantujgcy unikniecia trwatych odksztatcen stali oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Uzyte S§rodki transportowe podlegajg
akceptacii Inwestora. Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszenie w
przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiardw i gatunkdw.

5.

»

»

»

WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne wykonania robét.

Ogdlne zasady wykonania robét podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej (OST).
5.2, Wykonywanie zbrojenia.

Czystosé powierzchni zbrojenia.

Prety i walcdwki przed ich uzycie do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,
oliwa) lub farbg olejna nalezy opalac

np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen . Czyszczenie
pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcy i zmian we
wtasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe wuzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byc¢
wyprostowane. W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy
ja prostowac. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie.

Haki, odgiecia pretdw i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg Dokumentacii
Projektowej z rbwnoczesny zachowanie postanowien normy PN-91 /S-10042.

Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywadé przed
ustawienie szalowania bocznego.

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywaé bezpoérednio na deskowaniu wg
naznaczonego rozstawu pretdw.

Dla zachowania wtasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej
grubosci otulenia.

Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy
tgczy< zgodnie z rysunkami roboczymi przez spawanie.

tgczenie pretéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN -91/S-
10042. Do zgrzewania i spawania pretdw mogq by¢ dopuszczeni jedynie spawacze
wykwalifikowani, majgcy odpowiednie uprawnienia.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac drutem miekki ,spawacd lub tgczy¢ specjalnymi
zaciskami.

Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wigzaé, zgrzewac lub spawac:

- w dwodch rzedach pretdw skrajnych

- kazde skrzyzowanie,

- co drugie w szachownice.

Zamkniecia strzemion nalezy umieszczaé na przemian. Przy stosowaniu spawania
skrzyzowan pretdéw i strzemion, styki spawania mogq sie znajdowac na jednym precie.
Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowe siatkach lub
szkieletach ptaskich nie powinna przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan
w siatce lub szkielecie ptaski . Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie
powinna przekracza¢ 25% ogdlnejich liczby.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatéw, zgodnosci z
Dokumentacjg Techniczng oraz podany i powyzej wymaganiami i obowigzujgcymi normami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed zabetonowaniem.

* Badania stali na budowie
Badaniu stali na budowie nalezy poddac¢ kazdg osobng partie stali nie wiekszg od 60 ton. Z
kazdej partii nalezy pobiera¢ po é prébek do badania na zginanie i 6 prébek do okreslenia
granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wowczas, jesli na
prébkach zginanych nie nastepuje pekniecie lub rozwarstwienie.
Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu stal
badana moze by¢ uzyta tylko za zezwolenie Inwestora.

e Badania w czasie budowy
Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidziany
w Dokumentaciji Projektowej i czy sq zgodne ze S$wiadectwa i jakosci i protokotami
odbiorczymi. Sprawdzenie utozenia zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmag,
poziomnicqg i tasmg, suwmiarkg i poréwnanie z Dokumentacjg Techniczng oraz PN -63/B-
06251.

» Tolerancje wykonania
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podaje tablica nr |. Dopuszczalna réznica dtugosci preta liczona wzdtuz osi od odgiecia do
odgiecia w stosunku do podanych na rysunku nic powinna przekracza¢ - 10mm.
Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie
powinno przekraczac¢ 3%. Réznice w rozstawie miedzy preta i gtdwny i w belkach nie powinny
przekraczac¢ + 0.5cm. Réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac +2cm.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST 001, Wymagania ogdine”.
Podstawg dokonywania obmiardéw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozyciji jest zatgczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robét.

7.2 Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiaru jest 1kg stali zbrojeniowej. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie
teoretyczng ilos¢ zmontowanego zbrojenia tj. tgczng dtugos$¢ pretdw poszczegdinych
srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowq kg/m. Nie uwzglednia sie
zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretédw o Srednicach
wiekszych od wymaganych w Dokumentaciji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST 001 ,, Wymagania ogdlne”.

8.1. Odbiér stali na budowie.
Odbi¢r stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

- znak wytworey,

-Srednice nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplne;.
Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po
dwie sztuki dla kazdej wigzki. Dostarczona na budowe stal, ktéra:

a) nie ma zaswiadczenia (atestu),

b) ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wtasnosci,

c) peka przy wykonywaniu hakdéw,
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moze by¢ dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikéw
badan wg normy PN -91/H-04310.

8.2. Odbiér zamontowanego zbrojenia.
Odbidr zbrojenia przed przystgpienie do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora Nadzoru, Inwestora, oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbidér powinien polega
na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej SST.
Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

- zgodnos¢ ksztattu pretow,

- zgodnos¢ liczby pretdw iich Srednic w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstaw strzemion,

- prawidtowe wykonanie hakdw, ztgcz i dtugosci zakotwien,

- zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w  Ogdlnej Specyfikacji
Technicznei.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu -
Gatunki

PN-82/H-93215 Walcodwka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe.

Wymagania i badania.
10.2. Inne dokumenty.
[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz.
1126) z pdzniejszymi zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz.
718).

[2] Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczqce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
(Dz. U.z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

[3] Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych
(Dz. U.z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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