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1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wykonywaniem ogrodzenia dla zadania "Budowa
Przedszkola Publicznego w Woli Rzedzinskiej".

1.2. Zakres stosowania
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowanej dokument przetargowy i kontraktowy przy
realizacji zadania j.w. .

1.3. Zakres robét objetych

Ogrodzenia wykonywane jako systemowe, panele Nylofor 2D Super z pretéw zgrzewanych
punktowo Do 2 m wysokosci oczko: 200 x 50 mm Od 2 m wysokosci oczko: 200 x 100 mm Srednica
drutu: poziomy 2 x 8 mm (podwdjny) pionowy: 6 mm Diugosé¢ panelu: 2510 mm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Siatka stalowa zgrzewana

1.4.2. Stupki stalowe - rury okragte j 60,3 x 5

1.5.1. Przepisy og6ine

Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

1.5.2. Og6lne zasady wykonywania ogrodzen

Ogrodzenia boiska nalezy wykonaé¢ zgodnie z dokumentacja projektowa lub SST.

¢) w zakresie szczelnosci ogrodzenia

1. Ogrodzenie powinno stanowi¢ szczelng przeszkode dla wszystkich wybijajacych pitkg

1. Ogrodzenia powinny zachowywac trwatosé co najmniej przez 15 lat. W zwigzku z tym metalowe
elementy ogrodzenia powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez powtoki cynkowe lub inne
powtoki zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru

2. Ogrodzenie — powinno by¢ tatwo wymienialne w celu utatwienia naprawy uszkodzen lub potrzeby
demontazu na przewidywanych odcinkach .

2. MATERIALY

2.1. Ogd6lne wymagania dotyczace materiatow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu ogrodzen, objetych niniejszg SST, sa:
- siatki stalowa zgrzewana ,

- stupki metalowe i elementy metalowe potaczeniowe, klipsy z tworzywa

- materiaty do wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro”.

2.3.4. Stupki i elementy metalowe

2.3.4.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki metalowe ogrodzen mozna wykonywaé z ocynkowanych rur okragtych i wyjgtkowo o ksztatcie
okragtym, zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniami Inspektora nadzoru .

2.3.4.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [10], PN-H-74220 [11] lub innej
zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac wad w postaci tusek, peknie¢,
zawalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierownosci, pojedyncze rysy wynikajace z
procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Konce rur
powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o:

- dtugosciach doktadnych, zgodnych z zamdéwieniem; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,

- dtugosciach wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchytka dla catej diugosci wielokrotnej, jak
dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekraczac
1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65,
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18G2A): PN-H84023-07 [16], PN-H-84018 [13], PN-H-84019 [14], PN-H-84030-02 [17] lub inne
normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym ze sktadajacym zamodwienie. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy
srednic 31,8 mm i wiekszych i grubosci scianek 3,2 mm i wiekszych) lub na przywieszkach
metalowych (dotyczy $rednic i grubosci mniejszych). Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno
€0 najmniej obejmowac: znak wytwércy, znak stali i numer wytopu.

2.3.4.3. Wymagania dla drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub inspektor Nadzoru przewidujg wykonanie spawanych
potaczen elementéw ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien spetnia¢ wymagania PN-M-69420 [28],
odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.. Srednica drutu powinna wynosi¢ potowe grubosci elementéw tgczonych, lub od
6 do 8 mm gdy elementy taczone sa grubsze niz 15 mm. Powierzchnia drutu powinna by¢ czysta i
gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub smaréw.

Wytrzymatos$¢ drutow na rozcigganie powinna wynosic:

Srednica drutu, mm Wytrzymatos$¢ na rozcigganie

od 1,2 do 1,6 od 750 do 1200 MPa

od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa

powyzej 3,0 od 450 do 900 MPa.

Druty moga by¢ dostarczane w kregach, na szpulach lub w pakietach. Kregi drutow powinny sktada¢
sie z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny by¢ splatane. Kazdy krag drutu powinien by¢
zwigzany miekkim drutem co najmniej w trzech miejscach. Drut na szpulach powinien sktadac sie z
jednego odcinka o regularnych i niesplatanych zwojach, nawinietych regularnie i scisle na catej
szerokosci szpuli. Prety w pakietach powinny by¢ zwigzane miekkim drutem, co najmniej w dwoch
miejscach, w wigzki o0 masie od 10 do 40 kg. Laczna maksymalna masa pakowanych drutow i pretow
nie powinna przekraczac 50 kg netto. Kazdy krag, szpula drutu i wigzka pretéw powinna mie¢
przywieszke co najmniej z danymi: nazwa wytworcy, oznaczeniem wyrobu, numerem partii drutu
(pretow), masg netto, potwierdzeniem kontroli o jakosci wyrobu.

Do kazdej partii drutéw wytworca powinien dostarczy¢ zaswiadczenie, w ktérym podane sg
nastepujace wyniki badan: ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie wymiaréw, sprawdzenie sktadu
chemicznego, sprawdzenie

wytrzymatosci drutu na rozcigganie, sprawdzenie sprezystosci drutu, sprawdzenie kregéw drutu i
pakowania oraz stwierdzenie zgodnosci wiasnosci drutéw lub pretéw z norma.

Druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnych od czynnikow
wywotujgcych korozj

2.3.4.4. Materialy do wykonania fundamentéw betonowanych ,na mokro”

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywnos$c¢ i niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji.
Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w sposdb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz.
Przed wypetnieniem mieszankg betonowsg, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczato
wyciek zaprawy z mieszanki betonowe;.

Klasa betonu, jesli w dokumentacji projektowej lub SST nie okreslono inaczej, powinna by¢ B 15 lub
B 20 lub zgodna ze wskazaniami Inzyniera. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250
[2]. Sktadnikami betonu sa: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5 i spetnia¢ wymagania
PN-B-19701

[6]. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z ustaleniami podanymi w
BN-88/6731-08 [42].

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo
tamane)

powinno spetnia¢ wymagania PN-B-06712 [4].

Woda powinna by¢ ,odmiany 1” i spetnia¢ wymagania PN-B-32250 [7]. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowac wode pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane jesli przewidujg to dokumentacja
projektowa, SST , przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobor
powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [2]. Domieszki powinny spetniac
wymagania PN-B-23010 [5].

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane jesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST

Prety zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251 [3]. Stal dostarczona na budowe powinna by¢
zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwierdzajace jej gatunek. Wiasciwosci mechaniczne stali
uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ postanowieniom PN-B-03264 [1].

3. SPRZET
3.1. Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania ogrodzenia

Ustawienie ogrodzenia wykonuje sie w zasadzie recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu
pomocniczego, jak: szpadle, dragi stalowe, mtotki, obcegi, wyciagarki do napinania linek i siatki, itp.
Przy przewozie, zatadunku, wytadunku i wykonywaniu ogrodzenia mozna stosowac: srodki transportu,
zurawie samochodowe, ew. wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki, mate betoniarki przewozne
do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mokro”, przewozne zbiorniki do wody, sprzet
spawalniczy, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogd6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Siatke metalowg nalezy przewozi¢ srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych jg przed
uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi. Rury stalowe na stupki przewozic¢
mozna dowolnymi srodkami transportu. W przypadku zatadowania na srodek transportu wiecej niz
jednej partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Sruby, wkrety, nakretki itp. powinno sie
przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi.
W przypadku stosowania do transportu palet, opakowania powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie, np. za pomoca tasmy stalowej lub folii termokurczliwe;.

Druty i prety spawalnicze nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed korozja,
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania ogrodzen

W zaleznosci od wielkosci rob6t, Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora nadzoru zakres
robét ogrodzeniowych wykonywanych bezposrednio na placu budowy i na zapleczu.

Przed wykonaniem wtasciwych rob6t ogrodzeniowych nalezy wytyczy¢ trase ogrodzenia w terenie na
podstawie dokumentacji projektowej, SST

Do podstawowych czynnosci, objetych niniejszg SST, przy wznoszeniu ogrodzen naleza;

- wykonanie dotéw pod stupki,

- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

- ustawienie stupkéw (metalowych, zelbetowych),

- wykonanie wtasciwego ogrodzenia (rozpiecie siatki)

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inspektora Nadzoru nie podaje inaczej, to doty pod stupki
powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wieksze od wymiaréw stupka, a gtebokos¢ od
0,8 do 1,2 m. Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie podaje inaczej, to najpierw nalezy wykonaé
doty pod stupki narozne, bramowe i na zatamaniach ogrodzenia, a nastepnie dokonac¢ podziatu
odcinkéw prostych na mniejsze odlegtosci:

a) dla siatki po od 3 do 6 m, z tym, ze przy wysokosci siatki przekraczajacej 2,2 m - po ok. 2 m,
Nalezy dazyc¢, aby odlegtosci miedzy stupkami posrednimi byly jednakowe we wszystkich odcinkach
ogrodzenia.

5.4. Wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwor mieszanka betonowg

Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzec.

Fundament betonowy wykonywany ,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywaé¢ do
dalszych prac (np.napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie, a jesli
temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 100C - po 14 dniach.

UWAGA!
Ogrodzenia musza by¢ solidnie osadzone w fundamentach betonowych o gtebokosci minimum 1,30
m i Srednicy minimum 0,30 m.

5.5. Ustawienie stupkow
Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powinny stac¢ pionowo w linii ogrodzenia,
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a ich wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny mie¢
zaspawany gorny otwor rury. Stupki koncowe, narozne, bramowe oraz stojace na zatamaniach
ogrodzenia o kacie wiekszym od 150 nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie ukosnymi stupkami
wspierajacymi, ustawiajac je wzdtuz biegu ogrodzenia pod katem okoto od 30 do 450.

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich linek
usztywniajacych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otworéw do zaczepow i hakow
metalowych.

5.7.1. Malowanie ogrodzen metalowych

Ocynkowana stupki i inne elementy metalowe ogrodzenia nalezy malowac pierwszy raz po
zaobserwowaniu pojawiania sie rdzy, a nastepnie przecietnie co 4 do 5 lat w celu zabezpieczenia stali
przed korozjg.Zaleca sie przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wylacznie w dni
pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 200C; nie nalezy malowaé¢ pedzlem lub
watkiem w temperaturze ponizej +50C, jak réwniez malowac¢ metoda natryskowg w temperaturze
ponizej +150C oraz podczas wystepujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad przy malowaniu ogrodzen:

- z powierzchni stali nalezy usung¢ bardzo starannie pyt, kurz, plesnie, ttuszcz, rdze, zgorzeline, ew.
stara,luszczaca sie farbe i inne zabrudzenia, zmniejszajace przyczepnosc¢ farby do podtoza; przez
zmywanie,

usuwanie przy uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatédw Sciernych,
piaskowanie, odpalanie, tugowanie lub przy zastosowaniu innych srodkéw, zgodnie z wymaganiami
PN-H-97051 [24] i PNISO-8501-1 [36],

- przed malowaniem nalezy wypetni¢ wgtebienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitow lub
szpachléwek ogblnego stosowania, a nastepnie - wygtadzic i zeszlifowa¢ podtoze pod farbe,

- do malowania mozna stosowac farby ogdélnego stosowania przeznaczone do uzytku zewnetrznego,
dobrej jakosci, z nie przekroczonym okresem gwaranciji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe, itp.) oraz
¢) rozcienczalniki, zalecone przez producenta stosowanej farby,

- farbe dtuzej przechowywana nalezy przygotowac do malowania przez usuniecie ,kozucha”
(zestalonej substanciji btonotwdrczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (potaczenie
Izejszych i ciezszych sktadnikOw farby), rozcienczenie zbyt zgestniatej farby, ew. przecedzenie
(usuniecie nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczen),

- malowanie mozna przeprowadzaé¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ew. metoda natryskowag
(pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

- z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farbg nawierzchniowa,
przy czym kazda nastepng warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wyschnieciu warstwy poprzedniej.
Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053 [25].

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okreslajg SST lub Inzynier na
wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farbg miejsc stykania sie stupka metalowego z betonem
fundamentu,

ze wzgledu na najszybsze niszczenie sie farby w tych miejscach i pojawianie sie rdzawych zaciekéw
sygnalizujacych korozje stupka.

Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i Srodowiska, z niskg
zawartoscig

m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikdw.

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizaciji.
Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwaé¢ do
izolowanych zbiornikow, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskac od producentéw zaswiadczenie o
jakosci (atesty) oraz wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawic
ich wyniki Inspektorowi Nadzoru w celu akceptacji materiatow, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
punkcie 2.3.

Do materiatéw, ktérych producenci sa zobowigzani (przez wtasciwe normy PN i BN) dostarczy¢
zaswiadczenie o jakosci (atesty) naleza;

- siatki ogrodzeniowe,

- liny stalowe,

- rury i ksztattowniki na stupki,
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- drut spawalniczy,

- prety zbrojeniowe,

- prefabrykowane elementy ogrodzen zelbetowych.

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materiaty do wykonania
fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robét
fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan
materiatéw dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wtasciwosci
dostarczonych wyrobdw i materiatow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.3.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia

W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac¢:

a) zgodnos¢ wykonania ogrodzenia z dokumentacija projektowa (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,

¢) prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki,

d) poprawnos¢ wykonania fundamentoéw pod stupki,

e) poprawnos¢ ustawienia stupkow,

f) prawidtowos¢ wykonania siatki ogrodzeniowej,

g) poprawnos$¢ wykonania bram i furtek,

W przypadku wykonania spawanych zigcz elementéw ogrodzenia:

a) przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy tgczone (od 10 do 20 mm z kazdej
strony) nalezy dokfadnie oczyscic

z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych zanieczyszczen utrudniajgcych prowadzenie
obserwacji i pomiaroéw,

b) ogledziny ztgczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powigekszeniu od 2
do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,

¢) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci
zmeczeniowej spoin, zgodnie
z PN-M-06515

d) ztacza o wadach wiekszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami rob6t

Wszystkie materiaty nie spetniajace wymagan ustalonych w odpowiednich punktach SST zostang
przez Inspektora Nadzoru odrzucone.

Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktére wykazujg odstepstwa od postanowieh SST zostang
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa ogrodzenia jest m (metr).
Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej diugosci ogrodzenia, tacznie z bramami i furtkami.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdéine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
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Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;

Cena 1 m ogrodzenia obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementdéw konstrukcji ogrodzenia oraz materiatow
pomocniczych,

- ustawienie ogrodzenia w sposo6b zapewniajacy stabilnosc,

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
. PN-B-06250 Beton zwykty

. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia

. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

. PN-H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami
nieniszczacymi

9. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk
10. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego zastosowania

11. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia
12. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogoéinego przeznaczenia. Gatunki

13. PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

14. PN-H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.

Ogolne wytyczne

15. PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne
16. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

17. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych

19. PN-M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia

22. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.

Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania nie zabezpieczonych podtozy stalowych

oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

23. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

24. BN-89/1076-02 Ochrona przez korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach

stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania

25. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
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