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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
przewidzianych do wykonania konstrukcji wsporczej stalowej pod centrale wentylacyjng dla inwestycji polegajacej na
budowie sali sportowej wraz z tgcznikiem do istniejgcej szkoty.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu okreslonych w
pkt.1.1 opracowania. Ustalenia w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie
konstrukcji wsporczej pod centrale wentylacyjng oraz barierek przy schodach zewnetrznych od strony potudniowe;.

1.3. Zakres roboét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, dotyczy zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem oraz montazem
ramy stalowej pod centrale wentylacyjna.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i Ogdlng Specyfikacjg
Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.
Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowsg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacjg umowy. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga
powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych budynku oraz zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.
Na Wykonawcy cigzy obowigzek zachowania na budowie przepiséw BHP, przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.
Wykonywa¢ pod nadzorem osdb uprawnionych zgodnie z normami.
Prace rozbiérkowe wykonywane bedga cze$ciowo recznie przy uzyciu narzedzi oraz sprzetu.
Usuwanie gruzu bedzie odbywato sie bezposrednio na srodki transportowe.
Z prac towarzyszacych i tymczasowych konieczne bedzie sprawdzenie czy wszystkie media zostaty odtgczone,
zabezpieczenie terenu na czas prowadzonych prac,
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z Dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Na Wykonawcy cigzy obowigzek zachowania na budowie przepiséw BHP, przeciwpozarowych
oraz ochrony srodowiska.

2. MATERIALY.

2.1. Stal i taczniki
Wszelkie materiaty do wykonania konstrukcji metalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.
- profile zamkniete prostokagtne 80x40x5, 90x50x5, 140x80x6,3, 60x60x6 —gorna powierzchnia ramy zlicowana —
tworzaca jedng ptaszczyzne
- blachy ze stali St3S
- kotwy HILTI HIT-HY 150 MAX+HAS(-E) (5.8) M10 wg katalogu firmy HILTI
- elektrody EA1.46, ER 1.46

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplnej
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. Odbiér konstrukcji na budowie
winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwodrni wraz z oswiadczeniem
wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na
elemencie.
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Sktadowanie materiatéw i konstrukciji.
Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych

elementéw mozna uzy¢ weciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi i usztywnié dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego
do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktadac na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia same;j
konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.

Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe
sktadowaé w tym samym potozeniu.

Badania na budowie.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otwordw na Sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytwérni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych.

3. SPRZET.
3.1. Ogdélne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
3.2. Sprzet do wykonywania prac rozbiorkowych
Roboty mozna wykonad recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego tngcego i udarowego.
3.3. Sprzet do wykonania robét.
Do robdt zwigzanych z wykonaniem tynkow wykonawca powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:

- mieszarki do zapraw,
- agregatu tynkarskiego,
- pompy do zapraw,
- przenosnych zbiornikéw na wode.
- kielnia, mtotek murarski, topata, paca, pedzel, sito
- czerpaki do zapraw, skrzynia, wiadro, taczka jednokotowa,
- pion, poziomica, tata aluminiowa, paca elastyczna, paca-cykliniarka,
3.4. Sprzet do transportu i montazu konstrukcii.
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikdéw, podnos$nikdw i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia diwigowe, zawiesia i trawersy podlegajagce przepisom o dozorze technicznym powinny byé
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.
3.5. Sprzet do potaczen na Sruby.
Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogdélne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Materiaty z rozbiérek mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem lub przesuwaniem z
zachowaniem przepisdw BHP i ruchu drogowego.
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4.2. Wymagania dla transportu.
Wymagania szczegétowe dotyczace transportu dla elementéw stalowych.
Z wytwérni na budowe przewozi sie elementy konstrukcyjne samochodami. Zatadowanie konstrukcji powinno nastgpi¢
dopiero po catkowitym wyschnieciu warstwy gruntujgcej. Elementy wiotkie powinny by¢ usztywnione na czas
tadowania i przewozu. Drobne elementy jak nity, sruby, itp. Powinny by¢ zabezpieczone przed zagubieniem. tadowanie
i wytadowanie odbywa sie za pomocg urzagdzen mechanicznych.
Dla zabezpieczenia konstrukcji przed uszkodzeniami w czasie zatadunku i wytadunku nalezy:
- tak wybra¢ przynajmniej dwa punkty podwieszenia aby element nie mdgt doznac¢ trwatych odksztatcen pod
dziataniem ciezaru wtasnego,
- podtozy¢ podktadki z drewna, metalu lub szmat w miejscach zetkniecia sie uchwytéw linowych z ostrymi
krawedziami elementéw,
- przymocowaé do koncow elementu konopne liny odciggowe, kierowane przez wytadowujgcych; zabezpiecza to
elementy przed zderzeniami z sgsiadujgcymi budowlami lub dzwigami.

4.3. Sktadowanie materiatéw
Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ weciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi i usztywnié dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego
do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktadac na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia same;j
konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach
drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po
wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.
Elektrody sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowac¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogdlne wykonania robdt.
Ogdlne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej (OST).
5.2. Warunki przystapienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonania robét montazowych powinny by¢:
- zakonczone roboty rozbidrkowe,
- wykonane i przygotowane podtoze do zamocowania konstrukgji,
- wytrasowane potozenie projektowanych konstrukcji stalowych,
5.3 Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordow, zuzla, naciekdw i rozpryskow metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.
5.4. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpié rysy i pekniecia.
5.5. Dojscia, pomosty i gniazda montazowe.
Do sktadowanych elementéw stalowych i do miejsca montazu powinny by¢ wyznaczone dojscia w miejscach
zapewniajacych bezpieczenstwo. Miedzy sktadowanymi materiatami nalezy zachowad przejscia o szerokosci co
najmniej 1 m. Dojscia i dojazdy powinny by¢ w czasie wykonywania robot wystarczajgco oswietlone. Pomosty
komunikacyjne powinny by¢ zabezpieczone tak jak dojscia w miejscach niebezpiecznych. Pomosty robocze powinny
mieé¢ odpowiednig powierzchnie oraz wysokos¢ zapewniajagce wygodng prace i sktadowanie narzedzi. Pomosty
powinny by¢ wytrzymate na obcigzenia od przewidzianej liczby pracownikéw, ciezaru narzedzi i koniecznej ilosci
materiatu (np. elektrody). Komunikacja pionowa do pomostu powinna by¢ bezpieczna. Pomosty powinny byé
wykonane zgodnie z projektem i powinny by¢ sprawdzane okresowo po silnych wiatrach i opadach atmosferycznych.
Przenosne gniazda montazowe z pretdw lub ksztattownikdéw stalowych powinny by¢ wykonane wg projektu. Zaczepy
gniazd powinny gwarantowac bezpieczenistwo zawieszenia. Pozostate warunki dla gniazd montazowych sg takie same
jak dla pomostéw roboczych.
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5.6. Operacje i czynnosci montazowe
Segregacja i przemieszczanie elementéw warsztatowych na stét montazowy
Segregacja elementéw, ktdre kolejno beda pobierane do montazu, powinna by¢ prowadzona od razu po nadejsciu
pierwszych transportdw konstrukcji. Elementy jednego rodzaju nalezy sktada¢ w jednym miejscu, dbajgc o
wyeksponowanie ich numeracji. Dostep zurawi transportowych do poszczegdlnych stosdw elementéow jednego
rodzaju musi by¢ dostatecznie wygodny. Przemieszczanie elementdw na stét montanowy lub na miejsce montazu
nalezy wykonywac zurawiami transportowymi, na platformach lub przyczepach ciggnionych ciggnikami, ewentualnie
zZurawiem montazowym, jesli konstrukcja jest sktadowana w sgsiedztwie montowanego obiektu.
Scalanie elementéw
Przy scalaniu czesci do potgczen spawanych nalezy pole spawania elementdéw oczyscic z rdzy, farby, zgorzeliny i innych
zanieczyszczen na szerokosci co najmniej 20mm od osi spoiny w obie strony. Poszczegdlne elementy konstrukcji do
spawania nalezy odpowiednio przygotowac. Przygotowanie to polega na nadaniu ksztattu lub ukosowaniu krawedzi
blach oraz na ustawieniu ich w okreslonej odlegtosci od siebie. Sposdb uksztattowania, ukosowania i odlegtosci
krawedzi blach ze stali niskoweglowych i niskostopowych do spawania gazowego i fukowego elektrodami otulonymi
okreslajg normy PN65/M69013 i PN75/M69014.1.

5.7. Zabezpieczenie antykorozyjne
Konstrukcje stalowe niewystawione na dziatanie zewnetrznych warunkéw atmosferycznych i niewidoczne dla
uzytkownika (obudowane, zastoniete itp.) - malowane farbami do zabezpieczania konstrukcji stalowych (podktadowsq i
nawierzchniowg).

Przygotowanie podtoza.

Konstrukcje stalowe przed malowaniem nalezy oczysci¢ metoda strumieniowo-scierng do stopnia czystosci co
najmniej 2 wg PN-ISO 8501-1 :1988. Oczyszczone powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy odkurzy¢ i
odttusci¢ przed natozeniem farby podktadowej. Maksymalny odstep czasu miedzy oczyszczeniem a zagruntowaniem
wynosi 6 godzin.

Malowanie konstrukgji.

Powierzchnia elementéw do malowania powinna by¢ sucha, wolna od zanieczyszczern mechanicznych, kurzu, ttuszczu,
oczyszczona . Przygotowujgc farbe do malowania nalezy usungc¢ ewentualny kozuch, doktadniej wymieszac,
rozcienczy¢ do lepkosci roboczej oraz przefiltrowaé. W przypadku zgestnienia, zastosowa¢ odpowiednie
rozcienczalniki. Farby naktada¢ na powierzchnie malowane zgodnie z wymogami producenta farb. Przed natozeniem
kazdej kolejnej powtoki nalezy sprawdzi¢ wyschniecie poprzedniej po czasie schniecia okreslonym w dokumentacji
technicznej i przez producenta. Podczas malowania zachowac przepisy BHP. Stan powtoki malarskiej kontrolowac co 3
miesigce. W przypadku zniszczenia powtok malarskich przeprowadzi¢ ich renowacje. Elementy stalowe nalezy
zabezpieczy¢ antykorozyjnie i p.poz.

Przed przystgpieniem do montaiu elementéw konstrukcji, Wykonawca montaiu powinien zapoznac sie z
protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania.

Do montazu elementdw konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-9/5-10050.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego miejsca robét przewidzianego
w dokumentac;ji projektowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST 001,Wymagania ogdlne”. Podstawg dokonywania obmiardw,
okreslajgcy zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji jest zatgczony do dokumentacji przetargowe;j
przedmiar robot.

6.2. Szczegétowe wymagania dla robét rozbiérkowych
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiérki oraz sprawdzeniu braku zagrozen na
miejscu. Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie w postaci odpowiedniego wpisu do dziennika budowy. Kontrola
jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty
podlegajg odbiorowi.
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6.3. Odbior robét montazowych elementéw stalowych
Odbiér montazu belek stalowych polega na sprawdzeniu prawidtowosci ustawienia poszczegdlnych belek, ich
zabezpieczenia antykorozyjnego, wielkosci odchytek, poziomowania i wykonczenia elementu.
6.4. Badania w czasie robdét.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte". Wyniki badan materiatéw i zaprawy
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
6.5. Badania w czasie odbioru robét.
Badania tynkéw zwyktych powinny byé przeprowadzone w sposdb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3.
i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST 001, Wymagania ogdlne” .Podstawg dokonywania obmiardw,
okreslajgcy zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji jest zatgczony do dokumentacji przetargowe;j
przedmiar robaét.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST 001 ,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA P+ATNOSCI.

9.1. Ogdlne ustalenia
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.

9.2. Ustalenia szczegdétowe
Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty moze by¢ dokonana wedtug nastepujacych
sposobow:
- rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartos$é
wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot
okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,
W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego robdt. Ostateczne
rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania. PN-75/M-69703

Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowane. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.
PN-69/C-81545 Wyroby lakierowane. Pomiar grubosci mokrych powtok.
PN-70/H-97050  Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.
PN-79/H-97070  Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogdlne.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
Budowa sali gimnastycznej z zapleczem szatniowo-sanitarnym wraz z instalacjami wewnetrznymi oraz budowa przewiazki (facznika) -
stanowiacych rozbudowe istniejacego budynku szkoty podstawowej; zagospodarowanie terenu objetego inwestycja
- cato$¢ inwestycji zlokalizowana na dz. nr 388/1i 487 w miejscowosci Koszyce Mate
DRAFT Spétka InZynierska S.C., R. Dudek, D. Biafas
ul. Krakowska 21, 32-065 Krzeszowice

Inne dokumenty.

[1] Szczegdtowe przepisy z zakresu warunkéw w BHP przy robotach rozbidrkowych - Rozp. Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z
dnia 28 marca 1972r. - Dz.U. Nr 13, poz 93 z pdzniejszymi zmianami.

[2] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pdzniejszymi zmianami (ostatnia
zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

[3] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenistwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz.
953).

[4] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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