D-05.03.05/g.
Warstwa wazaca nawierzchni z betonu asfaltowego
dla drég o ruchu KR1 — KR2 i klasy G, Z
1. Wsep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczego6towej spéeydi technicznej swymagania dotycce
wykonania i odbioru robét zaggianych z wykonaniem warstwy aiiacej z betonu asfaltowego

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowangejestdokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2. D-00.00.”"Wymagania ogodlne”.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikagfycz, prowadzenia robot przy wykonywaniu warstwysicej z
betonu asfaltowego 0/20 lub 0/16 mm

1.4. Okrelenia podstawowe.
Definicje i okréenia wedtug odpowiednich norm i SST D-M-00.00.00ymagania ogolne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za ggkoh wykonywania oraz za zgodi¢w dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami Kierownika Projektu.
Ogolne wymagania dotygz rob6t podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania gl

2. Materialy.
2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow.

Warunki ogdlne stosowania materiatow podar®ST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne".

2.2. Kruszywa.

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na wayrstiazaca nawierzchni drog
oruchu KR1 - KR2 stosuje ruszywa tamane (granulowane i zwykte) oraz
kruszywa naturalne.

Stosowane kruszywa muaspetnid wymagania zawarte w niniejszej SST.

2.2.1. Kruszywo tamane granulowane - grysy.
Grysykl. Il gat. 1i 2.
Wymagania podstawowe podano w Tablicach $ST.

2.2.2. Kruszywa famane drobne - piasek famanykruszywo drobne granulowane.
Kruszywo z surowca skalnego litego.
Wymagania przedstawia Tablica 3 SST.

2.2.3. Kruszywo famane zwykte.
Kliniec 0/20 mm Kl. |, 1l gat. 1, 2.
Wymagania podstawowe podano w TablicysT.S

2.2.4. Kruszywo naturalne.
Wymagania dla kruszywa naturalnego -kpigsodano w Tablicy 4.

2.2.5. Wypetniacz.
Wymagania podano w Tablicy 5.

2.3. Asfalt.
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Do mieszanki mineralno-asfaltowejgéj niniejsa SST naley stosowé asfalt
drogowy 50/70.

Wymagania dla asfaltu drogowego w Tabficy
3. Sprat.

3.1. Ogdlne warunki stosowania spgtu.
Ogolne warunki stosowania sgitzpodano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Sprat, maszyny i urzadzenia nie gwarantupce zachowania wymagé jakosciowych
robot zostanprzez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i mpwszczone do robot.

3.2. Wytwornia mieszanki mineralno-asfaltowej (taczarka).

Wytwornia musi posiadaetne wyposzenie zapewniape wiaciwa jakasé
wytwarzanej mieszanki. Dopuszczawytwarzanie mieszanki w otaczarce gwarantu-
hcej wiasciwe wysuszenie, wymieszanie oraz dozowanie pogbtxgch skiadnikow.

ytwarzanie mieszanki me st odbywa wytacznie przy stosowaniu automatycznego
dozowania sktadnikdow.
Wytwornia powinna posiaélaasobnik do czasowego przechowywania gotowej
mieszanki celem zapewnieniagtosci produkcii.

3.3. Uktadarka.
Uktadanie mieszanki e skt odbywa przy wyciu uktadarki sterowanej
elektronicznie o wydajia skorelowanej z wydajroia wytworni i posiadajcej
naspujace wyposaenie:

- automatyczne sterowanie pozwats na utaenie warstwy zgodnie z zailona
niwelet, i grubdcia,
- podgrzewan ptyte wibracyjm do wstpnego zagszczenia.

Uwaga: - przy robotach na odcinkach zartkoh wykonywanych catszerokécia,
szerok& stotu powinna by dostosowana do szerdkbnawierzchni.

3.4. Walce do zagpzczania.
Do zagszczania mieszanek min.-asf. riglstosowé walce statyczne ogumione i walce
mieszane z przedrosh gtadla wibracyjm i tylna ogumior.
Zaleca sistosowanie zestawu walca gtadkiego stalowego @hawego z walcem
ogumionym oraz na wygtadzenie walca dwowalgosredniego.

Walce muszby¢ wyposaone:
w sprawny system zwiania watow przy gyciu ptynu, w celu niedopuszczenia do
przyklejania simieszanki (dot. walcéw stalowych)

- w fartuchy ostonowe kot (dot. walcow ogumionychy@lu utrzymania ich
temperatury.

- w urzdzenia umgliwiajace regulagj cisnienia w oponach w czasie watowania.

- we wska&niki wibracji czstotliwosci drga i sity wymuszaicej (dot. walcow
wibracyjnych).

- w balast umgliwiajacy zmiarg obcihzenia.

3.5. Inny sprzt.
Wykonawca jest zoboggiany do utrzymania na budowie takiego sprjak:
skrapiarka, szczotki, pita do obcinaniastay mieszanki, wiertnica do pobierania
probek.

3.6. Sprat pomiarowy.
Na budowie musi giznajdowaé¢ do dyspozycji nadzoru komplet przyrzdow
pomiarowych jak: tata, klin,%aa, niwelator, termometr itp.

4. Transport.
Warunki og6lne transportu podano w SST D-M30MO "Wymagania ogdlne".
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Transport mieszanki powinien spetniestpujace warunki:

- mana wywac¢ wytacznie samochodéw samowytadowczych,

- samochody powinny bylwzej tadowndci tj. min. 10 Mg ,

- powierzchrg wewrgtrzng skrzyni samochodu nate przed zatadunkiem spryska
w niezhdnej ilcsci srodkiem zapobiegagym przyklejaniu s mieszanki ,

- samochody musby¢ wyposaone w plandeki, ktérymi przykrywaemieszank w
czasie transportu ,

- skrzynie samochodéw powinnyéhgostosowane do wspotpracy z uktadankczasie
roztadunku.

- czas transportu mieszanki od zatadunkwdtadunku nie powinien przekracza
godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zach@wagmimaganych wkgiwosci
i wymaganej temperatury przy wbudowaniu.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét podano w $5M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

5.2. Organizacja robot.
Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projekto akceptacji projekt organizaciji i
harmonogram rob6t uwzgdhiajpce wszystkie warunki w jakich etda wykonywane roboty
nawierzchniowe.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe

5.3.1. Recepta laboratoryjna.
Za wykonanie receptury odpowiada Wykorewabdt, ktory przedstawia je
Kierownikowi Projektu do zatwierdzeniar@mniej na 2 tygodnie przed rozpeczm
robo6t. Wraz z receptunalezy dostarczg wyniki bada laboratoryjnych poszczegélnych
sktadnikow, probki materiatow pobrane lveondci Inspektora Nadzoru do wykonania
bada kontrolnych przez Inwestora oraz 3 prébki miegzamneralno-asfaltowej
zagszczonej wg metody Marshalla zgodnie z Tal8iSST.
Produkcja mi@ sk rozpoca¢ i odbywa: jedynie na podstawie zatwierdzonej receptury.
Receptury powinny bypracowane dla konkretnych materiatow, zaakcemtgah przez
Kierownika Projektu do wbudowania i przykorzystaniu reprezentatywnych prébek t
tych materiatow.
Przy projektowaniu nedgkierowa: sic podanymi w SST wymaganiami odinée
sktadu mieszanki i jej vé@wosci.
Zmiana dostawy sktadnikéw mieszanki matren-asfaltowej w czasie trwania robot
wymaga akceptacji Kierownika Projektuzopracowania nowej receptury i jej
zatwierdzenia.

5.3.2. Wymagania dla mieszanki mineralno-asfalteej.
Mieszanka mineralno-asfaltowa na warstiazaca dla ruchu KR2 — KR1 powinna
spetnid wymagania zawarte w Tablicy 8 SST.

5.3.3. Wymagania dla mieszanki mineralne;j.
Mieszanka mineralna powinna spethvigmagania zawarte w Tablicy 9 SST, a jej
uziarnienie powinnogsiniesci¢ w krzywych granicznych uziarnienia podanych w
Tablicy 10 SST.

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

5.4.1. Dopuszczalne tolerancje.
Uradzenia dozujce otaczarki powinny zapewizgodnd¢ uziarnienia i zawartoi
asfaltu z zatwierdzemeceptus.
Dopuszczalne odchylenia od zaprojektoyaaeartdci poszczegolnych grup frakcji
(w zatwierdzonej recepturze) wyngsav % bezwzgidnych)
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5,0 % dla frakcji powyej 2 mm (#)
+2 % dla frakcji porriej 0,075 mm (#)

Dopuszczalna odchytka zawéciasfaltu wynosi+0,5 %.

5.4.2. Temperatury wytwarzania mieszankiqC):
Asfalt 50/70 140 - 160
mieszanka 135 - 165 (bérednio przed wysykg)
Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna bwyzsza o wgcej niz
30C od maksymalnej temperatury mieszanki minerakfatowe;.

5.5. Przygotowanie podiza.
Powierzchnia podia przed utéeniem warstwy powinna zostaczyszczona z imego
kruszywa, piasku i pytu przy pomocy szekatechanicznych lub kompresora zgodnie
z wymaganiami SST D.04.03.01 "Oczyszczenk@opienie warstw konstrukcyjnych".

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;.

5.6.1. Warunki atmosferyczne.
Uktadanie warstwy wtacej musi odbywé sig w sprzyjajicych warunkach

atmosferycznych tj. przy suchej i cieptegodzie, w temperaturze pavey 10°C.
Zabrania siuktadania mieszanek w czasiegtych opadoéw deszczu.
Za zgod Inspektora Nadzoru dopuszcza sktadanie warstwy vazacej w temp.

pow. 8C.

5.6.2. Bezpiecasstwo robot.
Wykonawca zobowzany jest do opracowania sposobu organizacji rdcbgowego,
oznakowania odcinka rob6t i ponosi odmulzialnd¢ za bezpieczestwo ruchu na
drodze.
Zaleca giaby dzienna dziatka robocza byta wykonywana saerokécia jezdni, bez
wydtienia jednej potowy.

5.6.3. Uktadanie.
Przed przyspieniem do ukfadania powinnabwyznaczona niweleta. Niweleta
zostanie wyznaczona przyciu stalowej linki, stanowgicej horyzont odniesienia dla
czujnikdw automatyki uktadarki.
Phy¢ wibracyjm ukladarki naley podgrza przed rozpoaziem pracy.
Uktadanie mieszanki musg sidbywa w sposéb eigly, bez przestoju, z jednostajn
pedkaoscia w granicach 2-4 m na mirt
Uktadarka powinna bystale zasilana w mieszantak, aby w zasobniku zawsze
znajdowata simieszanka.

5.6.4. Temperatura zagszczanej mieszanki.
Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieggagzenia powinna wynd@shie mniej

nk 125°C.

5.6.5. Zagszczanie nawierzchni.
Zagszczanie naley przeprowadzapoczwszy od krawdzi kusrodkowi nawierzchni.
Na watowagwarstwe nalery najezdza¢c kotem nagdowym.
Watowanie naky rozpoczyné walcem gtadkim, a naginie wprowadzéawalec
ogumiony.
Manewry walca natg przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag;szczonym.
Pedkas¢ przejazdu walca powinna djednostajna 2 - 4 km/h na patizu i 4 - 6 km/h
w dalszej fazie watowania.
Walce wibracyjne powinny ndisprawne urzdzenia regulujce zakres stosowanej
cestotliwaosci wibracji (33 - 35 Hz), a pierwsze przywatowap@vinno by wykonane
przy ayciu walca statycznego.
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Sprzt zag:szczajcy nie mae by parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu
jej ostygricia do temperatury, przy ktérej stoy na warstwie spet nie spowoduje
odciskéw i deformacii.

5.6.6. Wykonanie z{czy.
Zhcza poprzeczne wynikgie z dziennej dziatki, natg wykona przez rowne,
pionowe obegtie i nastpnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczeniedlipteed
uszkodzeniem.
Zhcza podtune, wynikagce z rozkladania mieszanki potavwszerokéci jezdni, naley
réwno, pionowo obgt i posmarowa lepiszczem. Lokalizacjaatzy podhinych
kolejnych warstw nawierzchni powinna lpyzesunita o okoto 20 cm, aby nie
zachodzity na siebie.
Zaleca siaby dzienna dziatka robocza byta wykonywana csterokécia jezdni, bez
wydtiania jednaj potowy.

5.7. Wymagania dla utéonej warstwy nawierzchni.

5.7.1. Grubd¢ warstwy.
Grubé¢ rzeczywista utponej warstwy po zagzczeniu powinna ynie mniejsza od
grubéci zataone;j.

5.7.2. Rbwné¢ warstwy nawierzchni w kierunku podtuznym.
Do oceny rownéci podtuznej nawierzchni nafey stosowa jedm z nastpujacych metod:

a) pomiar rownéci podtuznej w-wy wiazacej przy pomocy planografu.
Urzadzenie to mierzy i rejestruje namaie wielkaci przewitu migdzy teoretycza linia taczaca
spéd kotek jezdnych planografu a nawierzghni
Dla warstwy wizacej odchylenia profilu podiinego mierzone planografem nie powinny
przekracz& 10 mm.

b) pomiar z wykorzystaniem faty i klina, oklenych w odpowiedniej normie.
Pomiar wykonuje sinie rzadziej ni co 10 m.
Wymagana réwrsé podiuwzna jest okréona przez wartei odchylex rowndici,
ktore nie mogby¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stangeych 95 % oraz
100 % liczby wszystkich pomiaréw na badanyuioku.

Przez odchylenie réwém rozumie st najwicksz odlegtdéé miedzy tag a
mierzor powierzchm.
Wartdci odchyléi, wyrazone w mm, okréa tabela:

Rodzaj warstwy Procent liczby pomiarow
konstrukcyjnej 95 % 100 %
w-wa Wwigzaca <9 <10

Wymagania dotyeze réwndgci podtuznej powinny by spetnione w trakcie
wykonywania robét i po ich zakezeniu.

5.7.3. Rownéé warstwy w kierunku poprzecznym.
Do pomiaru poprzecznej réwaicnawierzchni powinna lgystosowana metoda
réwnowzna metodzie z wykorzystaniem taty i klina, ctomych w obowizujacej
normie. Pomiar powinien dyykonywany nie rzadziej nico 5 m, a liczba pomiaréw
nie mze byt mniejsza ni 20. Wymagana rowré poprzeczna jest okilena przez
wartéci odchylé réwndci, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw
stanowtych 90 % i 100 % liczby wszystkich pomiaréw nadmaym odcinku.
Odchylenie réwidci oznacza najwksz odlegtdéé miedzy tat a mierzon
powierzchaiw danym profilu.
Wartéci odchylé, wyrazone w mm, okréa tabela:
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Rodzaj warstwy 90 % 100 %
konstrukcyjnej
w-wa wigzaca <9 <12

5.7.4. Spadek poprzeczny warstwy.
Dopuszczagbdchylenia od projektowanego spadku poprzecznegd %.

5.7.5. Szeroké¢ warstwy nawierzchni.
Szeroké¢ warstwy nawierzchni powinna byie mniejsza od szeroka
zaprojektowanej i nie gkisza od niej ri 5 cm.

5.7.6. Niweleta warstwy nawierzchni.
Rzdne niwelety warstwy nawierzchni nie powinny 8izni¢ od rzdnych podanych
w dokumentacji projektowej ggej niz £ 1 cm.
Dopuszczalne odchylenie: -1 cm, +1 cm.

5.7.7. Wymagania dotycgce wyghdu nawierzchni.
Wyghd zewrgtrzny nawierzchni powinien liyjednolity tj. bez miejsc porowatych,
tuszcgeych sk, przebitumowanych, bez  g@n.

5.7.8. Zhcza nawierzchni.
Spoiny podtine powinny by wykonane w osi drogi.
Spoiny poprzeczne powinnycbyykonane w linii proste;.
Z obu stron spoiny warstwy przylega powinny by w jednym poziomie, a pod
wzgtdem rownéci spoiny warstwy wizacej powinny spetniawymagania jak cata
warstwa vgizaca.
Spoiny powinny liy&cisle zwigzane i jednorodne z powierzchnwarstwy.

5.7.9. Zagszczenie nawierzchni.
Wskanik zag;szczenia utzonej warstwy wizacej nawierzchni powinien wyndsk 98 %.

6. Kontrola jakosci robot.
Wykonawca zobowrany jest do wykonania petnego zakresu hadabudowie.
Laboratorium Wykonawcy musi bywyposaone w niezbdna aparatug umazliwiajaca
przeprowadzenie badprzewidzianych w SST.
Badania obejmaijcaty proces budowy i powinny byvykonywane z agstotliwoscia
gwarantujca zachowanie wymaggakasci robdt, jednak nie rzadziejmnpodano w SST.

6.1. Kontrola jakosci materiatow.
Kontrola jakéci materialdw obejmuje badania:

a) analiza sitowa kruszyw tamanych i élaeie ich gatunku na podstawie PN-B-11112.
b) analiza sitowa i okdlenie gatunku kruszyw naturalnych wg PN-B-11113.

¢) analiza sitowa i ocena jakbmaczki wg. PN-61/S-96504.

d) widciwosci uzytego asfaltu zgodnie z Tabli€ SST.

6.1.1. Czstotliwosé¢ badan.
Pochodzenie kruszywa i lepiszcza orajakhé¢ podlega akceptacji Kierownika
Projektu. Wykonawca powinien przedstawiaz z recepturpetne wyniki badé jakosci
materiatow zytych w recepturze.
Z przygotowanych do produkciji materiatpobierane si dostarczane do
laboratorium Zamawigjego probki, celem zbadania zgoéfriach cech z SST.
W trakcie produkcji badanie jakasci materiatow przeprowadza s¢ dla kazdej dostawy
zgodnie z pkt. 6.1.

6.2. Kontrola jakosci produkcji mieszanki min.-asfaltowej.
Kontrola jakéci obejmuje:
a) sktad mieszanki min. — asf. - zgodta receptug w granicach okigonych w SST
odchytek na podstawie ekstrakcji, wg PN-8@4
Dopuszczalne odchylenia od skfadur@aktowanego ( w zatwierdzonej recepturze )
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b)

c)
d)

przy badaniu pojedynczej probki odgtekstrakcji, % m/m:

- dla asfaltu + O
- dlafrakcji poniej 0,075 mm +2,0%
- dlafrakcji powyej2,0mm +50%

stabilng¢ i odksztalcenie wg BN-70/8931-09 na probkach waydhalla (2 x 75
uderze ubijakiem), zgodnie z TabkhcNr 8 SST,

sprawdzenie warunkéw atmosferycznych,

sprawdzenie temperatury asfaltu, kruszywa i midgzam.-asfaltowej w trakcie
produkcji.

6.2.1. Castotliwosé¢ badan i pomiarow:
a) badanie sktadu mieszanki min.-asfatjow

Przy kontroli jalkkai wytwarzanej mieszanki min.-asfaltowej badaniezaprzepro-
wadzaco kade 500 Mg wyprodukowanej mieszanki, lecz nie rzejdzi raz dziennie.
Badanie natg przeprowadzana probce mieszanki pobranej za ukfaglark

b) stabiln& i odksztatcenie.

Powysze parametry ustalagdiazdorazowo przy zmianie sktadu produkowanej
mieszanki (nawet 1 sktadnika) i propkoli jakdci wyprodukowanej mieszanki co
najmniej 1 raz dziennie w trakciegukcji mieszanki.

Badania przeprowadzasa 3 rownolegle pobranych i ubitych prébkach.

¢) sprawdzenie warunkéw atmosferycznyatyatry temperatury i stanu pogody na

budowie i jest przeprowadzane i odagtvane co najmniej 1 raz dziennie przed
rozpoegiem uktadania nawierzchni, przez Wykonawc

d) sprawdzenie temperatury sktadnikowtogej mieszanki min.-asfaltowej.

Pomiar temperatury asfaltu i kruszywadezy wykonywa: z doktadnécia do+1°C
€0 najmniej co godzipodczas produkcji mieszanki.

Ponadto pomiar temperatury gotowejsaa@ki naley wykonywa na kadym
przygotowanym do wysytkiodku transportowym.
Odpowiednidokumentagj prowadzi Wykonawca.

6.3. Kontrola jakosci utozonej nawierzchni.

a)
b)
c)
d)
e)

sprawdzenie temperatury mieszanki min.-asfaltowedjakcie zagszczania ,
wskaznik zag:szczenia wg PN-67/S-04001 pkt. 3.1.

objetos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni zgodnie z PNS6@4001.
szerok@c¢ warstwy - pomiar bezgoedni téma.

gruba¢ warstwy - pomiar bezgoedni t&ma (na budowie) i suwmiagk

(w laboratorium).

réwnas¢ warstwy w kierunku poprzecznym dgtrofilowa.

réwng warstwy w kierunku podiinym planografem lub tat klinem.
spadek poprzeczny nawierzchnitatofilowa.

sprawdzenie rgnych niwelety warstwy nawierzchni za porodwelatora.
ocena wizualna nawierzchni.

6.3.1. Castotliwosé¢ badan i pomiarow.
a) Sprawdzenie temperatury mieszanki min.-asfaltowe;

W trakcie zagzczania dotyczy przede wszystkim temperatury gikowvej
zagszczanej mieszanki.

Pomiar natg wykonywa z doktadnécia +20C, za uktadark co najmniej 1 raz dla
kadej dostarczonej na budewartii mieszanki.

b) Wskainik zag:szczenia.
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Badanie to wykonuje: sia probce wygiej z gotowej nawierzchni po jej
zagszczeniu i ostygrciu.

Cestotliwos¢ bada: minimum 1 probka z kalych rozpocztych 500 mb pasa
ruchu. Wyetie prébki powinno nagpi¢ w godzinach porannych, kiedy
nawierzchnia nie jest jeszcze nagaz

Do wyeicia probki naley uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina
cylindryczne préobki w stanie niemsronym.

c) Sprawdzenie zawardo wolnej przestrzeni w nawierzchni.
Obowiizuja zasady jak przy badaniu wekeka zagszczenia.

d) Szeroke&¢ warstwy nawierzchni.
Sprawdzenie szerékiowarstw dokonuje giprzez pomiar bezgredni tama
miernicz co 100 m prostopadle do osi drogi.

e) Gruba¢ warstwy nawierzchni.
Natey sprawdzé w czasie uktadania - co najmniej raz na 260po zagszczeniu
oraz na probkach wetgich z nawierzchni wg zasad i zgstotliwoscia jak dla
wskanika zagszczenia nawierzchni.

f)  Rowna¢ warstwy w profilu podhanym.
Pomiar rowsoi w profilu podhiznym w sposéb gity po kazdym pasie ruchu lub
przy zyciu taty i klina okrélonych w Polskiej Normie nie rzadziejznéo 10 m.

Badanie wykonywane jest w celachiadtzych i obowizuja zasady jak przy
pozostatych badaniach odbiorczyatviarzchni.

g) Sprawdzenie rowbd warstwy w kierunku poprzecznym oraz spadkow
poprzecznych.
Pomiary natg przeprowadzéanie rzadziej ni co 5 m, a liczba pomiaréw nie e
by mniejsza ni 20.

h) Sprawdzeniegdnych niwelety warstwy nawierzchni.
Na drodze klasy G i Z sprawdzaratdne osi podtanej jezdni i krawdzi co 20 m,
a na odcinkach krzywoliniowych @ m.

i) Kontrola stanu zewtznego nawierzchni.
Sprawdzenie wyglu zewrtrznego warstwy nawierzchni naje wykon& przez
bezpoednie ogtdziny.
W czasie budowy najesprawdzt wyglad warstwy na diugmi odcinka ldacego
w budowie.
Po zakezeniu budowy nalgy sprawdzt wyglad warstwy na catej diugoi
wykonanego odcinka.

6.4. Dokumentowanie wynikow pomiaréw i bada.
Wszystkie pomiary i wyniki baflanusz by¢ opracowane w sposob uzgodniony z
Kierownikiem Projektu.
Dokumenty te stanogvintegralm, cze$¢ operatu kolaudacyjnego roboét. Spalza s¢ je
w dwdch egzemplarzach - oryginat dla Zamg@weego i kopia dla Wykonawcy.

7. Obmiar robdt.
Jednostkobmiarow jest 1 ni warstwy wizacej okrélonej grubdci.
Obmiar rob6t polega na okkeniu faktycznego zakresu rob6t oraz obliczeniu
rzeczywistych iléci wbudowanych materiatow.
Obmiar rob6t obejmuje roboty zawarte w umowavi@z dodatkowe i nieprzewidziane,
ktorych potrzebwykonania uzgodniono w trakcie rob6t, peday Wykonawa a
Zamawiajcym. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca w sposoleddmy w warunkach
kontraktu.
Sporzdzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadzatrybie ustalonym
w warunkach kontraktu.
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8. Odbior robot.

8.1. Odbiory robét powinny byé dokonywane zgodnie z ogélnymi zasadami podanymi
w SST D-M-00.00.00 .
Odbidr ostateczny polega na ocenigilgakasci i wartgci sprzedanej wykonanych
robot.
Przedmiotem odbioru ostatecznegaenm¢ tylko catkowicie zakaczony obiekt.

8.2. Badania i pomiary w odbiorach robot.
Podstawdo oceny jakéci robdt g wyniki bada i pomiarow w zakresie i ikei
okrélonej niniejsa SST.
Badania i pomiary do cel6w odbiorczyclzakresie i z agstotliwoicia okreslong w SST,
przeprowadza Wykonawca na probkach polotaw obecngi Inspektora Nadzoru w
miejscach przez niego wskazanych.
Badania wykonawcy podlegaprawdzeniu przez laboratorium Zamawéapo.
Badania sprawdaap wykonuje si na probkach pobranych przez Wykonawc
obecngi Inspektora Nadzoru w miejscach przez niegoawakych.
Badania i pomiary obejnauj
a) sktad mieszanki min.-asfaltowe]
b) wskanik zag:szczenia
¢) wolna przestraav nawierzchni
d) grub& nawierzchni
e) stabilni i odksztatcenie
f) cechy geometryczne nawierzchni
Badania wymienione w pkt. a, b, ¢, d, karyuje st na probkach wyetych z
nawierzchni nie rzadziejau kazdych rozpocegtych 500 mb pasa ruchu.
Czstotliwos¢ bada sprawdzajcych - nie rzadziej niz kazdego 1000 mb pasa ruchu.
Probki natey pobier& na przemian: strona lewa i strona prawa nawieiizchn
Badanie wymienione w pkt. e - wykonujersh prébkach pobranych i zsgczonych
przez Wykonawown obecnéci Inspektora Nadzoru.
Dla kadego badania natg pobra rownolegle i zagkci¢ 3 probki wg metody
Marshalla.
Czstotliwos¢ bada do odbioru oraz estotliwos¢ bada sprawdzajcych jak przy
badaniach wymienionych w pkt. a - d.

Rowné¢ w profilu podiieznym - pomiar cigly po kazdym pasie ruchu lub tai klinem
w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzorujego obecngci.

Pozostate cechy geometryczne, wymienwoiEST, sprawdza do celéw odbiorczych
Inspektor Nadzoru.

9. Podstawa ptatnéci.
Platné¢ za 1 M wykonanej warstwy wizacej naley przyjmowa zgodnie z obmiarem i
ocen jakasci wykonanych robét.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- zakup materiatow,

- dostarczenie materiatdw,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatwdertj recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- skropienie podi@ lepiszczem,

- mechaniczne roztenie mieszanki zgodnie z zaprojektowagnubdcia, niwelet i
spadkami poprzecznymi, zagczenie, obetie i posmarowanie krazi (ew.
posmarowanie udzer obcych w obgbie nawierzchni),

- przeprowadzenie nieghnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w SST.

10. Przepisy zwazane.
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10.1. Normy.
1/ PN-S-96025: 2000 - Drogi samochodoveniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wygazaia.
2/ PN-61/S-96504 - Drogi samochoddwegpetniacz kamienny do mas bitumicznych.
3/ PN-B-11112 - Kruszymineralne. Kruszywo kamienne tamane do
nawierzchni drogowych.
4/ PN-B-11113 - Krusaymineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni

drogowych. Piasek.
5/ PN-EN 12591:2002 (U) - Asfalty drogaw

6/ PN-78/B-06714 - Kruszymizneralne. Badania.

7/ BN-70/8931-09 - Drognsachodowe i lotniskowe. Oznaczanie stakitnd
odksztatcenia mas mineralno-asfaltowych.

8/ PN-67/S-04001 - Drogi saimodowe i lotniskowe.

Metody bad& mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych.
9/ BN-67/S-04001 - Drogi sainodowe. Pomiar réwioi nawierzchni.

10.2. Inne dokumenty.
1/ Katalog typowych konstrukcji nawierzepodatnych i pétsztywnych IBDIM - 1997.
2/ OST D-05.03.05 Wa-wa 2001.
3/ Rozpormzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 .
Dziennik Ustaw Nr 43, 1999 r. poz. 430

Tablica 1.

Wymagania klasowe dla kruszywa tamago granulowanego warstwa vgizagca
ruch KR1 — KR2

Lp | Wyszczegdlnienie wisciwosci Wymagania

1. |Scieralndg¢ w bebnie kulowym:
- po petnej liczbie obrotdw, % ubytek masy, niecgj niz 35

- po 1/5 petnej liczby obrotéw % ubytek masgtosunku do
ubytku masy po petnej liczbie obrotow, wiecej niz: 30

2. | Nasikliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % nigajiniz:
3,0
Odporndg¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy,
3. | nie wicej niz:

5,0
Odporndg¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody bérganiej, %
4. | ubytku masy nie wecej niz:

30,0
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Tablica 2.
WYMAGANIA GATUNKOWE DLA GRYSU warstwa wizaca
ruch KR 1 -KR 2
Lp. Wyszczegdlnienie wiéciwosci Wymagania
1. Skiad ziarnowy
a) zawarté¢ ziarn mniejszych i0,075 mm,
odsianych na mokro dla frakcji, % masy,
nie wecej niz:
- w grysie 6,3 - 20,0 mm 25
-w grysie 2,0 - 6,3 mm 4,0
b) zawartéc¢ frakcji podstawowej dla frakgcji,
% masy, nie mniej i
- w grysie 6,3 - 20,0 mm 85
- w grysie 2,0 - 6,3 mm 80
C) zawarté¢ podziarna dla frakcji, % masy,
nie wicej niz:
- w grysie 6,3 - 20,0 mm 10
- wgrysie 2,0 - 6,3 mm 15
d) zawarté¢ nadziarna, % masy, nie ¢gej niz: 10
2. | Zawart@¢ zanieczyszczeobcych, % masy, niecoe|
niz: 0,2
3. | Zawarta¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie 30
wigcej niz:
4. | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, nie ciemniejsza
barwa cieczy niz wzorcowa
Tablica 3.

Wymagania dla piasku famago i kruszywa drobnego granulowanego

Lp. Wyszczegolnienie wkaiwosci

Wymagania

piasek tamany

kruszywo
granulowane

1. | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy,

nie wiecej niz:

2. | Wskanik piaskowy, nie mniejszy #i

a) dla kruszywa z wyjtkiem wapieni
b) dla kruszywa z wapieni

3. | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych,

barwa cieczy

4. | Zawartd¢ nadziarna, % masy, nieguej niz:

5. | Zawarta¢ frakcji 2,0 — 4,0 mm, % masy, powsj

0,1 0,1
65 65
40 40

nie ciemniejsza i
wzorcowa
15 15
- 15




12

Specyfikacja techniczna SST D-05.03.05/g
Tablica 4.
Wymagania dla piasku natutaego
Lp. | Wyszczegolnienie wkgiwosci Wymagania
1. | Skiad ziarnowy:
a) zawartd¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm
% masy, nie wicej niz: 5
b) zawartd¢ nadziarna, % masy nie gtiej niz: 15
2. | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy,
nie wiecej niz: 0,1
3. | Wskanik piaskowy, wekszy od 65
4. | Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych barwa nie
ciemniejsza ri
barwa wzorcowa
Tablica 5.
Wymagania digypetniacza
Lp. Wymagania Wypetniacz
1. Zawartg¢ czastek ziarn mniejszych, od,
% masy, nie mniegj i
- 0,3mm 100
- 0,074 mm 80
2. Wilgotnasé, % nie wicej niz: 1,0
Tablica 6.
Wigiwosci asfaltu drogowego 50/70vg PN-EN- 12591 :2002
Z dostosowaniedo warunkéw polskich
Lp. | Wia $ciwosci | Metoda badania | Wymagania
Wiasciwosci obligatoryjne
1 |Penetracja w temperaturze 25 0,1 mm 50-70
PN-EN 1426
2 | Temperatura ngknienia , °C PN-EN 1427 46-54
3 | Temperatura zaptonu , nie mniegni °C PN-EN 22592 230
4 | Zawarté¢ sktadnikdw rozpuszczalnych , PN-EN 12592 99
nie mniej n %m/m
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost ) PN-EN 12607-1 0,5
nie wiecej niz %m/m
6 | Pozostala penetracja po starzeniu , nie mniej ni % PN-EN 1426 50
7 | Temperatura ngknienia po starzeniu ,nie mniegni  °C PN-EN 1427 48
Wiasciwosci specjalne krajowe
8 | Zawart@¢ parafiny , nie wjcej niz % PN-EN 12606-1 22
9 | Wzrost temperatury rgknienia po starzeniu, nie PN-EN 1427 9
Wiecej niz °C
10 | Temperatura tamlingei ,nie wigcej niz °C PN-EN 12593 -8
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Tablica 7.
Wymagania dla kruszywa tamage zwyktego (klinca)

Lp. Wyszczegolnienie dgavosci Wymagania

1. | Skiad ziarnowy

a) zawarté¢ ziarn mniejszych 2i0,075 mm,
% masy nie wcej niz

w kliacu 4-31,5 4,0
b)
zawartdc¢ frakcji podstawowej, % masy
nie mniej ni:
w Kkliacu  4-12,8 mm 70
w klixcu 12,8-31,5 mm 75

c) zawarté¢ podziarna, % masy nie ggej ni:

w kliacu  4-12,8 mm 30
w klixcu 12,8-31,5 mm 15
d) zawarté¢ nadziarna, % masy nie ¢giej ni: 15

2. | Zawartd¢ zanieczyszczeobcych, % masy

nie wigcej niz: 0,2
3. | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych nie ciemniejsza
barwa cieczy niz wzorcowa
Tablica 8. Wymagania dla betonu asfaltowegowarstwarigzaca
Ruch KR1 — KR2
Wtasciwosci Wymagania
Stabilng¢ wg Marshalla w temp. +6Q, kN >8,0
Odksztatcenie wg Marshalla w temp.°60 mm 2,0-50
Wolna przestrziew prébkach Marshalla % viv 4,0-8,0
Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach Marsha&ha 65,0 — 80,0
Wolna przestrziew warstwie, % v/v 4,5-9,0
Tablica 9.
Wymagania dla mieszanki mineralfjev betonie asfaltowym warstwa wazaca
Ruch KR1 — KR2
Uziarnienie Zawarté¢ w mieszance mineralnej - % masy
mieszanki frakcja kruszywa
powyzej 2 mm poniej 0,075 mm tamane
0-20 45-70 3-7 powyzej 45 %

0-16 46 — 70 3-8 powyzej 45 %
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Tablica 10.

Redne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralnej do warstwy wjzacej z betonu asfaltowego

rugiR2 — KR1
Wymiary oczek sit Mieszanka mineralna, mm
#, mm
0-20 0-16
Przechodzi przez:
31,5 100- 100
20,0 87- 100 100-100
16,0 75 -100 88- 100
12,8 65- 93 78 - 100
9,6 57 - 86 67 - 92
8,0 52- 81 60 - 86
6,3 47 - 76 53- 80
4,0 40 - 67 42 - 69
2,0 30- 55 30- 54
0,85 20- 40 20- 40
0,42 13- 30 14 - 28
0,30 10- 25 11- 24
0,18 6- 17 8- 17
0,15 5- 15 7- 15
0,075 3- 7 3- 8
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