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D-04.03.01.
Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych.

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Spkagfi Technicznejswymagania dotyece wykonania i odbioru robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koisgjnych nawierzchni na drodze

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowanggkstdokument przetargowy i kontraktowy przy zlécanrealizacii
rob6t wymienionych w pkt. 1.2. D-00.00.00."Wymagaiogoélne”.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikadiycz robot zwihzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni/

1.4. Okrelenia podstawowe.
Okrélenia g zgodne z odpowiednimi, oboyziujacymi normami polskimi i D-M-00.00.00.  "Wymagdarogéine".

1.5. Ogdlne wymagania dotyegce robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jekarykonywanych robét oraz za ich zgodé@a dokumentagjprojektova,
SST i poleceniami Kierownika Projektu.

2. Materialy.
2.1. Rodzaje materiatow do skropienia warstw kostrukcyjnych.

Do kropienia podbudéw i warstw z mieszangkeralno- asfaltowych celem potaczenia warstwskrukcyjnych
nawierzchni stosowane slrogowe asfaltowe emulsje kationowe , niemaddyliane , szybkorozpadowe, klasy K1-50 ,
K1-60, K1-65 , o wtéciwosciach zgodnych

z B — 99, Tablica 1 SST.

Tablica 1. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationwej szybkorozpadowe;.

Lp. [Wtasciwosci Wymagania

K1-5C |K1-60 |K1-65
1. | Zawart@¢ asfaltu, % 45-55 | 58-62 | 63-67
2. | Jednorodn&@ , %# 0,63 mm, <0,10 | <0,10 | <0,10
3. | Jednorodn& , %#0,16 mm, <0,25| <0,25 | <0,25
4. | Lepkas¢ wg. Englera w temp. 2CC, °E <3 3+15 >6
5. | Indeks rozpadu [ g/100 g ] <90 <90 <90
6. | Przyczepn& dokruszywa asfaltu wydzielonego =285 >85 =85

z emulsji, %,

Do kadej cysterny z emulsj producent zobowrany jest zajczy¢ deklaragt zgodndci  z wynikami bada
2.2. Zuycie lepiszczy do skropienia.
Doktadne zycie lepiszcza powinno Byodane w dokumentacji projektowej lub ustalonealeznosci od rodzaju

warstwy i stanu jej powierzchni i zaakceptowaneespriKierownika
Projektu.
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Orientacyjne zwycie lepiszczy do skropienia podaje tablica 2.

Tablica 2. Orientacyjne zuycie lepiszcza do skropienia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni.

Lp. | Rodzaje lepiszcza Zuzycie w kg/n?
1. Emulsja asfaltowa kationowa 0,4-1,2

2.3. Sktadowanie lepiszczy.

Warunki przechowywania emulsji powinnylagodne z zasadami oklenymi przez producenta i nie mpg
powodowa utraty cech lepiszcza i okiehie jego jakéci.

Przy sktadowaniu emulsji kationowej - ciggprzechowywania nie powinien przekra€8a miesgcy od daty jej
produkcji, a temp. przechowywania nie powinna bigsza ni 3°C.

3. Sprat.
Ogolne warunki stosowania sgz podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlneriB.

Sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia do oczyszczania i skropienia warstw konstrimgy@h  powinny gwarantowa
zachowanie wymada jakdsciowych i by zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

a) Do oczyszczania warstw nawierzchni ialeywac:

- szczotki mechanicznegcene

- spezarki

- zbiorniki z wodl

- lub inny sprg zaakceptowany przez Kierownika Projektu

b) Do skrapiania warstw nawierzchni rglezywaé skrapiarki lepiszcza wypoganej w uradzenia pozwalape na
sprawdzanie i regulowanie takich parametrow jektj cisnienia lepiszcza w kolektorze, obrotow pompy dezejj,
predkasci - skrapiarki,

wysokéci i dtugaici kolektora do rozktadania lepiszcza .
Skrapiarka powinna posiadaktualneiwiadectwo cechowania.
Skrapiarka powinna zapewmndzkladanie lepiszcza z toleramct10 % od iléci wymagane.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00. ,, Wymagagolne” punkt 4.
Emuls} nalery transportowa w cysternach samochodowych; dopuszczsstsisowanie beczek lub innych
pojemnikéw stalowych pod warunkiemie nie leda powodowaty rozpadu emuls;ji.
Zbiorniki powinny by czyste, bez resztek innych lepiszczy. Cysternwimpay by¢ przedzielone przegrodami, tak aby
pojemnd¢ komory nie przekraczata 1°m

5. Wykonanie robdét.
Ogdlne warunki wykonania rob6ét podano w SST D-MB0MO. ,, Wymagania ogolne” punkt 5.

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni.
Oczyszczenie polega na usgii luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przyeiu Szczotek mechanicznych , a
w razie potrzeby wody podstiieniem lub spgzonego powietrza .

5.2. Skropienie warstw nawierzchni.
Skropienie naky wykona przy wyciu skrapiarek a w miejscach trudno dpstych kcznie.

Skropienie powinno byéwnomierne, a il@ rozkltadanego lepiszcza powinnalbgwna ilgci wymaganej z
tolerancy *10 %. Ul@enie nowej warstwy nawierzchni enasipi¢ dopiero po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody
z emulsji. W zalenaosci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi 1-24 godzin.
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6. Kontrola jakosci robot.
Ogdlne zasady kontroli podano w SST D-MBOMO. ,, Wymagania ogélne” punkt 6.

6.1. Badania i kontrola przed przysapieniem do robét.
Wykonawca powinien przeprowaéprobne skropienie warstwy w celu oilemia optymalnych parametrow
skrapiarki i ustaleniavymaganej iléci lepiszcza w zalaasci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do plienia.

6.2. Badania i kontrola w czasie robot.
6.2.1. Badania lepiszczy.
Ocena lepiszczy powinnathgparta na atestach producenta, z tyenyWykonawca powinien kontrolowalla
kazdej dostawy lepkid emulsji zgodnie z & - 99.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodriai skropienia i zuzycia lepiszcza.
Jednorodré skropienia - wg. oceny wizualne;.
ll&¢ lepiszcza - zalecagsprzeprowadzakontrok wg. metody podanej w opracowaniu "Porghniowe
utrwalenia. Oznaczanie #oi rozktadanego lepiszcza i kruszywa" - GDDP, 1992.

7. Obmiar robét.
Jednostkobmiarow jest 1 mMi oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwypoastawie obmiaru w terenie.

8. Odbidr robot.
Odbidr oczyszczonej i skropionej warstwy skonywany na zasadach odbioru robét zandyah i ulegajcych
zakryciu.
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystki@ikiyz biezacej kontroli materiatéw i roboét.
Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na poadgtawynikdéw badé Wykonawcy z bigacej kontroli i oceny
wizualnej robot.

W przypadku stwierdzenia usterek, Kierownikj€ktu ustali zakres rob6t poprawkowych, ktére/kdhawca w
ustalonym terminie wykona na witasny koszt.

9. Podstawa ptatnéci.

Platnéc za 1 n? oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnyekety przyjmowa zgodnie z obmiarem i na
podstawie wynikow pomiaréw i bafig&ontrolnych.

Cena dla oczyszczenia i skropienia obejmuje:
- roboty przygotowawcze i oznakowanie robét,
- zakup materiatéw,

- mechaniczne oczyszczenie z ewentualnymwaelieem wod lub uyciem spezonego
powietrza,

- eczne odspojenie stwardniatych zanieczysiicze
- zakup materiatéw,
- transport lepiszcza, napetnienie nim zhlabw skrapiarek,

- skropienie warstwy lepiszczem wdtd wymaganej dokum. projekt. lub uzgodnionej
z Kierownikiem Projektu,

- badania i pomiary kontrolne.

10. Przepisy zwizane.
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1. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniddigozktadanego lepiszcza i kruszywa" —
zalecane przez GDDP pismem 5a-551/5/92n. 8.02.1992.

2. Warunki techniczne . Drogowe kationowe eneudsjfaltowe F A-99 IBDIM-1999 r.



