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D.05.03.01 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARST WA SCIERALNA

1. WSTEP
1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjws/magania dotyce wykonania i odbioru,
warstwyscieralnej z betonu asfaltowego
1.2.  Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kaktbwy przy zleceniu i realizacji Robét
wymienionych w p. 1.1.
1.3.  Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na
celu wykonanie warstwgcieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S 50/70 gm Ba drodze o konstrukcji
typu KR1 w cijgu drogi gminnej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét awanych z
wykonaniem i odbiorem warstwycieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1] [AWT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki milrrasfaltowej dostarczonej od producenta. W
przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowpjzez Wykonawe dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobovgzany jest prowadzi Zaktadows kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65]
punkt 8.4.1.5.

Warstwe $cieraly z betonu asfaltowego moa wykonywd dla drog kategorii ruchu od KR1 do
KR6 (okrélenie kategorii ruchu podano tablicy 1). Stosowan&szanki betonu asfaltowego o
wymiarze D podano w tablicy 1.
Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . : .
M k B
ruchu ieszanki o wymiarze B, mm
KR 1 AC11S

P Podziat ze wzgidu na wymiar najwgkszego kruszywa w mieszance.

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia- konstrukcja sktadaga st z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania
i rozkladania obgizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwa §cieralna — gérna warstwa nawierzchngdaca w bezpérednim kontakcie z kotami

pojazdow.

1.4.3. Warstwa wyrownawcza - warstwa o0 zmiennej grubd, ulozona na istniejcej
warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profilu rpebnego do ulenia kolejnej
warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa- mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej -  okrellenie  mieszanki  mineralno-

asfaltowej, wyréniajagce t mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze aszgl
na najwekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo uziarnieniu
ciagtym lub niecigtym tworzy struktug wzajemnie klinujca Sie.

1.4.7. Uziarnienie - sklad ziarnowy kruszywa, wytany w procentach masy ziaren przechmyzh
przez okrélony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu - obcizenie drogi ruchem samochodowym, wsae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych”
GDDP-IBDiM [68].

1.4.9. Wymiar kruszywa - wielkos¢ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i goérny (D) wymiar
sita.

1.4.10. Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarze: 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wymiarze: ©2 mm, ktérego wiksza czs$¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.
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1.4.12. Pyt - kruszywo z ziaren przechagtz/ch przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypetniacz - kruszywo, ktérego wksza czé¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany - kruszywo, ktére skltad@ gi wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodor&tiewapnia.
Wypetniacz dodany - wypetniacz pochodzenia minemgdn wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa- emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie teilczastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate okrgenia podstawowe gs zgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST DM.00.00,80ymagania ogolne” pkt 1.4.

1.4.16. Symbole i skréty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwgieralnej,

PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy oké&aniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okéaniu wielkadsci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - whaciwos¢ wzytkowa nie okréana (ang. No Performance Determined; producene
jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reporteghoducent mge dostarczé odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobgweiny),

MOP - miejsce obstugi podmiych.

1.5.  Ogolne wymagania dotycgce Robot
Ogolne wymagania dotygeze robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéimd”.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za j&ko wykonania Robdét oraz za ich zgodao
z Dokumentagj Projektow i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1. Ogdblne wymagania dotycgce materiatdw

Ogdblne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST
DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” p.2.
2.2.  Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27]. Rodzaje stamwych lepiszczy asfaltowych
podano w tablicy 2. Oprocz lepiszczy wymienionychtablicy 2 mana stosowa inne lepiszcza
nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warétieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy
KR1 AC11S 50/70

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [27]

Rodzaj
Lp. Wiasciwosci L\)A;dtzsg asfaltu
50/70
1 2 3 4
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJINE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50-f0
Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54
Temperatura zaptonu, °c PN-EN 22592 [62] 230
nie mniej nk
4 | Zawartd¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99
nie mniej nk
1 2 3 4
5 | Zmiana masy po starzenju
(ubytek lub przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1[31]] 0,5
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nie wigcej niz

6 Pozostala .pene.trgcj_a PO o PN-EN 1426 [21] 50
starzeniu, nie mniej fi

7 | Temperatura naknienia °C PN-EN 1427 [22] 48

po starzeniu, nie mniej i
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 Zawartgc parafiny, % PN-EN 12606-1 [30] 2,2
nie wigcej ne

9 | Wazrost temp. mknienia| .c | pN-EN 1427 [22] 9
po starzeniu, nie wcej ne

10 Temperatura tamlivéai °C PN-EN 12593 [29] -8

Fraassa, nie wcej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinnog¢ sodbywa& w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypaeaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczapkiwinien by izolowany termicznie, posiada
automatyczny system grzewczy z tolergnicp°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego najestosowé kruszywo wedtug PN-EN 13043
[44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmuge kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz.
Kruszywa powinny spetnéawymagania podane tablica 5, 6, 7, 8.

Sktadowanie kruszywa powinno ¢siodbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innygmiarze lub pochodzeniu. Pod®
skltadowiska musi biyréwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyigelra powinno siodbywa
w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.

Tablica 5. Wymagane wieiwosci kruszywa grubego do warstégieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zalaosci od kategorii

. rucht
Wiasciwosci kruszywa KR1
Uziarnienie wedlug PN-EN 93B: kategoria ni @
nizsza nk: Gc85/2
Tolerancje uziamienia; odchylenia nie eiéze ni
wedtug kategorii: Goons
Zawarta¢ pytow wedtug PN-EN 933: kategoria ni
wyzsza ni: f2
Ksztalt kruszywa wedtug PN EN 933-3 lub wedh
Fls lub Shs

PN-EN 933-4; kategoria nie wyza n:

Procentowa zaartgs¢ ziaren 0 powierzch
przekruszonej famanej w kruszywie grubym wedt
PN-EN 933-5; kategoria nieasiza nk:

CDeklarowana

Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtu
normy PN-EN 1097-2, badana na kruszywie LA
wymiarze 10/14 , rozdzial 5; kategoria nie 28%a

Odpornd¢ na polerowanie kruszywa (badana
normowej frakcji kruszywa do mieszanki mineral
asfaltowej) wedlug PN-EN 1097-8, kategoria PSV pekiarowane
nizsza ne:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1096-rozdz. 7, 8 lu

9 deklarowana przez producenta
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Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1095, rozdz. 7, 8 lu WA 4 pekiarowana
Gestas¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
Mrozoodporné wediug PN-EN 1365 w 1% NacCl F 7
kategoria nie wysza ni: NaCl
.Zgorzel stoneczna" bazaltu wedlug PN-EN 13% SB,
wymagana kategori A

Sklad chemiczny -uproszczony opis petrograficz

wediug PN-EN 932-3: deklarowany przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-EN 174

p. m.p0,1
Rozpad krzemianu dwuwapniowego

kruszywie z zuzla wielkopiecoweg

chlodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 wymagana odporiso
191

Rozpad zwjzkéw zelaza w kruszywie z zuzla

wielkopiecowego chtodzonego powietrzem weq wymagana odporrio
PN-EN 1744-1, p. 19.2:

Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczeg

wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.3,tkgoria nie wyszg Vs

niz: '

a) D/d <4

Tablica 6. Wymagane wieiwosci kruszywa nietamanego drobnego lubaglyim uziarnieniu do D < 8 mm
do warstwyécieralnej z betonu asfaltowego
Wymagania w zatenosci od
kategorii ruchu

Wiasciwosci kruszywa

KR1
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kateg G85 lub G\85
Tolerancja uziamicnia; odchylenie nie ¢kéze ni
wedtug kategorii: GreNR
Zawartg¢ pytow wedtlug PN-EN 933 kategoria ni ¢
wyzsza ni: 10
Jaka¢ pytow wedlug PN-EN 93%; kategoria ni
wyzsza ni: MBg10

Kanciasté¢ kruszywa drobnego Iub kruszywa
wydzielonego z kruszywa oagitym uziarnieniu wedtu

E
PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nig¢sga ni: CS Dekdarowana

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1096 rozdziat 7, 8 lu
9 deklarowana przez producent

[

Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub WA 24 Deldarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN 17|
p. 14.2, kategoria nie wgza ni: mpc0,1

Tablica 7. Wymagane wieiwosci kruszywa tamanego drobnego lub ggrm uziarnieniu do D < 8 mm do
warstwyscieralnej z betonu asfaltowego
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Wymagania
) ) w zaleznosci od kategorii ruch
Wiasciwosci kruszywa
KR1
Uziarnienie wediug PN-EN 93B; wymagan
kategoria: Ga85 lub G:85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieckze niz
wedtug kategorii: GreNR
Zawarta¢ pytow wedlug PN-EN 933, kategorid ¢
nie wyzsza nk: 16
Jaka¢ pytow wedtug PN-EN 933 kategoria ni
wyzsza ni: MBF10
Kanciastd¢ kruszywa drobnego lub kruszywa
wydzielonego z kruszywa o agitym uziarnieniy
wedlug PN-EN 933, rozdz. 8, kategoria n Ecs pekiarowana
nizsza ng:
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 109G rozdziat 7
8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasgkliwos¢ wedlug PN-EN 1098, rozdz. 7,
lub 9 WA24 Deklarowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug BN
1744-1 p. 14.2, kategoria nie wgza ni: Mpc0,1

Tablica 8. Wymagane wieiwosci wypetiacza do warstwicieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w
zaleznosci od kategorii

Wiasciwosci wypetniacza ruchu kategorii ruchu
KR1
Uziarnienie wedtlug PN-EN 933-10: zgodne z tablic24 w PN-EN
1304:
Jaka¢ pytdw wedtug PN-EN 933, kategoria ni MB .10
wyzsza nk: F
ﬁ;\./vart(té wody wedtug PN-EN 1093; nie wysz3 1 9%(m/m)

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producehta

Wolne przestrzenie w suchym zagczonym
wypetiaczu wedlug PN-EN 1097-4, wymagag Vagias
kategoria

Przyrost temperatury ghnienia wedlug PN-

EN 13179-1, wymagana kategoria: Arep8/25
Rozpuszczalng w wodzie wedtug PN-EN 1744-1,
kategoria nie wysza ni: WSo
Zawarté¢ CaCQ@ w wypetniaczu wapiennym

CCrpo

wedtug PN-EN 196-2, kategoria niezsia

Zawarté¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
mieszanym, wymagana kategoria: Ka pektarowana
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,Liczba asfaltowa" wedlug PN-EN 13179-2,

wymagana kategoria: BN pexiarowana

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego Ilepm asfaltowego i kruszywa,
gwarantugcego odpowiedni przyczepné& (adhez¢) lepiszcza do kruszywa i odpogo mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, rigledobr& i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze watt@rzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda
C [34] wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.
2.5. Materialy do uszczelnienia podczen i kraw edzi

Do uszczelnienia pgtzen technologicznych (tj. atzy podhinych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w #Qym czasie oraz spoin stan@eych pohczenia rénych materiatdw lub
pofaczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni luly jograniczajcymi, naley
stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehiécznych,

b) emulsg asfaltowy wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhagm lub aprobat
technicznych

Grubas¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna sino

— nie mniej nz 10 mm przy grubgei warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nk 15 mm przy grubgei warstwy technologicznej wkszej n 2,5 cm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda gogco”. Dopuszcza 8iinne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do ztgczenia warstw konstrukcji

Do zkczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwagiyca z warstw $cieralm) nalezy
stosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emuladyfikowane polimerami wedtug PN-
EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [66]guB.1 tablica 2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimergasifalt 70/100 modyfikowany polimerem
lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosujéytiio pod cienkie warstwy asfaltowe na goo

Emulsg asfaltoy mazna sktadowa w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie halealewa& emulsji do opakowai zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1.  Ogélne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.3.
3.2.  Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagaie mozliwoscig
korzystania ze speiu dostosowanego do prztgj metody robot, jak:

- wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubgtym, z automatycznym komputerowym

sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekengmo-asfaltowych,

— uktadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rovaiaktadanej warstwy,

- skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie,

- walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszegce,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymermosami,

- sprzt drobny.

4, TRANSPORT
4.1. 0Ogélne wymagania dotycgce transportu

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymaganig g’ p.4.
4.2. Transport materiatéw

Asfaltinalery przewoz¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowariyzaopatrzonych
w urzadzenia umaliwiaj ace pgrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
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Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegagh je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi magdemi i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w sposob chropcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniené bgrzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, i) acych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa mi@ by transportowana w zamlgtych cysternach, autocysternach, beczkach
i innych opakowaniach pod warunkierme nie legda korodowaty pod wplywem emulsji i niectly
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinnyc¢bwyposaone w przegrody. Nie nalg uzywaé do
transportu opakowaz metali lekkich (mee zachod# wydzielanie wodoru i grda wybuchu przy
emulsjach o pH 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbashiem mieszanka powinna by
zabezpieczona przed ostyegiem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojekntermoizolacyjne
lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu maeki, od produkcji do wbudowania, powinna
zapewnia utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iBxashnie pojemnikéw zywanych do
transportu mieszanki powinny &ygzyste, a do zwihnia tych powierzchni nima wywaé tylko srodki
antyadhezyjne niewptywage szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogoélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00®ANymagania ogoélne” p.5.
Roboty naley wykonywa& zgodnie z procedurami przedstawionymi przez Wykagaw PZJ i
zatwierdzonymi przez hyniera.
5.2.  Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowe;j
Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt skiadu
mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11S).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnaagai¢ lepiszcza podane sv tablicach 10 11.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamighego i famanego, to nafeprzyjac¢

proporcg kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach 12, 13 i 14.

Tablica 9. Materiaty do betonu asfaltowego dost@écieralnej

Sktadnik Kateqoria richt
KR1

Mieszanka mineralna 11

wymiarzeD, [mm]

Lepiszcza asfaltovie 50/70

Kruszywa mineralne Tablice 12, 13, 14, 15 WT-1 Kruszywa
2010

4 ha podstawie aprobat technicznych mbyt stosowane tae inne

lepiszcza nienormov

Tablica 10. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawartaé¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
scieralnej dla ruchu KR1 [65]

Przesiew, [%
Wiasciwosé (m/m)]
AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6
2 30 55
0,125 8 20




Szczego6towa Specyfikacja Techniczna D.05.03.01

0,063 5 12,0

Zawartag¢ lepiszcza,
minimum’

Bmin5,6

Tablica 11. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstégieralnej, dla ruchu

KR1 [65]

Warunki

Wihasciwosé zag:szczaniawg| Metodaiwarunki | AC11S
PN-EN badania
13108-20 [48]

Zawartd¢ wolnych C.1.2,ubijanie, | PN-EN 12697-8 [33],| VminLo
przestrzeni 2x50 uderze p.4 V max3.0
Wolne przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33],| VFBmin7s
wypetnione lepiszczem | 2«50 yderze 0.5 VFB o3

Zawartag¢ wolnych C.1.2,ubljanie, PN-EN 12697-8 [33],

przestrzeni w mieszance 2x50 uderzé 5 VMA nin14
mineralnej p.
PN-EN 12697-12
[35],
Odpornégé¢ na dziatanie| C.1.1,ubijanie, przecho_wywanie w TSR,
wody® 2x35 uderze 40°C z jednym 0
cyklem zamraania,
badanie w 25°C

3 Ujednolicom procedug badania odporrgi na dziatanie wody podano w WT}-2

2010 [65] w zadczniku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanek mineralno — asfaltowych

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza& na gogco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzeh dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikévz praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltoweotaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regeftbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny byokresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub
pochodzeniu nalsy dodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywd w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewa®@jm utrzymaniezadanej temperatury z doktadéoy * 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magaym (roboczym) nie me przekracza180°C
dla asfaltu drogowego 50/70.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno¢bwysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka mineralna uzyskata temperatutasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinnadwyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 15. W tebligy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce whuaoa a najwysza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej bezgednio po wytworzeniu w wytwaérni.

Tablica 15. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180

Spos6b i czas mieszania skladnikbw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhi
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy
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Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwérni, pod warunkiem
skoordynowania mgdzy soly deklarowanych przydatdci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wihasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzriic w ich wigciwosciach.

5.3.1. Badania typu i ocena zgodnsxi

5.3.1.1.Badanie typu

W celu wykazania,ze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym skladzingp wszystkie
wymagania zawarte w niniejszych WT-2 Nawierzchmsialkowe 2010, nalg przeprowadzi badanie typu
kazdego sktadu mieszanki.

Badanie typu obejmuje kompletny zestaw kiatld innych procedur, okéjacych przydatnét
funkcjonalry mieszanek mineralno-asfaltowych na prébkach remtatywnych danego wyrobu. Badanie
typu powinno by przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu miesizanineralno-asfaltowych do
obrotu, w celu wykazania zgoditd z wymaganiami.

Jezeli uzyto materiaty sktadowe, ktérych wiawosci byty juz okreslone przez dostawamateriatu
na podstawie zgod®&oi z innymi dokumentami technicznymi, to Wawosci te nie musz by¢ ponownie
sprawdzane pod warunkieme przydatné¢ tych materialtdbw pozostata bez zmian i nie istnigjne
przeciwwskazania.

W wypadku wyrobdw oznakowanych znakiem CE zgodnagowiednimi zharmonizowanymi
specyfikacjami europejskimi moa zalay¢, ze map one widciwosci okreslone w oznakowaniu CE,
jednak nie zwalnia to producenta z odpowiedzigdhna zapewnieniege mieszanka mineralno-asfaltowa
jako cat@¢ spetnia odpowiednie waio deklarowane.

Normy Europejskie na mieszanki mineralno-asfaltoreavieraj kazdorazowo pewsn liczbe
wymaga odnanie wiaciwosci fizycznych i mechanicznych. Niektére z nich wyrazone przez
bezpdrednie pomiary wiciwosci mechanicznych, takich jak sztywigolub odporné¢ na deformacje,
podczas gdy innegsw formie wiaciwosci  zasgpczych, takich jak zawadb asfaltu lub
zawart@¢ wolnych przestrzeni. Podczas przeprowadzgmiacedury badania typu producent
powinien dostarczy dowdd spelnienia kdego odpowiedniego wymagania w danym dokumencie
technicznym, z ktérym deklaruje zgodio

Normy wyrobOw dopuszczajzastosowanie podgja grupowego w zakresie badania typu.
Oznacza onoze w wypadku, gdy nagpita zamiana skladnika mieszanki mineralno-asfadjomistniep
uzasadnione przestankie dana wiéciwos¢ nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniu aeyeg
wymaganej kategorii wigiwosci, to nie jest konieczne badanie tej $gisvosci w ramach badania typu.
W wypadku wyboru podéfia grupowego naly ograniczy¢ sie do korelacji pomidzy sktadami
mieszanek o podobnych wtwosciach obgtosciowych i identycznych skitadach, z wikiem rodzaju
lepiszcza. W takim wypadku mwa przyjé, ze twardsze lepiszcza zapewmidpornd¢ na deformacje i
sztywnd@¢ mieszanki co najmniej tak daprjak z bardziej ngkkimi asfaltami. Na przyktad beton
asfaltowy z asfaltem 70/100 spetnia odpowiednie agamia odporniei na deformacje trwate. Zmiana
wytgcznie lepiszcza na twardsze, takie jak 50/70 ndzie niekorzystnie wplywata na wiasciwosé. W
tym wypadku nie $ konieczne dodatkowe badania tej $gavosci przy wymaganej tej samej kategorii
wihasciwosci.

Wymagane jest réwnie przeprowadzenie procedury badania typu, jakesaizZaktadowej
kontroli produkcji wediug PN-EN 13108-21, p. 4.1cZstcscia przynajmniej raz na trzy lata, celem
wykazania ciglej zgodndci.
5.3.1.2.0kres waznosci

Sprawozdanie zbadania typu zachowujezve& dla okrdlonego sktadu mieszanki,zado
wystgpienia zmiany materiatéw sktadowych, ale niezéjuniz przez okres trzech lat.

Badanie typu powinno ldypowtérzone w wypadku:

— uptywu trzech lat,

- zmiany zi@a kruszywa,

— zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

—zmiany kategorii kruszywa grubego, jak zdefiniowam®N-EN 13043, jednej z ngpujacych
wihasciwosci: ksztattu, udziatu ziaren e&iowo przekruszonych, odporiw na rozdrabnianie,
odporndci nascieranie lub kanciasfoi kruszywa drobnego,

- zmiany gstdici ziaren §rednia waona) o wecej niz 0,05 Mg/n,

— zmiany rodzaju lepiszcza,

— zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,

- przekroczenia granicy zakresu zawéect@ranulatu asfaltowego.
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5.3.1.3.Sprawozdanie
Sprawozdanie zbadania typu powinno staroewes¢ deklaracji zgodnéei producenta, powinno
zawierd wymagane informacje wymienione poeji oraz powinno by przedstawiane razem z
odpowiednimiswiadectwami bada
Sprawozdanie powinno zawiéra
- informacje ogélne:
* nazw i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej;
» dat wydania;
* nazwe wytwoérni produkugcej mieszank mineralno-asfaltowej
* okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktérymi jeskérowana zgodni;
» zestawienie metod przygotowania probek oraz metwdrinkéw badania poszczegdélnych
wiasciwosci,
- informacje o skfadnikach:
o kazdy wymiar kruszywa zrédto i rodzaj
* lepiszcze zrodio, typ i rodzaj
» wypetniaczzrédto i rodzaj
e dodatki  zrédto i rodzaj
* destrukt asfaltowy dwiadczenie o dopuszczalnym zakresiesahaosci i metodach kontroli
» wszystkie sktadniki wyniki badezgodnie z podanym zestawieniem
- informacje o mieszance mineralno-asfaltowej:
+ skiad mieszanki podany jako weijpwy sktad (w wypadku walidacji w laboratorium)lu
wyjsciowy sktad (w wypadku walidacji produkcji);
» wyniki bada zgodnie z podanym zestawieniem.
Tablica 16 zawiera wszystkie wkwosci sprawdzane w badaniu typu. Zestaw liadanej
mieszanki powinien uwzgtiniat metod projektowania (beton asfaltowy), rodzaj warstwy,
przeznaczenie i kategeniuchu, tak jak podano w odpowiednich tablicactowrdziale 5.2.

Tablica 16. Rodzaj i liczba batlakladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe;

Sktadnik Wiasciwosé Metoda badania Liczba bada
Uziarnieni PN-EN 933-1 1 na frakgj
Kruszywo (PN-EN 13043) |~ armenie na frakce
Gestase PN-EN 1097-6 1 na frakcg
Lepiszcze Penetracja lub PN-EN 1426 1
(PN-EN 12591, PN-EN 13924temperatura mknienia |lub PN-EN 1427
PN-EN 14023) Nawrot spezysty”  |PN-EN 13398 1
Wypetniacz (PN-EN 13043)|Uziarnienie PN-EN 933-10 1
Gestas¢ PN-EN 1097-7 1
Dodatki Typ
Uziarnienie PN-EN 12697-2 1
Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 1
Penetracja odzyskaned PN-EN 12697-3 lub PN-EN 1
Granulat asfaltowy lepiszcza 12697-4 oraz PN-EN 1426
PN-EN 13108-8
( ) Temperatura gknienia |PN-EN 12697-3 lub 1
odzyskanego lepiszczg PN-EN 12697-4 oraz
PN-EN 1427
Gestas¢ PN-EN 12697-5 1
& sprawdzane wigiwosci powinny by odpowiednie do procentowego; przy matym procegtowdodatkl
stosug Sie minimum wymaga
Y dotyczy jedynie lepiszczy wedtug PN-EN 14023
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Tablica 17. Rodzaj i liczba badaieszanek mineralno-asfaltowych

Wiasciwosé Metoda badania AC

Zawarta¢ lepiszcza (obowizkowa) [PN-EN  12697-1 PNEN

12697-39 1
Uziarnienie (obowjzkowa) PN-EN 12697-2 1
Zawarta¢ wolnych przestrzeni PN-EN 12697-8 Ggstas¢
tacznie z VFB i VMA przy objetosciowa wg PNEN
wymaganej zawarfgi wolnych 12697-6, metoda B,w
przestrzeni V< 7% stanie nasycony 1
(obowigzkowa) powierzchniowo suchyn

Gestas¢ wg PN-EN 12697

5, metoda A, w wodzie
Zawarta¢ wolnych przestrzeni PN-EN 12697-8 Gestas¢
tacznie z VFB i VMA przy objetosciowa wg PNEN
wymaganej zawarfgi wolnych 12697-6, metoda C,w
przestrzeni 7% < V< 10% stanie uszczelnien 1
(obowigzkowa) powierzchniowego.

Gestas¢ wg PN-EN 12697

5, metoda A, w wodzie
Zawarta¢ wolnych przestrzeni PN-EN 12697-8 Ggstas¢
tacznie z VFB i VMA przy objetosciowa wg PNEN
wymaganej zawarfgi wolnych 126976, metoda D, n
przestrzeni Y, 10% podstawie wymiarQ -
(obowigzkowa) geometrycznych. Gestas¢

wg PN-EN 12697,

metoda A, w wodzie
Odporna¢ na dziatanie wody PN-EN 12697-12
(powigzana funkcjonalnie) 1
Splywnai¢ lepiszcza (powizana |PN-EN 12697-18
funkcjonalnie) )
Odporng¢ na deformacje trwale |PN-EN 1269722, maty
(powigzana funkcjonalnie), dotyczyaparat, metda B W
betonu asfaltowego powietrzu, przy 1
zaprojektowanego do maksymalngwymaganej temperaturze
obcizenia osi poriej 130 kN
Deformacja trwata (powzana PN-EN 1269720 drobng
funkcjonalnie), dotyczy wymagane kruszywo B<11,2 mm
wartasci maksymalnego zagienia }
trzpienia wekszej nk 2,5 mm
Sztywnd¢ (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 -
Zmeczenie (funkcjonalna) do PN-EN 1269724,
nawierzchni zaprojektowanych wg| Zalacznik D
kryterium opartym na }
czteropunktowym zginaniu

5.3.1.4.Proba technologiczna i odcinek prébny

Ze wzgkdu na krotki zakres prac nie przewiggje wykonywania odcinka probnego.
5.3.1.5.Zaktadowa kontrola produkcji
Nalezy prowadzt Zaktadowy kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.
W ramach Zaktadowej kontroli produkciji naje sprawdzé produkcyjny poziom zgodsoi
metody pojedynczych wynikéw, zgodnie z punktem A.3aahika A do normy PN-EN 13108-21.
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Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgagtmgest miag ogélnego stanu nadzorowania procesu
produkcyjnego i polega w uproszczeniu na analizawastatnich 32 wynikéw dla wszystkicli typdw
wyrobu. W analizie wynik klasyfikowany jest jako emgodny, jeeli ktérykolwiek z széciu
wyszczegoélnionych parametréw jest poza zakresemraiotji podanym w tablicy 18 odchylenia te
zawieraj poprawk ze wzgtdu na doktadné pobierania prébek i przebieg bada

Tablica 18. Odchylenia stosowane w ocenie zgailpoodukcji mieszanki mineralno-asfaltowej z

dokumentagj projektovg
Dopuszczalne odchylenie pojedync] Dopuszczalne odchylenie od zaboego
probki od zatléonego sktadu [%6] sktadu [%0]
Przechodzi przez sit
Mieszanki drobno-| Mieszanki grubo; Mieszanki drobno-| Mieszanki grubo-
ziarniste ziarniste ziarniste ziarniste
D -8-+5 -9-+5 4 5
D/2 lub sito
charakterystyczne dl +7 19 4 4
kruszywa grubego
2 mm 6 7 +3 +3
Sito
charakterystyczne dl 4 15 12 2
kruszywa drobnego
0,063 mm 12 13 +1 12
Zawartae
rozpuszczalnego 0,5 +0,6 0,3 0,3
lepiszcza

Nalezy obliczy¢ odchyleniesrednie od wymaganej watit kazdego z parametréw podanych w
tablicy 18 odniesieniu do wszystkich mieszanekckfoa biegca wartd¢ srednia z odchylé kazdego z
tych parametréw z ostatnich 32 analiz powinna gchowywana.

Jezeli ktorykolwiek z széciu wyszczegolnionych parametréw jest poza zakrewgenancji podanym w
tablicy 18 lub, jéli srednie odchylenia przekraczapdpowiednie wartai (tablica 18), to wyrdb jest
niezgodny z wymaganiami. Po przekroczeniu PPZ=@zpapodpé¢ stosowne dziatania korygige.
Produkcyjny poziom zgodioi, okrelony na podstawie ikzi niezgodnych wynikéw, ktéry podano w
tablicy 19, powinien by oznaczony jako uszy o jeden poziom tak diugo, jakednie odchylenie dulzie
wykracza poza dopuszczalne.

Tablica 19. Okréenie produkcyjnego poziomu zgodobwytworni

Pojedyncze wyniki
Liczba wynikéw niezgodnych, spdd ostatnich 32 bada

od0do 2 A

Produkcyjny poziom zgodsoi (PPZ)

od3do6 B
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>6 C

W tablicy 20 przedstawiono minimalrczestas¢ bada gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej w
ramach Zaktadowej kontroli produkcji kategorii Z.i

Tablica 20. Minimalna estas¢ bada w ramach Zaktadowej kontroli produkcji kategoriii ¥ wg
Zalgcznika A, PN-EN 13108-21

mineraino- Kategoria | C2¢Se%¢ bada gotowego wyrobu, w zateaici od poziomu PPZ
asfaltowa
PPZ A PPZB PPZC

Mieszanki
gruboziarniste Z 2000 t 1000t 500 t
Mieszanki
drobnoziarniste i Y 1000 t 500t 250t
asfalt lany MA

Dodatkowe badania wdeiwosci mieszanek mineralno-asfaltowych nalerzeprowad zgodnie
z norny PN-EN 13108-21, Zatznik D. W tablicy 21 podano kategorie i wynif@j z nich czstas¢
bada.

Tablica 21. Minimalna estas¢ bada dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produlagji Zahcznika
D, PN-EN 13108-21

Mieszanka mineralno-asfaltowa Poziom PPZ Czestas¢ badania, co

Mieszanki gruboziarniste B 5000t

Mieszanki drobnoziarniste i asfalt lan|

MA Cc 3000t

We wszystkich wypadkach prébki do badaowinny zosté przygotowane w taki sam sposéb, jak
przygotowane zostaly prébkizyte we wsgpnej walidacji badania typu danej mieszanki. W
szczegolnéci powinna zosta wzyta ta sama metoda zsgczania probek. We wszystkich wypadkach
nalezy zastosowa jednakowy procedu¢ badawcz zgodrny z f jaka byla wykorzystana do wgginej
walidacji badania typu. W tablicy 22 przedstawiarakres bada dodatkowych w ramach Zaktadowej
kontroli produkgiji.

Tablica 22. Zakres bafi@odatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkegi Zahcznika D,
PN-EN 13108-21

Wiasciwose Metoda badania Typ mieszanki wedtug PN-EN 13108
AC
Zoawarto’;é wolnych przestrzeni, PN-EN 12697-8 +
[%6(viV)]
Gdy jest aywany destrukt PN-EN 12697-3 PN
asfaltowy, badania wéaiwosci EN 12697-4 PN-EN +
odzyskanego lepiszcza 1426 PN-EN 1427

Badanie twardgci (penetracji) na

prébkach sz&iennych PN-EN 12697-20 i

5.3.1.6.Deklaracja zgodndci i oznaczenia CE
5.3.1.6.1.Certyfikat i deklaracja zgodnosci
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Ocere zgodndci mieszanek mineralno asfaltowych raleprowadzé wg systemu 2+: Zeli
zgodnd¢ z warunkami zalcznika ZA.2.2 do odpowiedniej normy wyrobu jestagsiicta i jednostka
notyfikowana wystawita certyfikat, to producent liggo przedstawiciel ustanowiony w EOG powinien
przygotowd i zachowé deklaraci zgodndci, ktéra upowania producenta do umieszczenia znaku CE.
Deklaracja powinna zawieta

— numer nadany przez producenta;

- nazw i adres producenta lub jego upanenego przedstawiciela zgtoszonego w Europejskim

Obszarze Gospodarczym oraz miejsce produkcii;

— opis wyrobu i jego deklarowane wtawosci (np. rodzaj, dane identyfikage, zastosowanie);

— warunki, ktérym odpowiada wyrdb, .: tj odniesienie do obaa&ujacych

norm europejskich, zgodnie z ngstjacym przyporzdkowaniem:
« AC PN-EN 13108-1

— warunki stosowania wyrobu;

— numer i adres jednostki certyfikigiej oraz nr certyfikatu Zaktadowej kontroli prodiikc

— nazwisko i stanowisko osoby upoimgonej do podpisywania deklaracji zgodeiow imieniu

producenta lub jego upowaionego przedstawiciela;

— dat uzyskania.

Do deklaracji zgodn@i powinien by dolaczony certyfikat Zakladowej kontroli produkcji wyaka
przez jednostkcertyfikujaca, zawieragcy poza podanymi waej informacjami:

— enazwe i adres jednostki certyfikagej;

— numer certyfikatu Zakladowej kontroli produkcij;

— warunki i okres wanaosci certyfikatu, jeeli ma to zastosowanie;

— nazwisko i stanowisko osoby upaiéonej do podpisywania certyfikatu.

Powyzsz deklaract oraz certyfikat zaktadowej kontroli produkcji nayeprzygotowé w jezyku
polskim lub w gzyku kraju cztonkowskiego UE, w ktérym wyrdbkdzie stosowany.
5.3.1.6.2.0znakowanie CE i etykietowanie

Producent lub jego upowmiony przedstawiciel zgtoszony w EOG jest odpowially za
umieszczenie oznakowania CE. Znak CE halemiesci¢ zgodnie z Dyrektyw 93/68/EWG na etykiecie
dofgczonej do dokumentéw handlowych (np. listu przewezgo).

Do oznakowania znakiem CE powinien ¢bylolaczony dokument zawiergly nasgpujace
informacje:

- numer identyfikacyjny jednostki certy fi kigej;

- nazwa lub znak identyfikacyjny oraz zarejestrowadyes producenta;

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym umieszczono dansanie CE;

— numer certyfikatu zgodioi WE lub certyfikatu Zaktadowej kontroli produkdjezeli dotyczy),

numer certyfikatu ZKP (dotyczy tylko wyrobéw ocemj@h w systemie 2+);

- odniesienie do obowkujagcych europejskich norm, zgodnie z rasacym

przyporzdkowaniem:
« AC PN-EN 13108-1

— opis wyrobu, w tym m.in.: nazwa, wymiar i przewidgme zastosowanie;

- informacje na temat podstawowych gdavosci (rys. 1 i 2) przedstawione jako:

- wartasci deklarowane i, gdy jest to konieczne, poziomkigsa (kategoria) w celu olétenia

kazdej z podstawowych wéaiwosci zgodnie z ,uwagami",

- lub alternatywnie, tylko normowe oznaczenie lubatgpzeniu zdeklarowanymi warociami

jak powyzej, oraz

- wtasciwos¢ nieoznaczana" w wypadku wiwosci, wobec ktdrych jest to zasadne.

Opcja ,wtasciwos¢ nieoznaczana" (NPD) nie rmm byt stosowana, jeli dana whaciwos¢ osiga
wartas¢ na granicy wymagania. W innym wypadku opcja NPxenoy¢ stosowana wtedy, gdy ta
wihasciwos¢ - przy zamierzonym stosowaniu - nie jestetdojwymaganiami zawartymi w przepisach.

Deklaracje i certyfikat nalsy przedtay¢ w jezyku polskim.

5.4.  Przygotowanie podiaga

Podiae (warstwa wyréwnawcza, warstwagagca lub stara warstwicieralna) pod warstyscieralry z
betonu asfaltowego powinno dpa catej powierzchni:

— ustabilizowane i nine,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostidaznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— suche.
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Wymagana réwn& podiwna jest okréona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadarogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej
nawierzchni, nieréwnii nie powinny przekracZawvartasci podanych w tablicy 23.

Tablica 23. Maksymalne nieréwém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfattow
(pomiar tag 4-metrovg lub rownowang metod)

Maksymalna nieréwnig
Klasa drogi Element nawierzchni podtaza pod warstwy
scieralrg [mm]
A'S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowegczbnia 6
i wylagczania
GP Jezdnie gcznic, jezdnie MOP, utwardzore 8
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, agkania i
wylaczania, postojowe, jezdnie acknic, 8
utwardzone pobocza
Z,L,D Pasy ruchu 9

Jezeli nieréwndci 53 wieksze nk dopuszczalne, to nadg wyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urgdzen usytuowanych w nawierzchni lubg j
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Z podiaa powinien by zapewniony
odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie pagdtmaley usumng.

Nieréwndici podi@a (w tym powierzchri istniegcej warstwy Scieralnej) naley wyrowna
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnagycz

Wykonane w podizu taty z materiatu o mniejszej sztywiod (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalgy usura¢é, a powstale w ten sposéb ubytki wypétmateriatem o wigciwosciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypebetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidnzia
podiaza powinna b§ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podia naley wypeini odpowiednim materialem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188&1] albo innymi materiatami wedtug norm
lub aprobat technicznych.

Na podicdu wykazujcym zniszczenia w postaci siatki egpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zalecagsstosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej,
warstwy SAMI lub z geosyntetykéw wedtug norm lubr@lpat technicznych.

5.5.  Polaczenie médzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwadoi nawierzchni jest uzateione od zapewnienia peizenia mgdzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu gbenia nawierzchni ruchem.

Podiae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gegzenie paiczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie praedikaniem i zaleganiem wody guizy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podia (np. z warstwy wiizacej asfaltowej), przed uteniem warstwy
cieralnej z betonu asfaltowego powinnothyykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kg/nprzy czym:

— zaleca si stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naleéy dobra z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatzi mieszanki ; jéli
mieszanka ma wksz zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nafg uzy¢ wicksz ilosé¢ lepiszcza do
skropienia, ktére po ukeniu warstwyscieralnej uszczelngj

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki
do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno daginych (np.
cieki uliczne) oraz przy usgzizeniach usytuowanych w nawierzchni lybggraniczajcych. W razie
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potrzeby urzdzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione pastaley wytgczye z
ruchu publicznego przez zmiaorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowe] pastopowinno by skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowaniayvo

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.

5.6. Whbudowanie mieszanki mineralno - asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywéa na podiau przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.5.

Temperatura podi@ pod rozkladanwarstwe nie mae by¢ nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltovgjwinien by zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows naleey wbudowywa& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 24.
Temperatura otoczenia w® byt nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgatdNie dopuszczaesi
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltopegjczas silnego wiatru (V > 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbma/cdodatkiem obnajagcym temperatur
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 24. Minimalna temperatura otoczenia na \y$sd 2m podczas wykonywania warstw
asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysfpieniem do rob6  w czasie robég
Warstwascieralna o grubi > 3 cm 0 +5

Rodzaj robét

Warstwascieralna o grubii < 3 cm +5 +10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdiavarunki podane w tablicy 14.
Tablica 25. Wiaciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartag¢ wolnych
Typ i wymiar grubai¢ warstwy zag:szczenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej (%] warstwie
[em] [%(vAv)]
AC11S, KR1 4,0 > 98 1,5+4,0
AC11S, KR3 5,0 > 98 3,050

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bybudowywana rozktadagkwyposaomng w ukiad
automatycznego sterowania grébio warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurteep
projektovs. W miejscach niedogpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Grubai¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny lbyréwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego najestosowd walce drogowe stalowe gtadkie z #iwoscig wibracji,
oscylacji lub walce ogumione.

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwygest
zobowgzany do przeprowadzenia w obeétidnspektora Nadzoru kontrolnej produkcii.

Zar6b probny stanowi jedno petne mieszanie w wytwdras bitumicznych. Podczas wykonywania
zarobu probnego nalg pobra& 2 probki mieszanki mineralno-asfaltowej, z ktéryohlery wykona
ekstrakcje i sprawd&izawartd¢ asfaltu oraz tolerancje zawaitoposzczegoélnych frakcji wzglem sktadu
zaprojektowanegdo, zgodnie z pgsrymi wymaganiami.

Zaroby prébne oraz badania nalepowtarzé do momentu uzyskania odpowiednich wynikéw
oraz nastawi@ maszyny pozwalagych na ich utrzymanie podczas produkcji. W wypadtpliwosci, co
do prawidiowdci przeprowadzonych bafla Inspektor Nadzoru nie za&adat kolejnej préby
technologicznej oraz dodatkowych zarobéw probnydbada uzupetiajcych lub zleat je do innego
laboratorium. Zwgkszenie iléci bada nie mae rasci¢ zadan Wykonawcy o dodatkoyvzaptat.
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Wymagania jakéciowe dla mieszanki betonu asfaltowego na warsténydBpuszczaj odchylenia od
sktadu projektowanego zgodnie z tapl@3, jak dla dopuszczalnego odchylefliadniego od zalmnego
sktadu.

5.7. Odcinek prébny
Ze wzgkdu na krotki zakres prac nie przewigsje wykonywania odcinka prébnego.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogollne zasady kontroli jakdci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolpes.
6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysfpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszaeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego

stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu matedabkiem CE lub znakiem budowlanym
B, certyfikat zgodnéci, deklarac; zgodndci, aproba¢ technicziy, ew. badania materiatéw
wykonane przez dostawcow itp.),

—ew. wykong wilasne badania wdaiwosci materialtdw przeznaczonych do wykonania robét,

okreslone przez lnyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad®/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Uwagi ogolne

Badania dziel sie na:

- badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),

- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodavniyniera),

- badania dodatkowe,

- badania arbitraowe.

6.3.2. Badania wykonawcy

Badania Wykonawcy gs wykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfalth i ich sktadnikow,
lepiszczy i materiatbw do uszczelhiétp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefee,
pofaczenia itp.) spetniajwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywa te badania podczas realizacji kontraktu, z njdmp
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisyw@ w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybier w stosunku do wymagéekontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usug.

Wyniki badax Wykonawcy naley przekazywa Inzynierowi na jegozadanie. Irkynier mae
zdecydowad o dokonaniu odbioru na podstawie bad&ykonawcy. W razie zastrzen Inzynier maze
przeprowadzi badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres bad@Wykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

—pomiar temperatury mieszanki mineraln@kgivej podczas wykonywania

nawierzchni (wg PN-EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilosci materiatéw lub grubizi wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar réwnéci warstwy asfaltowe; ,

- pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakoi wykonania pajczen technologicznych.

Tablica 26. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiar6w wykonawcy podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej

Lp. Wyszczegolnienie bada Czestotliwos¢ bada

Materiaty wsadowe mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci asfaltu (penetracja lub temperatura |- zatwierdzeniegrddta przed ayciem
mieknienia co 300 Mg) - przy kadej zmianiezrédta dostawy
5 Wiasciwosci wypetniacza (uziarnienie,e§as¢ i - zatwierdzenigrodia przed gyciem

wilgotnosé) - przy kadej zmianiezrédta dostawy
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3 Wiasciwoséci kruszywa (uziarnienie, a ksztatt i |- zatwierdzenigrddia przed syciem,
wskaznik przekruszenia co 2000 Mg) - przy kadej zmianiezrédta dostawy
4 |Wiasciwosci dodatkéw (ocena organoleptyczna) i zatW|erq Z?‘”'éf"d?a, pr zed gyciem,
- przy kadej zmianiezrodta dostawy
Mieszanka mineralno-asfaltowa
5 Zawartg¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki mineralno - |Minimalna ilos¢ wedtug Produkcyjnego Poziomu

asfaltowej pobranej w wytworni Zgodndci wytworni
Minimalna ilas¢ wedtug Produkcyjnego Poziomu

Zgodndci wytworni

6 |Zawartd¢ wolnych przestrzeni w probkach

Temperatura sktadnikdw mieszanki mineralno-

5 asfaltowe;j dozor cgly

7 Temp’era_tura mieszanki mineralno-asfaltowej w kazdy pojazd przy zatadunku
wytworni

8 Sprawdzenie wizualne jednorodtio mieszanki kazdy pojazd przy zatadunku

mineralno-asfaltowej
9 |Ocena wizualna przydatit samochodow

kazdy pojazd przed rozpogiem pierwszed
zatadunku
kazdy pojazd przed rozpogzem zatadunku

10 |Ocena wizualna czysitm samochodéw

Tablica 27. Cgstotliwoi¢ oraz zakres bafl@pomiarow wykonawcy prowadzonych w ramach wiasmegizoru

Badana cecha Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow

Lp.

1 , Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz ppresistpie-
Temperatura powietrza niem do robot (punkt 8.5 WT-2)

2 |Temperatura mieszanki mineralno-

; . Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu do zasobnika
asfaltowej podczas wykonywania na-

. : rozktadarki
wierzchni
3 Grulbcié wykonywanej warstwy ghg (/%/?rq;l)ej ni co 25 m w osi i na brzegach warstwy (pumkt
4 Minimum w miejscach przekrojow poprzecznych z dokom

Szeroké¢ warstwy tacji projektowej

5 Spadki poprzeczne warstwy Mln_l_mum w mlejs_cach przekrojow poprzecznych z doknm
tacji projektowej

6 RéWNGE podiuzna warst Pomiar na kadym pasie ruchu fad-metrovg co 10 m lub
P Wy metod; rownowang, (punktu 8.7.2. WT-2)
7 |RO6wnai¢ poprzeczna warstwy Kazdy pas ruchu tatd-metrovg co 10 m (punkt 8.7.2. WT-2)

8 . Pomiar rzdnych niwelacji podkinej i poprzecznej wedtug
Rzdne wysokeciowe warstwy dokumentacji projektowej

Pomiar usytuowania osi wedtug dokumentacji proje&jo

9 |Uksztattowanie osi w planie

10 |Ocena wizualna jednorodizbpowierzchni
warstwy

Ocena wizualna jakoi wykonania ziczy
podtwnych i poprzecznych oraz
obramowania lub kragdzi warstwy

Ocena cigla

11
Ocena cigla na calej diugei zlgczy i kranedzi

12 Oznaczenia wskaika zagszczenia, pobrane 2 probki z#tego
pasa o powierzchni do 6000 m
Oznaczenie wolnej przestrzeni, pobrane 2 préobiiddgo

pasa o powierzchni do 6000 m

Zageszczenie warstwy

13

Wolna przestrze w warstwie

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolnegsbadaniami layniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jékmateriatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych iskladnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczeinie
itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy defae, pojczenia itp.) spetnigi wymagania
okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badass podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem
bada na miejscu budowy zajmujeedinzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywagie rowniez
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wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgpowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich
obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wylmej z niej warstwy podano w
tablicy 28.

Tablica 28. Rodzaj bad&ontrolnych [65]

Warstwa
Rodzaj bada

S
1. Mieszanka mineralno- asfaltowa
.I. Uziarnienie®" +
1.2. Zawarté¢ lepiszcza +
13. Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskaneg +
1.4. Gstas¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni probki +
1.5. Zagtbienie trzpienia {wdcznie z przyrostem i
po kolejnych 30 minutach badania)
2. Warstwa asfaltowa
2.1. Wskanik zagoszczenid +
2.2. Spadki poprzeczne +
2.3, Rowné¢ +
2,4 Grubd¢ lub ilos¢ materiatu +
2.5. Zawarté¢ wolnych przestrzefii +
2.6. Wiaciwosci przeciwpglizgowe +
2 do kadej warstwy i na kale rozpocge 6 000 mnawierzchni jedna probka; w ra
Eotrzeby liczba probek mie zosté zwigkszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy)
) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma pramdac przeprowadzenia baflakontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydagjwspodlnie o miejscach pobierania probek i wyznatzedcinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowy.zdk odcinek czsciowy przyporadkowany do bada
kontrolnych nie mee by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek mém powinien by
mniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g§ wyniki bada& kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonaw@onosi Wykonawca.
6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrzowe § powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnijuzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychahad

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaée laboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponstsona, na ktorej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badarbitrazowych dotycgcych zawartéci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zagszczenia naly zlozy¢é w ciggu 2 miesicy od wplywu reklamacji ze strony
Zamawiajcego.
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6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1. Mieszanka mineralno - asfaltowa

Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawartg sv WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008
punkt 8.8 [65].

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje wartcsci
dopuszczalne i tolerancje, w ktorych uwedglia sé: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu prébek,
doktadnd¢ metod badéaoraz odsipstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materiatdw nalgy ocenidg na podstawie badapobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanEnacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej warstwy tsfe).

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1.Grubos¢ warstwy oraz ilo§¢ materiatu

Grubad¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269748 oraz ilgi¢ wbudowanego
materiatu na okrdona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) magpbiegé od
projektu o wartéci podane w tablicy 29.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgii sredniej wartéci grubgci warstwy z
reguly naley przyja¢ za podstaw caly odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdzaodcinki
czesciowe. Odcinek ogciowy powinien zawier@ co najmniej jeds dzienry dziatke robocz. Do
odcinka czsciowego obowjzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubag¢ warstwy lub warstw przyjmuje gisredni arytmetyczy wszystkich pojedynczych
o0znaczé grubdci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkg&zowym.

Tablica 29. Dopuszczalne odchyitki grgbbwarstwy oraz iléci materiatu na okrgonej
powierzchni, [%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa
lub pakiet warstw

S8

A - Srednia z wielu oznacaeyrubdgci oraz ilGci
1. - duzy odcinek budowy, powierzchnia gksza nt 6 000 M

lub

- droga ograniczona krawsnikami, powierzchnia wkszaniz 1 <10
000 nt lub -

- warstwacieralna, ilé¢ wicksza n 50 kg/ng

2. - maly odcinek budowy lub <15

- warstwascieralna, ilé¢ wigksza nk 50 kg/nt

B - Pojedyncze oznaczenie grgbio <25

6.4.2.2.Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wytme wskanikiem zagszczenia oraz zawatimia wolnych
przestrzeni, nie mie przekrocz§ wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 30. Dotyczkaadego
pojedynczego oznaczenia danej$glavosci wedtug PN-EN 12697-6.

Tablica 30. Okrédenie g:stdsci objetosciowej naley wykonywa: wedtug PN-EN 12697-6 [32].

Projektowana Wskaznik Zawarta¢ wolnych
Typ i wymiar grubai¢ warstwy zag:szczenia przestrze_ni w
mieszanki technologicznej [%] warstwie
[em] [e(viv)]
AC11S, KR1 4,0 >08 15+4,0

6.4.2.3.Zawartos$¢ wolnych przestrzenie w nawierzchni
Zawartg¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla z mieszankneralno-asfaltowej lub

wyjatkowo powtérnie rozgrzanej probki pobranej z namébni, nie mae wykroczy poza wartéci
dopuszczalne podane w tablicy 30.
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6.4.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni ngldadd nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny bygodne z dokumentagcprojektows, z tolerangj + 0,5%.
6.4.2.5.R6wnos¢ podtuzna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podhwznej warstwy wizacej wszystkich klas technicznych nafestosowa
metod pomiaru rownowzng uzyciu taty i klina przy ayciu planografu okrdona w BN-68/8931-04. W
miejscach niedogpnych naley stosowé& metod z wykorzystaniem taty i klina. Natg mierzy
wysoka¢ przéwitu jako max. odleghe miedzy tay a nawierzchni. Pomiar wykonuje girzadziej nk
co 10 m wsrodku na kadym pasie ruchu.

Dopuszczalne warfei nierowndci warstwyscieralnej:

- dla drogi klasy Z,L,D<8mm,

Rownas¢ poprzeczna warstwy podbudowy do jej oceny malerykorzystd tate 4m i klina.
Pomiar naley wykona w kierunku prostopadtym do osi drogi nazétgm ocenianym pasie ruchu.
Pomiar nalgy mierzy¢ wysoka¢ przeéwitu jako max. odleghe miedzy tat a nawierzchni. Pomiar
wykonuje s¢ rzadziej nk co 10 m wsrodku na kadym pasie ruchu.

Dopuszczalne warfgi nierdwngci warstwyscieralnej:

- dla drogi klasy Z,L,D<8mm,
6.4.2.6.Wiasciwosci przeciwpaoslizgowe

Przy ocenie wihkciwosci przeciwpdglizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drog wszych klas
powinien by okreslony wspdtczynnik tarcia na mokrej nawierzchni pr@tkowitym pdglizgu opony
testowe;j.

Pomiar wykonuje si przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, niezieadhiz co 50 m na
nawierzchni zwitanej wod w ilosci 0,5 I/nf, a wynik pomiaru powinien liyprzeliczany na warts
przy 100% pélizgu opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Mimtasciwosci przeciwpdlizgowych
jest miarodajny wspotczynnik tarcia. Za miarodayaspotczynnik tarcia przyjmuje girdznice wartgici
sredniej Ef1) i odchylenia standardowego D:&(— D. Dluga¢ odcinka podlegapego odbiorowi nie
powinna by wigcksza nk 1000 m. Liczba pomiaréw na ocenianym odcinku mi@ipna by mniejsza ni
10. W wypadku odbioru krétkich odcinkéw nawierzchna ktérych nie mma wykon& pomiaréw z
predkaoscig 60 lub 90 km/h (np. rondo, dojazd do skrawania, niektéregcznice), poszczegdine wyniki
pomiaréw wspoétczynnika tarcia nie powinnychyizsze nk 0,44, przy pgdkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne warfoi miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchnivagane w okresie od 4
do 8 tygodni po oddaniu warstwy do eksploatagjokreslone w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiafldrogi publiczne [67].

Jezeli warunki atmosferyczne uniemiwiaja wykonanie pomiaru w wymienionym terminie,
powinien by on zrealizowany z najmniejszym wisvym op&znieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wésianiarodajnego wspoiczynnika tarcia nie powinny
by¢ mniejsze ni podane w tablicy 31. W wypadku b&daa krotkich odcinkach nawierzchni, rondach
lub na dojazdach do skraywan poszczegdlne wyniki pomiaréw wspoétczynnika tansia powinny by
nizsze nk 0,44, przy pgdkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 31. Dopuszczalne wastd miarodajnego wspoitczynnika tarcia wymagane przgdywem
okresu gwarancyjnego

Miarodajny wspotczynnik
tarcia przy pedkosci
Klasa drogi Element nawierzchni zablokowanej opony
wzgledem nawierzchni
60 km/h 90 km/h
Pasy ruchu - >0,37
A'S Pasy: wiczania i wyhczania, jezdnie > 0.44 )
tacznic -
GP. G, Z Pasy: ruchu, dodatkowe, utwardzone >0.36 ;
pobocza

6.4.2.7.Pozostate widciwosci warstwy asfaltowej
Szerok@¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#aj jezdni, nie mee sk rézni¢ od szerokéci
projektowanej o wicej niz + 5 cm.
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Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m rigpogtuznej i krawedziach,
powinny by zgodne z dokumentagcjprojektowy z dopuszczaln tolerancy + 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie meoprzekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle
Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m,pu&inno ré&ni¢ sie od dokumentacji projektowej o
+5cm.

Ztacza podiane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinng idyvne i zwizane, wykonane
w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do adsogi. Przylegajce warstwy powinny byw jednym
poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniené¢bjgdnorodny, bez sghan,
deformaciji, plam i wykrusze
6.5. Badania laboratoryjne
Zgodnie z zapisami ST DM.00.00.00 p. 6.
6.5.1. Pobieranie prébek
Ogolne zasady pobierania probek podano w ST DMQO® p. 2.6. Pobieranie probek

7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.0Q/@¢@magania ogolne” p.7.
7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednosty obmiaru dla warstwy wizacej jest metr kwadratowy (Gn wykonanej i odebranej
warstwy wihzagcej z AC 11 S 50/70 przy zadanej grétiookreslonej w Dokumentacji Projektowej i
Przetargowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogoblne zasady odbioru nawierzchni betonowej

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00@QNymagania ogdlne” p.8

8.2.  Odbiér Robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

8.2.1. Uwagi ogolne

Odbidr Robot nie zakrytych i uleggjych zakryciu lub ogciowy polega na finalnej ocenie
ilosci i jakosci wykonywanych Robét. Odbioru Rob6t dokonujeyinier.

Gotowas¢ danej czsci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem doebazika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniemzimiera. Odbiér bdzie przeprowadzony niezwiocznie, niezpiej
jednak nk w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia. Wszystkie uzgodniaimty poprawkowe i uzupetnige
powinny zosté spisane i potwierdzone przez obie strony. Wszgstkniany dotycgce rodzaju iléci i
technologii mog zost& uznane tylko po uprzedniej pisemnej zgodzie odipieego.

Jaka¢ i ilos¢ wykonanych Rob6t oceniadynier na podstawie:

- wynikow bada: kontrolnych, kontrolnych dodatkowych, arbitoavych,

- protokotow bada Wykonawcy,

- oceny makroskopowej wykonanej warstwy,

- wynikow obmiarow.

Nawierzchn¢ z betonu asfaltowego uznaje sia wykonan zgodnie ze ST , jeli w wyniku
bada i sprawdzé kontrolnych i ewent. badadodatkowych i arbitraowych przeprowadzonych przez
Inzyniera:

ocena makroskopowa jest pozytywna

co najmniej 95% wynikéw badai pomiaréw, z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchgle

spetnia wymagania ST;

nie wiecej niz 5% wynikdw bada i pomiaréw, z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchfle

zwiekszonych o 30%, nie spetnia wymags&T.

8.2.2. Poskpowanie z wadami (potgcenia i rozbiorki)

I.  Potracenia

Wszystkie przypadki przekroczenia wab dopuszczalnych dla cech wymienionych w p.2 i po

uwzgkdnieniu zasad ich oceny oklenych w p.1, uznawanetl za wady .

1. Nawierzchn¢ z betonu asfaltowego uznaje sia wykonan niezgodnie ze ST, feli w wyniku
bada i sprawdzé kontrolnych i ewent. badadodatkowych i arbitraowych przeprowadzonych
przez Irkyniera:

ocena makroskopowa jest negatywna,

mniej niz 95% wynikoéw bada i pomiaréw, z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchfjenie

spetnia wymaga ST,

wiece] niz 5% wynikbw bada i pomiaréw, z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchgle

zwigkszonych o 30%, nie spetnia wymadar.
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2. Cechy podlegare badaniom kontrolnym
— grubai¢ warstwy,
sktad mieszanki mineralnej, ocena wg dwoch parametr
zawartdci ziaren mniejszych od 0,063mm,
zawartdci ziaren wekszych od 2mm,
zawart@c¢ lepiszcza,
- wskaznik zag:szczenia,
- zawart@¢ wolnych przestrzeni,
- rownasé
Wszystkie wady podlegajpotraceniom. Warté¢ potmcen dla cech wymienionych w p 2 ust.
ustala komisja podczas odbioru ostatecznego poedpigj ocenie liyniera, jaki wptyw na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieésenvo ruchu ma wykryta wada, na podstawie zasadsiokngch w
Wytycznych Technicznych WT 2 Nawierzchnie asfalt@®@€8 - p.9.2.6.
II.  Rozbiorki
O rozbidrkach decyduje tgnier w tracie odbioru Rob6t nie zakrytych i ulegajch zakryciu lub
czesciowych.
Podstaw do podgcia decyzji o rozbidrce nie stanowd fakt:
1. Wystpienia przekroczenia wadd dopuszczalnych w odniesieniu do min. dwoch cech
(jednoczénie) wymienionych w p. 2 ust. a) + €) i po uwzdlieniu zasad nej podanych:
- ocena makroskopowa jest negatywna
- co najmniej 95% wynikéw bada pomiaréw , z uwzgidnieniem dopuszczalnych odchflenie
spetnia wymaga
- wigcej niz 5% wynikdw bada i pomiaréw , z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchgle
zwiekszonych o 30%, nie spetnia wymaga
- wystepujgce  przekroczenia  odchyle map istotny wplyw na cechy eksploatacyjne i
bezpieczastwo ruchu.
2. Przekroczenia warfoi dopuszczalnych nierowsa:
a) nierbwndci mierzone taf i klinem lub metod réwnowang ocenia si dla pasa warstwy
nawierzchni na diugei 100m
W przypadku gdy:
- wartes¢ parametruX P> — zmierzona nierébwrdé w mm powyej ustalonej warkgi
dopuszczalnej, na ocenianym odcinku, umieszczoneg@onizszym wzorze ha pafcenia,
bedzie wiksza od 130.
A =3 P?x(0,0015 XK x F,) (wg WT 2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 p.9.2)6.6.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.  Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.9.
9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Placi st za jednostk obmiaru wg p.7.2 wykonania warstwgieralnej z betonu asfaltowego. Cena
jednostkowa jest cerusredniony dla przygtego sposobu wykonania i obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

— oczyszczenie i skropienie podéy

- dostarczenie materiatléw i spta,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego if@j$port na miejsce wbudowania,

— posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltows krawedzi urzzdzea obcych i krawznikéw,

— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprgu.

9.3.  Sposo6b rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towayszcych
Cena wykonania rob6t oldlenych niniejsz SST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktére potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigiemu i § usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,
—prace towarzysre, ktére s niezledne do wykonania robdét podstawowych,
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10.

10.1.

niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjytgczenie robot itd.

PRZEPISY ZWI AZANE

Normy

1. DM.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

10.2.

Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN gzaeme z badaniami materiatdéw wamstijagcych w
niniejszej OST)

2.

3.
4.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427

Metody badania cementu — Oznaczaviartéci chlorkow,

dwutlenku vegla i alkaliow w cemencie
Wapno budowlane —¢3& 2: Metody bada
Badania podstawowych $e@vosci kruszyw — Procedura i

terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznychséstaosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznychéstaosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomgevskanika ptaskdéci

Badania geometrycznychégstaosci kruszyw — Czsé 4:
Oznaczanie ksztaltu ziaren — Wghkik ksztattu

Badania geometrycznychdsiavosci kruszyw — Oznaczanie

procentowej zawartgi ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznychéetaosci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni - Wskanik przeptywu
kruszywa

Badania geometrycznydhsaiwosci kruszyw — Ocena
zawartéci drobnych cwtek — Badania dbitem metylenowym
Badania geometrycznychseit&osci kruszyw — Czs¢ 10:
Ocena zawartoi drobnych camwtek —  Uziarnienie wypetniaczy
(przesiewanie w strumieniu powietrza)
Badania mechanicznych i fizyczrytdgciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie
Badania mechanicznych i fizyczrytdgciwosci kruszyw —
Oznaczanie gptosci nasypowej i jamiskei
Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw —

Cze$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzenichego, zagszczonego
wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznydgciwosci kruszyw —

Cz$¢ 5: Oznaczanie zawa#ti wody przez suszenie w suszarce z
wentylach

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw —
Czeé¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznydgciwosci kruszyw —
Czé¢ 7: Oznaczanie ¢gtosci wypelniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw —
Czé¢ 8: Oznaczanie polerowalfm kamienia

Badania witswosci cieplnych i odporngci kruszyw na
dziatanie = czynnikbw atmosferycznych —Cz$¢
mrozoodpornéci

Badania vitawosci cieplnych i odporngi kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych — ¢&& 3: Badanie bazaltowej
zgorzeli stonecznej metadjotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacegménetracji igh
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeatemperatury

1: Oznaczanie
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23.

24.

25.
26.

27.
28.
29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.
44,

45.

46.

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

i
PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850
PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

mi¢cknienia — Metoda Piécien i Kula
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzaaie zawartei wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azqumime]
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie pozostakei na

sicie  emulsji asfaltowych oraz tleégi podczas magazynowania
metod, pozostatéci na sicie

Badania chemicznych $edaosci kruszyw — Analiza chemiczna
Badania chemicznych detavosci kruszyw — Cgi¢ 4.
Oznaczanie podatém  wypetniaczy do mieszanek mineralno-
asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeanzpuszczalnei
Asfalty i produkty asfaltowe — Ozrewe temperatury

tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfalw— Oznaczanie zawaito
parafiny — Czgs¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe —@ezzanie odporrici na
twardnienie pod wplywem ciepta i powietrza - e&z 1:
Metoda RTFOT

Jw. G#¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo - Czs$¢ 6: Oznaczanie gptosci
objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek

mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawadd wolnej
przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaé — Metody badamieszanek

mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 11: Okrdlenie powjzania
pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaé — Metody badamieszanek
mineralno-asfaltowych na ggo — Cz$¢ 12: Okrélanie wraliwosci na

wode
Mieszanki mineralno-asfaé — Metody badamieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cg$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaé — Metody badamieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 18: Splywanie lepiszcza
Mieszanki mineralno-adsfae — Metody badamieszanek
mineralno-asfaltowych na ggo — Cz$¢ 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfae — Metody badamieszanek
mineralno-asfaltowych na ggoo — Cz$¢ 27: Pobieranie prébek
Mieszanki mineralno-adsfae — Metody badamieszanek

mineralno-asfaltowych na gmo - Czé¢ 36: Oznaczanie grubci
nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie czasu wyptywu
emulsji asfaltowych lepk@iomierzem wyptywowym
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie sedymentacji
emulsji asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie wartéci pH emulsji asfaltowych
Kruszywa do mieszanek bitumiczriymbwierzchniowych

utrwaled stosowanych na drogach, lotniskach i @fngowierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe zn@czanie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie
Asfalty i lepiszcza asfaltoweadBnie rozpadu — €& 1:



Szczego6towa Specyfikacja Techniczna D.05.03.01

Oznaczanie  indeksu rozpadu  kationowyckemulsji asfaltowych,
metoda z wypetniaczem mineralnym

47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvdgania — G&¢ 1.
Beton asfaltowy

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-defae — Wymagania — G&¢ 20:
Badanie typu

49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetaigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych - Czs¢ 1: Badanie metadPiescienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetaigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych - Czs¢ 2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Oznaczanie nawrotu
sprzystego asfaltéw modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie odporngi na
magazynowanie modyfikowanych asfaltéw

53.  PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltoweDznaczanie ggliwosci
lepiszczy asfaltowych metggpomiaru cagliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metogitestu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltoweDznaczanie ggliwosci
modyfikowanych asfaltéw - Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie przyczepsoi
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie tddia z kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfako - Oznaczanie energii
deformac;ji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Zasady specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -athsspecyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetniaczeyeky i zalewy - Cgé¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

61. PN-EN 14188-2 Wypetniaczeyeky i zalewy - Cgé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe - Oznaczanie tratpry zaptonu i

palenia - Pomiar metgdtwartego tygla Clevelanda
63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperataaptonu i palenia - Metoda

otwartego tygla Clevelanda
10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane prze Ministrarifrastruktury)

64. WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych
utrwaler na drogach publicznych, Warszawa 2008

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie lésfige na drogach publicznych

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje l&sfee na drogach publicznych

67. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i porgkniowych utrwalgé na drogach krajowych.

WT-1 2010 Wymagania techniczne.

68. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych,. WAG20 Mieszanki mineralno — bitumiczne. Wymagania

techniczne.

10.4. Inne dokumenty

69. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiédérogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43,
poz. 430)



