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D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikdaichnicznej 8 wymagania dotyce wykonania
i odbioru, oczyszczenia i skropienia warstw korlatggnych jezdni.
1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i ¥bidwy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres Robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji datyzasad prowadzenia robét a@anych oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przedgaiem nasfpnej warstwy nawierzchni i obejmyj

—oczyszczenie i skropienie warstw bitumicznych

» warstwy podbudowy bitumicznej,
 warstwy whzacej,
—oczyszczenie i skropienie warstw niebitumicznychgérnej warstwy podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie.

Zakres wysipowania robOt przy oczyszczeniu i skropieniu zgedni lokalizacp wg Dokumentaciji
Projektowe].
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Kationowa emulsja asfaltowa -jest to emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodalmiinki castkom
zdyspergowanego asfaltu.
1.4.2. Zaktadowa kontrola produkcji (ZKP) - jest to stata wewgtrzna kontrola produkcji prowadzona przez
producenta w celu wykazaniae produkcja jest zgodna ze Wwshym badaniem typu. Wszystkie elementy,
wymagania i przedsivzicte srodki przygte przez producenta nalesystematycznie dokumentogvav formie
zapis6w i procedur. Dokumentacja systemu kontrotidpkcji gwarantuje zapewnienie jakd i umazliwia
kontrole wymaganych parametrow wyrobu oraz efektywne praeai systemu kontroli produkcji. ZKP
obejmuje kontrad i badania: wyposania, surowcéw, proceséw produkcyjnych oraz wyrkdxicowego.
1.4.3. Pozostale okigenia podstawowe aszgodne z obowkzujacymi polskimi normami i z definicjami
podanymi w DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4
1.5. Ogolne wymagania dotycgce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkowykonanych Rob6t oraz ich zgodidoz Dokumentagj
Projektows oraz z poleceniami Kierownika Projektu.

Ogblne wymagania dotygze Rob6t podano w SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogjohikt.1.5.

2. MATERIALY
2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow

Warunki ogoélne stosowania materiatéw, ich pozwskiia i sktadowania podano w D-M.00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2. Wymagane jest réwnieypetnienie warunkéw zawartych w ,WT-3 Emulsje
Asfaltowe 2009”, IBDM, Warszawa 2009.
2.2. Rodzaje materiatéw do skropienia

Do skropienia podbudowy nieasfaltowelyd emulsg asfaltove kationows C60 B5 ZM albo C60 B4 ZM
o indeksie rozpady >120, wg WT-3 Emulsje asfalto@)9. Tablica 2.

Tablica 2. Wymagania dotygze kationowych emulsji asfaltowych stosowanych idozenia warstw

nawierzchni.
. C60 B3 ZM lub C60 C60 B5 ZM
Wymagania Metoda bada B4 ZM
. Jednostka
techniczne wedtug normy K Zakres K Zakres
asa wartoici asa wartcs
3150 do 100 Iub
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - IuLI;J 20 do 130 5 120 do 180
Zawartd¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62 5 | 58do6?
Czas wypltywu ) b) b)
dlad 2 mm w 40°C PN-EN 12846 S 1 TBR 1 TBR
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_ C60 B3 ZM lub C60 C60 B5 ZM
Wymagania Metoda bada B4 ZM
. Jednostka
techniczne wedtug normy Zakres Zakres
Klasa gy Klasa L
wartcsci wartcsci
POZOSta"?,Cnnr,‘]a sicie 0.5 pN-EN1429 | oe(mim) | 1 TBR 1 TBR
Trwalosé po 7.dniach | o\ eN 1409 | opmim) | 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
. 9 PN-EN 13614 1 TBR 1 TBR
Adhezj& % pokrycia
WT-3, powierz-
zahcznik 2 chni 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - > 3,5 - >3,5"

Wymagania dotycgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfigych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,Imm 3 <1009 3 <10¢?

Emulsg mozna rozciécza woda, do s¢zenia asfaltu nie nszego ni 40%(m/m).

P Nie dotyczy emulsji rozciezanych wod na budowie.

“ Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma eegoi kontakt z kruszywem.

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zw@énia warstwy asfaltowej z podbudpweawierajca Spoiwo
hydrauliczne.

9 Do skropié podbudéw niezwizanych, w szczegélgoi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lup
ttucznia kamiennego, dopuszcza siosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dveggo o penetracji
160/220.

a)

Do skropienia podbudowy z betonu asfaltowego z l@sfa modyfikowanym naley uzy¢ emuls;ji
modyfikowanej C60 BP3 ZM wg WT-3 Emulsje asfalto®809 Tablica 3. Dopuszczaesuzycie emulsji
modyfikowanej C60 BP4 ZM wg WT-3 Emulsje asfaltog@)9. Tablica 3.

Tablica 3. Wymagania dotygee kationowych emulsji modyfikowanych polimeramgsowanych do zkzania
warstw nawierzchni

. C60 BP3 ZM lub C6 C60 BP5 ZM
. . Metoda badania BP4 ZM
Wymagania techniczne Jednostka
wedtug normy
Zakres Zakres
Klasa .- | Klasa Iy
wartoici wartoici
3 50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - lub lub 70 5 120 do 180
4 do 130
Zawartg¢ lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58do62 | 5 58 do 62
Czas Wp*}"f‘g‘jgmzmm W1 PN-EN 12846 s 1 TBRY 1 TBRY
. . Metoda badania C60 BP3 ZM lub C6
Wymagania techniczne wediug normy Jednostka BP4 7M C60 BP5 zM
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Zakres Zakres
Klasa L Klasa o
wartosci wartosci
POZOSta"ﬁn’la sicie 0,5 PN-EN 1429 | %(m/m) | 1 TBR 1 TBR
Trwalos¢ po 7 dniach PN-EN 1429 | %(m/m) | 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 % 1 TBR 1 TBR
, krycia
Adhezj& POKr
WT-3, powierz-
zalkcznik 2 chni 2 7 2 >75
oH emulsji PN-EN 12850 - >3,5" > 3,59

Wymagania techniczne dotyg= lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjiltsfg/ch rzez odparowani¢
zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,Imm 3 <100 3 <100
Temperatura micknienia PN-EN 1427 °C 4 >43 4 >43
Nawrol Spzysty PN-EN 13398 % 4 >50 4 >50

¥ Emulsg mozna rozciécza: woda, do stzenia asfaltu nie mszego ni 40%(m/m).
) Nie dotyczy emulsji rozcieezanych wod na budowie.
© Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bBeegoi kontakt z kruszywem.
) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwénia warstwy asfaltowej z podbudpvzawierajca Spoiwo
hydrauliczne.

Do skropienia warstwy wkacej asfaltowej z betonu asfaltowego z asfaltem oyfikowanym naley
uzy¢ emulsg asfaltows C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM wg WT-3 Emulsje asfalto@09. Tablica 2.
2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Do skropienia poszczegdlnych warstw konstrukogfmynawierzchni nafg uzy¢ lepiszcza w iléci
nastpujacej, w przeliczeniu na czysty asfalt wg WT-2 Tahl&7.
2.3.1. Zgodnie z ,WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009” potwierdzere zgodndci dla zastosowanej emuls;ji
odbywa sk wedtug systemu 2+ wedtug Dyrektywy 89/106/ EWG. Abzagwarantow&, ze wyrdb spetnia
wymagania okreslone w WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 producent powien przeprowadzié Wstepne
badanie typu (wedtug pkt. 2.2.4.1) oraz prowad#i Zaktadowsa kontrole produkcji (ZKP), ktéra powinna
byé certyfikowana przez jednostle notyfikowana (wymagamg do oznakowania CE) lub przez jednostk
akredytowana (wymagam do oznakowania znakiem budowlanym B).
2.3.1.1. Wstepne badania typu

Przed wprowadzeniem emulsji do stosowania ayalevykona Wskpne badanie typu w celu
potwierdzenia zgodrici wyrobu z wymaganiami okéeonymi w normie PN-EN 13808.
Wstepne badanie typu w odniesieniu do odpowiednichieiteosci nalezy powtdrzy, gdy surowce do produkciji
emulsji lub proces jej produkcji ulegzmianie w sposob istotnie wplyvaaly na co najmniej jednwiasciwose.
Wyniki Wstepnego badania typu oraz kolejnych badealery dokumentowéd, aby stanowity podstawdo
prowadzenia ZKP. Producent powinien przechowyyeaco najmniej przez gt lat od daty przeprowadzenia
badania i udogpnia¢ do wghdu uprawnionym organom kontrolnym. Wéawvosci emulsji, ktére naley
oznaczy w ramach Wsfpnego badania typu, olteno w tablicy 1.
2.3.1.2. Zaktadowa kontrola produkgciji

Producent powinien opracowagodnie z norm PN-EN 14733 Plan Jakd i procedury Zakladowej
kontroli produkcji (ZKP). System ZKP dotypzy kationowych emulsji asfaltowych, ktéry jest zggdz
wymaganiami podanymi w normie PN-EN ISO 9001zenby uznany, jeeli spetnhia wymagania normy PN-
EN 14733. Minimalna estas¢ oraz zakres bada kontroli:
urzadzen produkcyjnych powinny hyzgodne z podanymi w tablicy 2;
surowcow dostarczanych do produkcji emulsji powibgg zgodne z podanymi w tablicy 3;
wyprodukowanej emulsji asfaltowej powinnybygodne z podanymi w tablicy 4.
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Tablica 2. Zakres oraz minimalnaesms¢ bada i kontroli urzdzen produkcyjnych.

Cze$ci  urzgdzen|Przedmiot badania Iu Cel Minimalna czstas¢ badania lu
produkcyjnycl kontroli kontroli

Urzadzenia  wal|Sprawdzenie wizualngUstalenie, czy urgdzenia walcodziennie

gowe gowe dziataj prawidtowo

Sprawdzenie  dokia

nosci wazenia

Zapewnienie dokladrai zgod-
nie z wymaganiami Planu Jal
sci

a) po zainstalowaniti

b) co najmniej raz w roku
c) w wypadku  wysfpienig
watpliwosci

Dozownik dodat
kow

Badanie
organoleptyczne

Ustalenie, czy dozownik dzig
prawidtowo

codziennie, jeeli pierwsza parti
produkcyjna zawiera dodatek

Badanie doktadrii

Zapewnienie dokladrai zgod-
nie z wymaganiami Planu Ja
sci

a) po zainstalowaniti

b) co najmniej raz w roku
c) w wypadku  wysjpienid
watpliwosci

Przeptywomierz

Poréwnanie rzeczyw
stych ilaci ze wskazg
niami przeptywomierz

Zapewnienie dokladrai zgod-
nie z wymaganiami Planu Ja
sci

a) po zainstalowaniti

b) co najmniej raz w roku

c) w wypadku wysfpienia vatpli
WOSCI

PehametP’ Wzorcowanie Zapewnienie doktadrioi a) po zainstalowaniti
b) co najmniej raz w roku
c) w wypadku  wysfpienig
watpliwosci
Cze$ci  urzdzenr|Przedmiot badania IyCel Minimalna czstcs¢ badania lu
produkcyjnych  |kontroli kontroli
System pomiarqPoréwnanie Ustalenie, ze dokladné&t przy-la) po zainstalowanifi
wy i podajnikowyznajdupcej sk w partiijgotowania partii produkcyjn{b) co najmniej raz w roku
(przy urzdze{produkcype;j ilosci|lodpowiada wymaganiom Plalc) w  wypadku  wysjpienid
niach produkcyj|sktadnikéw z ildcig|Jakaci watpliwosci
nych dziatajcych|zatazong wedhug
w sposoOb cyklicZzmetody opisanej
ny) Planie Jakéci
System Poréwnanie masy zy-|Ustalenie,ze doktadné¢ odpo{a) po zainstalowaniti
dozowania tych  sktadnikow vjwiada wymaganiom Planu Jalfb) co najmniej raz w roku
(przy okreslonym czasie |sci c) w wypadku  wysipienig
urzadzeniach zalazona masg wedtug watpliwosci
Wyposaenie Sprawdzenie wizualnqUstalenieze wyposaenie dzi¢a|codziennie

nadzorugce (mo-

prawidtowo

nitorujagce) tempe
ratur

Badanie doktadnimi

Zapewnienie, ze temperatu
mierzona jest prawidtowo

a) po zainstalowaniti

b) co najmniej raz w roku
c) w wypadku  wysjpienid
watpliwosci

a)
b)

Lub po awarii i naprawie,
W wypadku, gdy umdzenie jest wyposane w pehametr.

Tablica 3. Zakres oraz e€ztas¢ bada i kontroli surowcow, przeprowadzanych w wytwornasji.
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Surowce Przedmiot badania| Metoda bada we- Odchylenie Minimalna czstasé¢
lub kontroli diug normy badania lub kontroli
1. Asfalt Kontrola kazda dostawa
dokumentéw
sprzeday i S$wia-
dectw bada®
Wiasciwosci organoiPN-EN 1425 wedlug wymaga za-raz na dwa tygodnie
leptyczne ktadowych  producen
emulsi
Penetracja lub IefPN-EN 1426 Ilujwedtug normy dotycxejjraz na dwa tygodnie Iy
kos¢ PN-EN 12596 lufmetody badania IUraz na 300 Mg (w za
PN-EN 12595 wymagar zakldowychleznosci co  wyshpi
producenta emulsji pierwsze) lub raz
Adoctavin ctatlrinn
Temperatura PN-EN 1427 wedtug normy dotycgeej|raz na dwa tygodnie IU
migknienia® metody badania Iiraz na 300 Mg (w z3
wymagar zakldowychleznosci co  wyshpi
producenta emulsji pierwsze) lub raz
AdAactavia ctatleinn,
2. Uplynniacz |Kontrola wedtug normy dotyceeej| kazda dostawa
dokumentéw metody badania Iy
sprzeday i S$wia- wymagar zakladowych
dectw bada® producenta uptynniaczg
Wiasciwosci organo{PN-EN 1425 wediug normy kazda dostawa
leptyczne dotyczcej metody
badania lub wymage

zakladowych producen
uptynniaczi

Gestasé

PN-EN ISO 3675

wediug normy
dotyczcej metody
badania lub wymagde

zakladowych producen
uptynniacz:

raz w roku

3. Woda

W wypadku asfalt{PN-EN 13357 wediug normyraz w roku

uptynnianego dotyczcej metody

lepkas¢ badania lub wymade
zakladowych producen
uptynniacz:

Destylacja PN-EN ISO 340%’ |wedlug wymaga za-{raz w roku
ktadowych  producen
uptynniacza

Wedtug Planu Jalkgi wedlug wymaga za-{raz wroku

ktadowych
emulsji

producen

4. Emulgatory

Kontrola

dokumentow
sprzeday i swiadectw
lhadah 2

wedlug wymaga za-
ktadowych producent
emulgatora

kazda dostawa

Wedlug Planu Jakoi

wedlug wymaga za-

wedtug Planu Jakgi

5. Kwasy

Kontrola

dokumentow
sprzeday i swiadectw
lhadz @

ktadowych  producen
emulsji
wedlug wymaga zakta
dowych producent
kwasu

kazda dostawa

Wedlug Planu Jakoi

wedlug wymaga zakta
dowych producent
emulsji

wedtug Planu Jakgi
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Wedtug Planu Jalkgi

6. Inne dodatki Kontrola ] wedlug wymaga zakta{kazda dostawa
dokumentow dowych producent
sprzeday i swiadectw dodatku
lhadz &

wedlug wymaga za-
ktadowych  producen
emulsji

wedtug Planu Jakoi

¥ Do decyzji dostawcy i producenta emulsji.
® Wyniki dostarczone przez dostawce asfaltu srimg zaakceptowane, gdy dostawca posiada ZKP do dan|
wyrobu, zgodn z ISO 9001.

% Jezeli odpowiada stadowi ugtynniaczs

ego

Tablica 4. Zakres oraz ¢

extas¢ badah i kontroli emulsji asfaltowych.

tyczne

zaktadowych
ducenta emuls;ji

Wyréb Przedmiot badania IJMetoda bada we- Odchylenie Minimalna czstas¢
kontroli dtug normy? badania lub kontrc
1. Emulsja Wiasciwosci  organolep|PN-EN 1425 wedlug  wymagal|kazda partid”

prd

Temperatura

wedtug wymaga

zaktadowych
ducenta emuls;ji

prg

w zaleznosci  od
wymaga kontroli
produkcji, pakowa|

nia i przechowyt

wanie

Zawartag¢ lepiszcza (pg
przez
oznaczenie zawaroi

wody lub destylacje)

PN-EN 1428
PN-EN 1431

wedtug normy doty
czacej metody badd
nia oraz klasy wediu

PN-EN 13808

kazda partia pro
dukcyjna

Czas wyptywu [ul
Lepkas¢ dynamiczna (o il

dotyczy)

PN-EN 12846
PN-EN 14896

wedlug normy doty
czacej metody badd
nia oraz klasy wediu

PN-EN 13808

kazda partia pro
dukcyjna

Indeks rozpaduMetoda 3
wypetniaczem mineralny
Czas mieszalrigi (o ile
dotyczy)

Stabilng¢ podczas mis
szania z cementem (o

dotyczy)

PN-EN13075-1
PN-EN 13075-2
PN-EN 12848

wedtug normy doty
czacej metody badg
nia oraz klasy wediu

PN-EN 13808

nie mniej nk raz ng
trzy partie produk
cyjne lub wyréb

pH (o ile dotyczy)

PN-EN 12850

wedtug wymaga

zaktadowych
ducenta emuls;ji

pra

kazda partia pro
dukcyjna

Pozostatéc na sicie

PN-EN 1429

wedtug normy doty
czacej metody badg
nia oraz klasy wediu

PN-EN 13808

kazda partia pro
dukcyjna

Adhezja

PNEN 13614
wedlug WT-3, za|
tacznik 2

wedtug normy doty
czacej metody badg
nia oraz klasy wediu

PN-EN 13808

kazda partia pro
dukcyjna

2. Wizualna ocea
przydatndci srod-
kéw transportu d
przewozu emulsj

Czystac¢ i stan ogélny

Przed kadym zata
dunkiem

% Jeeli wyskpuje korelacja z metadbada opisam w PN-EN, to mana stosow& inne metody bada W
wypadku wysipienia rozbienosci nalezy stosowa metod opisaa w PN-EN.
P Wielkos¢ partii produkcyjnej powinna kyokreslona w zaktadowym Planie Jala.

2.3.2. Metody badan
Badania kationowych emulsji asfaltowych rglegprzeprowadza wedtug norm wyszczegdélnionych w
tablicy 4. Do badania indeksu rozpadu emulsji haktosowd wypetniacz mineralny Forshammer. W okresie
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12 mies¢cy od daty opublikowania zgiznika krajowego do PN-EN 13808 dopuszczassbsowanie innych
wypetniaczy mineralnych (na przyktad Sikaisol),jaél zgodnych z zapisami PN-EN 13808. Badanie atdhezj
nalezy przeprowadzajedry z dwdch metod:

— dotychczas stosowametod - wedtug zajcznika 2 do WT-3 Emulsje asfaltowe 2009,

— wedtug PN-EN 13614, na krajowym kruszywie - do liadaleca si grys ptukany granitowy, frakcji

8/11 z Kopalni ,Graniczna", o adresie: Graniczna3%152 Goczalkow.

Adhezg nalezy oznacza co najmniej jeden raz dla kdej partii produkcyjnej emulsji. Probki emuls;ji i
asfaltow do bada laboratoryjnych powinny ky pobierane wedlug PN-EN 58. Przygotowanie probek
analitycznych powinno kiywykonane wedtug PN-EN 12594.

2.3.3. Deklaracja zgodndaci

Jezeli zgodnie ze Wgpnym badaniem typu emulsja asfaltowa spetnia wymiagakrelone w normach
PN-EN 13808 i PN-EN 14733 oraz notyfikowana jedkastertyfikupca wystawita certyfikat ZKP, producent
jest zobowizany do :

— wystawienia i przechowywania deklaracji zgoéirip

— o0znakowania wyrobu znakiem CE.

Deklaracja zgodni@i powinna zawier&nastpujace dane:
— numer nadany przez producenta;
- nazw i adres producenta lub jego upami@nego przedstawiciela zgtoszonego w Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz zaktadu prodiglegjo wyréb budowlany;

— opis wyrobu i jego deklarowane wtawosci (np. rodzaj, dane identyfikage, zastosowanie);

— powotanie norm PN-EN 13808 i PN-EN 14733;

— warunki stosowania wyrobu;

— numer i adres jednostki certyfikigiej oraz numer certyfikatu Zaktadowej kontroli puédii;

— imig, nazwisko i stanowisko osoby upamionej do podpisywania deklaracji zgodobow imieniu

producenta lub jego upowaionego przedstawiciela;

— miejsce i dag wystawienia deklaracji.

Do deklaracji zgodnii nalezy dolyczy¢ certyfikat Zaktadowej kontroli produkciji wystawigrprzez
notyfikowary jednostl certyfikujaca, zawierajcy, poza podanymi wagj informacjami, rownig

— nazw i adres jednostki certyfikagej;

— numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkciji;

— opis wyrobu oraz powotanie norm PN-EN 13808 i PN-EN33;

— warunki i okres wanosci certyfikatu, jeeli ma co zastosowanie;

- imig, nazwisko i stanowisko osoby upamionej do podpisania certyfikatu.

Deklaracg i certyfikat naley wystawt w jezyku polskim lub w jednym z oficjalnyckegzykéw UE
(angielskim, francuskim lub niemieckim).

Jereli zgodnie z wgpnym badaniem typu emulsja asfaltowa spetnia wymiagakr&lone w normach
PN-EN 13808 i PN-EN 14733 oraz akredytowana jed@osertyfikupca wystawita certyfikat ZKP, producent
jest zobowizany do:

— wystawienia i przechowywania krajowej deklaracjpdgaci,

— o0znakowania wyrobu znakiem budowlanym B.

Krajowa deklaracja zgod#g powinna zawier&nas¢pujace dane:

— numer nadany przez producenta;

- nazve i adres producenta oraz zaktadu prodagego wyrdb budowlany;

- nazwe wyrobu budowlanego,

- klasy wedtug normy PN-EN 13808 oraz przeznaczepakies stosowania;

— powotanie norm PN-EN 13808 i PN-EN 14733;

— o$wiadczenie producentae wyréb spetnia wymagania normy PN-EN 13808;

— nazwe i adres jednostki certyfikygej, ktéra brata udziat w ocenie zgodaoip

— miejsce i dag wystawienia krajowej deklaracji zgodiud;

— imig, nazwisko i stanowisko osoby upamgonej do podpisania krajowej deklaracji zgostrio

Do krajowej deklaracji zgoddoi nalery dolczy¢ krajowy certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji
wystawiony przez jednosglcertyfikujgca | zawieragcy, poza podanymi wigj informacjami, rownig:

— nazw i adres jednostki certyfikggej, jej numer akredytacji;

- numer certyfikatu ZKP;

— warunki i okres wanosci certyfikatu;

- imig, nazwisko i stanowisko osoby upamwionej do podpisania certyfikatu.

2.3.4. Oznakowanie

Oznakowania CE dokonuje producent lub w jego mwieupowaniony przedstawiciel ustanowiony w
Europejskim Obszarze Gospodarczyma§ieva UE oraz Norwegia, Islandia i Lichtenstein). Mty oznakowany
znakiem CE m2e by wprowadzany do obrotu na rynek europejski.
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Oznakowania znakiem budowlanym B dokonuje produlté jego upowzniony; przedstawiciel. Wyréb
budowlany oznakowany znakiem budowlanym Bzmdy wprowadzany do obrotu wydznie na rynek w
Polsce.

W wypadku emulsji asfaltowych oznakowanie CE Bilpowinno by umieszczane na dokumentach
handlowych towarzyszych temu wyrobowi.

Na oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem CEdskés:

- znak zgodnéci (E zgodny ze wzorem olflenym w zajczniku nr 2 do ustawy z dnia 16 kwietnia

2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r9Rpo0z.881);

- numer identyfikacyjny notyfikowanej jednostki cdikyjacej biomcej udzial w systemie oceny

zgodndci wyrobu;

- informacja towarzyszca, ktéra powinna zawieta

* nazwe lub znak identyfikacyjny producenta wraz z jegoeseém oraz wskazanie konkretnego
zaktadu produkcyjnego,

« ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym umieszczono dansanie CE;

« numer certyfikatu ZKP;

 dane umeliwiajace identyfikact wasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego na podstawie
PN-EN 13808.

Na oznakowanie wyrobu znakiem budowlanym B skkigla

- znak Sl zgodny ze wzorem oklenym w zafczniku nr 1 do ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o

wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, Rf1);

- informacja towarzyszca, ktéra powinna zawieta

* nazwe lub znak identyfikacyjny producenta wraz z jegoeseém oraz wskazanie konkretnego
zaktadu produkcyjnego;

« identyfikacg wyrobu budowlanego zawienaj: nazwe, nazve handlowy i klass wedtug PN-EN
13808;

« powotanie normy PN-EN 13808, z kidnotwierdzono zgodrio wyrobu budowlanego;

e numer i da¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodiud;

« numer certyfikatu ZKP wystawionego przez akredytoypjadnostk.

2.3.5. Skladowanie emulsji

Warunki przechowywania nie mpgowodowa utraty cech lepiszcza i olainia jego jakéci. Lepiszcze
nalezy przechowywé w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed gbhesh wody i zanieczyszczeniem.
Warunki przechowywania:

- czas skladowania emulsji nie powinien przekra&aniesecy od daty jej produkgciji,

— temperatura przechowywania emulsji nie powinnatiysza n 3°C.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngl@rzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET
3.1. 0Ogéblne wymagania dotycgce spratu

Ogb6lne wymagania dotygze sprztu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” 3kt
Uzywany sprzt powinien by zgodny z powgszymi wymogami jak rownie z ofery Wykonawcy, PZJ i
warunkami okr&onymi w SST.
3.2.  Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni aglstosowd nastpujacy sprzt:

— szczotki mechaniczne (zaleca srzadzenia dwuszczotkowe z riliwo $cig odpylania),

- sprezarki,

— zbiorniki z wody

— szczotki eczne,

— lub inny sprzt zaakceptowany przezdyniera.
3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywaé skrapiarki wyposzonej w uradzenia pomiarowo-
kontrolne pozwalajce na sprawdzenie i regulowanie gasfacych parametrow: temperaturysmienia, obrotéw
pompy dozujcej lepiszcze, pudkosci poruszania si skrapiarki, iléci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka
powinna zapewntarozkladanie lepiszcza z toleramgjl0 % w stosunku do ifgi zatazone;j.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencbizolowany termicznie tak aby byto mave zachowanie
statej temperatury lepiszcza. Wykonawca powiniesigoig aktualneswiadectwo cechowania skrapiarki, ktére
nalezy przedstawd Inzynierowi do aprobaty.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygze transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagagi@re” pkt 4.
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4.2. Transport emulsji

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkagh, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiemge nie ledg korodowaty pod wptywem emulsji i nieetly powodowaly jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu empdsjinny by przedzielone przegrodami na komory o
pojemndci nie wikszej ni 1 n?, a kada przegroda powinna ndiavykroje umaliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone dongportu powinny b§ czyste i nie zawietaresztek innych
lepiszczy. Inne warunki powinny byaakceptowane przezzymiera.
4.3. Transport wody

Transport wody powinien odbywai¢c w typowych czystych beczkowozach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST DNX@OO ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usioii luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przyyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody poghieniem. W miejscach trudno deghych naley uzywa¢
szczotek ¢cznych. Zanieczyszczenia stwardniate nigchajsé usurg¢ mechanicznie, natg usuné recznie za
pomog dostosowanego spitzi. Na terenach niezabudowanych bézednio przed skropieniem, nawierzcini
mozna 0Czyci¢ Sprzonym powietrzem.

5.3. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Przed rozpoeziem robét Wykonawca winien zapoZnsic z prognoz pogody, poniewa oczyszczona
nawierzchnia przed skropieniem powinna Bycha, bez zawilgoge

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem poavibg sucha. Skropienie nina rozpoczé po
akceptacji jej oczyszczenia przezyniera. Przed przygpieniem do robot Wykonawca przeprowadzi prébne
skropienie w celu okéenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki, wgaree] ilgci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do gieaia oraz uzyska akceptadnzyniera.

Skropienie naley wykona réwnomiernie, w miejscach trudno dgstych ecznie przy uayciu weza z
dysz rozpryskovwy. Wykonane skropienie nawierzchni nalgpozostawé przez okres niezidny do catkowitego
rozpadu emulsji. W tym czasie po skropionej powibrd nie mae odbywa sie jakikolwiek ruch kotowy. Do
czasu uktadania warstwy z mieszanki mineralno-bitamej, Wykonawca zabezpiecza skropigrowierzchng,
dopuszczajc tylko niezlgdny ruch budowlany.

Skropienie warstwy niebitumicznej najewykona: emulsp C60 B4 ZM w ilgci 0,5+0,7 kg/mi, a
utozenie nastpnej warstwy mée nasipi¢ po 24 godzinach, po rozpadzie emulsji i odparowavody.

Skropienie warstwy bitumicznej nalewykona emulsj asfaltows kationowy C60 B5 ZM w ilgci:

- 0,3-0,5 kg/m2 dla powierzchni bitumicznych warstedpudowy,

- 0,1-0,3 kg/m2 dla powierzchni pogdizy nowouktadanymi warstwami géiacy i scieralr.

Utozenie nasipnej warstwy mee nasipi¢ po godzinie, po rozpadzie emulsji i odparowaniwywo

Temperatura emulsji asfaltowe]j przy skrapianiu powai midcic¢ sie w przedziale 20 do 40°C.

Jezeli warstwascieralna z SMA bdzie uktadana bezpmednio po utégeniu warstwy wizacej, to nie jest
wymagane skropienie. Decyajv tej sprawie podejmie kynier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakdci robét

Ogodlne zasady kontroli jakeci robdt podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogbji 6.
6.2. Badania przed przystpieniem do robot

Przed przysipieniem do Robdt Wykonawca powinien przeprowadsprawdzenie poprawnego
wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianejsimpienia, a nagpnie dokoné prébnego skropienia
warstwy w celu ustawienia optymalnych parametréacprskrapiarki, wymaganych do skropienia warstwy w
ilosci zgodnej z zalzeniami na podstawie batldaboratoryjnych, w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia.
6.2.1. Okreslenie wymaganej ildci skropienia

Wymagan ilos¢ skropienia okrdamy na prébkach przygotowanych w laboratorium napie
projektowania mieszanek MA, przed przyseniem do realizacji zadania, na podstawie badaomepnéci
sasiadupcych warstw bitumicznych.

Badanie wykonujemy w aparacie Marshalla, zaagpayym w szcgki Leutnera, pozwalgfe na
okreslenie napgzen scinajacych pomgdzy dwiema ziczonymi emulgj warstwami bitumicznymi. Wartd
napkzen scinajgcych powinna by nie mniejsza 11 1,3 MPa.

Szczegbtowo badanie zostato opisane wczatiku do Zeszytu 66 IBDIM W-wa 2004.

6.3. Badania w czasie Robdt
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna dyparta na atestach producenta z tyre, Wykonawca powinien

kontrolowa dla kazdej dostawy wiéciwosci lepiszczy podane w tablicy 5.
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Tablica 5. WHciwosci lepiszczy
Lp. Rodzaj lepiszcz Kontrolowane wasciwosci Badanie wetug norm
1 Emulsja asfaltowa kationo\ lepkcsé PN-EN 1489t

6.3.2. Sprawdzenie jednorodndci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodn& skropienia powinna kfysprawdzana wizualnie. Kontrollosci rozkladanego lepiszcza
po odparowaniu wody nalg wykona wedlug metody podanej w opracowaniu "Powierzcheiarwalenia.
Oznaczanie iléci rozkladanego lepiszcza i kruszywa". Badanie tyalprzeprowadzéa kazdorazowo przed
rozpoczciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz wgti dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00@MWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowy jest:
- metr kwadratowy () oczyszczonej powierzchni warstwy konstrukcyjnejebitumicznej i
bitumicznej
- metr kwadratowy (7) skropionej emulsjasfaltows powierzchni warstwy niebitumicznej,
- metr kwadratowy (17) skropionej emulsjasfaltows powierzchni warstwy bitumiczne;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogoblne zasady odbioru rob6t

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST DM.Q0MPANymagania ogdlne” pkt 8.
8.2. Odbiér robot

Odbior oczyszczonej i skropionej powierzchni @skonywany na zasadach odbioru Robét zasdyaih
i ulegapcych zakryciu wg SST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogbiplet.8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagrojektows i wymaganiami Kierownika
Projektu, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynbada z biezacej kontroli emulsji, ilgci
roztozonego lepiszcza oraz atesty producenta. Odbiorwrigk Kierownik Projektu na podstawie wynikéw
bada Wykonawcy i ogédzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia przez komnispdbiorova, ze jakadé wykonywanych robét nieznacznie
odbiega od wymaganej DokumentaBjrojektowy i ST z uwzgédnieniem tolerancji i nie ma wkszego wpltywu
na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpiédshwo ruchu, komisja dokona petei, oceniagc pomniejszon
wartas¢ wykonywanych Rob stosunku do wymagarzyjetych w Dokumentach Kontraktowych w oparciu o
~WT-2 Nawierzchnie Asfaltowe 2010".

9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycace podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine” kt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa metra kwadratowegd)(mczyszczenia warstw konstrukcyjnych niebitumiany
bitumicznych obejmuje:

— o0znakowanie i zabezpieczenie robat,

— przygotowanie robot,

— mechaniczne oczyszczeniezRaj warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniamdy lub

uzyciem spegzonego powietrza,

— reczne oczyszczenie ze stwardniatych zanieczyszcze

Cena jednostkowa metra kwadratowegc?) (skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumicznych
obejmuje:

— o0znakowanie i zabezpieczenie robat,

— przygotowanie robot,

— zakup i dostarczenie lepiszcza i napetnienie nirafshrek,

— skropienie powierzchni warstwy niebitumicznej,

— przeprowadzenie bafldaboratoryjnych wg ST.

Cena jednostkowa metra kwadratowegd) (warstw konstrukcyjnych bitumicznych obejmuije:

- przygotowanie robot,

— zakup i dostarczenie lepiszcza i napetnienie nirafskrek,

— skropienie powierzchni warstwy bitumicznej emaisj

- przeprowadzenie bafldaboratoryjnych wg ST.
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10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.

agrwDdE

o

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.
24.PN-EN ISO 3405

25. PN-EN ISO 3675

26. PN-EN ISO 9001
10.2. Inne dokumenty

1. Normy
PN-C-96173
PN-EN 12591
PN-EN 12594
PN-EN 12595
PN-EN 12596

PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12848

PN-EN 12850

.PN-EN 13075-1

PN-EN 13075-2

PN-EN 13357
PN-EN 13614
PN-EN 13808
PN-EN 1425
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428
PN-EN 1429
PN-EN 1431
PN-EN 14733
PN-EN 14896

PN-EN 58

Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione lido nawierzchni drogowych.

Asfalty i produkty asfaltowe Wymagadia asfaltow drogowych.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Przygeaie probek do bada

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaedepkdci kinematyczne;.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznatzéepkdci dynamicznej metagdprézniowej
kapilary.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Ozzende czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepk@ciomierzem wyptywowym.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Ozna@ahktonndci do zestalania siemulsji
asfaltowych.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaeatabilndci mieszanin emulsji asfaltowych z
cementem.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzzzmie wartéci pH emulsji asfaltowych.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badawizktadu emulsji. G#¢ 1: Oznaczanie
Wskanika rozktadu kationowych emulsji asfaltowych, ndgovypetniaczy
mineralnych.

Asfalty i lepiszcza asfaltowed&aie rozkladu emulsji. G&¢ 2: Oznaczanie czasu
mieszalngci kationowych emulsji asfaltowych.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzamie czasu sptywania asfaltow uptynnionych
rozpuszczalnikiem naftowym lub fluksantem.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Qzamie przyczeprci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie. Metoda z kruszywem.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasagulgcyfikaciji kationowych emulsji asfaltowych.

Asfalty i produkty astate Ocena organoleptyczna.

Asfalty i produkty asfaltowe Oznaczgmémetracji igi.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznacezdamperatury mknienia. Metoda Pigcien i
Kula.

Asfalty i produkty asfaltowe. Ozreate zawartéci wody w emulsjach bitumicznych
metod destylacyjng.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Ozzange pozostakei na sicie emulsji asfaltowych
oraz twaléci podczas magazynowania meiqmbzostatéci na sicie.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Ozaane zawartxi asfaltu i olejow destylacyjnych
w emulsji asfaltowej metadiestylacii

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Esjeibsfaltowe, asfalty fluksowane, asfalty
uptynnione. Kontrola produkcji przemystowej.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Raortepkdci dynamicznej emulsji asfaltowych —
Metoda wiskozymetrem z obrotowym trzpieniem.

Przetwory naftowe. ieodnie prébek produktow asfaltowych.

Przetwory naftowe. Oznaczanie skfeakcyjnego metogidestylacji pod énieniem
atmosferycznym.

Ropa naftowa i ciekle przetwaaftowe. Laboratoryjne oznaczanigstpici. Metoda
z areometrem.

Systemy zagizania jakécig. Wymagania.

27. Dyrektywa 89/106/ EWG z dnia 21 grudnia 1988 r.prasvie zblzenia przepisow ustawowych,
wykonawczych i administracyjnych Bstw Cztonkowskich odnogeych s¢ do wyrobéw budowlanych.
28. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach bu@mwth (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,p0z.881).
29. WT-3 Emulsje Asfaltowe 2009, IBDM, Warszawa 2009.



