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D.05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARST WA WI AZACA

1. WSTEP
1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjws/magania dotyce wykonania i odbioru,
warstwy wizacej z betonu asfaltowego w ramach zadania.
1.2.  Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kaktbwy przy zleceniu i realizacji Robét
wymienionych w p. 1.1.

1.3.  Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na
celu wykonanie warstwy wkacej drogi powiatowej z betonu asfaltowego AC16 W58 gr. 6cm — na
drogach o konstrukcji typu KR3 w lokalizacjach zggdh z Dokumentagj Projektovy oraz warstwy
wigzacej drogi objazdowej i ekspresowej z betonu asfago AC16W PMB 25/55-60 gr. 8cm — na
drogach o konstrukcji typu KR6 w lokalizacjach zggdh z DokumentagjProjektovy.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zwanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wigcej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] | W/T
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [68] z mieszanki mitreyaasfaltowej dostarczonej od producenta. W
przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltopgiez Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca
zobowizany jest prowadziZaktadovs kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [68] punkt 7.4.1.5.

Warstwe wigzaca z betonu asfaltowego moa wykonywa dla drég kategorii ruchu od KR1 do
KR6 (okreilenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). 8tamne mieszanki z betonu asfaltowego o
wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Mieszanki o wymiarze B, mm
ruchu

KR 3+4 AC 16W,

KR 5+6 AC 16W,

Y Podziat ze wzgdu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia- konstrukcja sktadaga st z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania
i rozktadania obgizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwa wigzgca - warstwa nawierzchni ralzy warstvg $cieralry a podbudow.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o0 zmiennej grubd, utozona na istniejcej
warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profilu rpebnego do ulenia kolejnej

warstwy.
1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa- mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.
1.45. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - okr&lenie  mieszanki  mineralno-

asfaltowej, wyréniajace & mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze auzgl
na najwekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo uziarnieniu
ciggtym lub niecijgtym tworzy struktug wzajemnie klinujca Sie.

1.4.7. Uziarnienie - sklad ziarnowy kruszywa, wytany w procentach masy ziaren przechmgyzh
przez okrélony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu - obcizenie drogi ruchem samochodowym, wisae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych
GDDP-IBDiM [68].

1.4.9. Wymiar kruszywa - wielkos¢ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.10. Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarze: 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wymiarze: ©2 mm, ktérego wiksza cz$¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.
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1.4.12. Pyt - kruszywo z ziaren przechagtz/ch przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypetniacz - kruszywo, ktérego wksza czé¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany - kruszywo, ktére skltad@ gi wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodor&tiewapnia.
Wypetniacz dodany - wypetniacz pochodzenia minemgdn wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa- emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie #ei@lgzastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate okigenia podstawowe gs zgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST DM.00.00,80ymagania ogolne” pkt 1.4.

1.4.16. Symbole i skréty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy sigcej i wyréwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy oké&aniu wielkaici ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okéaniu wielkdsci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiaciwos¢ wzytkowa nie okréana (ang. No Performance Determined; producene
jej nie okrdlac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reportepghoducent mge dostarczé odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobgweiny),

MOP - miejsce obstugi podmiych.

1.5. 0Ogo6lne wymagania dotycgce Robét
Ogblne wymagania dotygee robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoind”5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jdko wykonania Rob6t oraz za ich zgodao
z Dokumentagj Projektowy i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1.  Ogdlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudav ST
DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” p.2.
2.2.  Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeffaity wg PN-EN 14023
[59]. Rodzaje stosowanych lepiszczy asfaltowychapadw tablicy 2. Oprocz lepiszczy wymienionych w
tablicy 2 mana stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techgidan

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstigyacej z betonu asfaltowego

Gatunek lepiszcza
asfalt drogow | polimeroasfa
KR3 + KR4 AC16W 35/50 -

KR5 + KR6 AC1l6W - PMB 25/55-60

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetrdavymagania podane w tablicy 4.

Kategoria ruch{ Mieszanka ACS

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [27]

Lp. Wiasciwosci Metoda Rodza asfaltt
badani 35/5C 50/7C
WEASCIWOSCI C BLIGATORYJINE
1 |Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 35+50 [ 50+70
2 |Temperatura mknienia °C PN-EN 1427 [22] 50+58 | 46+54
3 [Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] 240 230
nie mniei n¥
4 |Zawartag¢ sktadnikow % m/m [ PN-EN 12592 [28] 99 99
rozpuszczalnycl
5 |Zmiana masy po % m/m [ PN-EN 12607-1[31]| 0,5 0,5
starzeniu _(ubvtek lu
6 |Pozostala penetracja % PN-EN 1426 [21] 53 50
po_starzeniu, nie _mni
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7 |Temperatura °C PN-EN 1427 [22] 52 48
micknienia po starzeniu,
nie mniej nk

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOW

8 [Zawarta¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 [30]| 2,2 2,2
nie wigcej niz

9 |Wzrost temp.  mknienid C PN-EN 1427 [22] 8 9
po starzeniu, nie wcej niz

10 [Temperatura lamlivggi| °C PN-EN 12593 [29] -5 -8

Fraassa, nie wcej niz

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowangolimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN
14023 [59] — zajcznik krajowy

Wymaganie Wiasciwosé Metoda badania | Jednost Gatunki asfaltéw
podstawowe ka modyfikowanychpolimerami
25/55-60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6

Konsystencja  w|Penetracja PN-EN 1426 [21] 0,1 mm 25-55 3
posrednich 25°C
temperaturach

eksploatacyjnych

Konsystencja w|Temperatura |PN-EN 1427 [22] °C >60 6
wysokich migknienia
temperaturach

eksploatacyjnych

Sita PN-EN 13589 [55] | Jicnt
rozcihgania PN-EN 13703 [57] >1wb5°C 3
(mafa
predkosé
) Sita rozchganigd PN-EN 13587 [53] Jlcm NPD? 0
Kohezja w 5°C (dualPN-EN 13703 [57]
predkosé
rozciggania)
Wahadto Viali{PN-EN 13588 [54] Jicm NPD’ 0
(metoda
uderzenig
Zmiana masy % <0,5 3
Statai¢ kon-|Pozostata PN-EN 1426 [21] % >60 3
systencji penetracja
(Odporng¢ nawzrost  tem|PN-EN 1427 [22] °C <8 3

starzenie wg PNperatury
EN 12607-1lub  |micknienia

-3 [31]
Inne wigciwosci | Temperatura |PN-EN ISO 2592 °C >235 3
zaptonu [63]
Temperatura [PN-EN 12593 [29] °C <-10 6
tamliwosci
) Nawrot PN-EN 13398 [51] % >50
Wymagania sprezysty W

dodatkowe 25°C
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Nawro6t NPD? 0
Sprezysty w
10°C
Zakres PN-EN 14023 [59] °C TBR 1
Punkt 5.1.9
Stabilng¢ PN-EN 13399 [52] °C <5 2
magazynowanig PN-EN 1427 [22]
Rdéznica
temperatury
mieknienia
Stabilng¢ PN-EN 13399 [52] | 0,1 mm NPD’ 0
magazynowanig PN-EN 1426 [21]
Rdéznica
penetracji
Wymagania Spadek temp¢PN-EN 12607-1[31]| °C TBR 1
dodatkowe ratury PN-EN 1427 [22]

micknienia  pd
starzeniu wg PN
EN 12607-1 lul
-3 [31]
Nawr6t spe- >50 4
zysty w 25°C p
starzeniu wg PN
EN 12607-1 lul
-3 [31] PN-EN 12607-1[31]
PN-EN 13398 [51] % NPD? 0

Nawrdt spe-
zysty w 10°C p
starzeniu wg PN
EN 126071 lub
-3[31]

® NPD - No Performance Determined (¥davosé¢ uzytkowanie okrelana)
TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego i polimeroasfaltu pow st odbywa& w zbiornikach,
wykluczapcych zanieczyszczenie asfaltu i wyposaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu
asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiornik robocataczarki powinien by izolowany termicznie,
posiadé automatyczny system grzewczy z tolergnch°C oraz ukitad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wizacej z betonu asfaltowego najestosowad kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44]
i zgodnie z Wymaganiami Technicznymi ,Kruszywa doiesaanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalena drogach krajowych WT-1 2010 Wymagania Techrat67]. Kruszywa
powinny spetnid wymagania podane w tablicy 5, tablica 6 , tabfica

Sktadowanie kruszywa powinno ¢siodbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inwymiarze lub pochodzeniu. Podeskiadowiska
musi by réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyigelra powinno si odbyw& w silosach
wyposaonych w urzdzenia do aeracji.

Tablica 5. Wymagane wdeiwosci kruszywa grubego do warstwyasicej, wyrdwnawczej i wzmacnigjej
z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zalenosci od kategorii ruchu

KR3+KR4 KR5+KR6

Uziarnienie  wediug PN-EN 9384
kategoria nie risza ni: G85/20 G85/20
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Tolerancja uziarnienia; odchylenia

wieksze n wedtug kategorii: Gaons Gaons
Zawarté¢ pytow wedtug PN-EN 933; ¢ ¢
kategoria nie wysza ni; 2 2
Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933tub Fl Fl
wedlug PN-EN 933t kategoria ni 25 25
wyzsza nk: lub Shs lub Shs
Procentowa zawaré Ziaren q
powierzchni przekruszonej i tamanej C C
kruszywie grubym wedtug PN-EN 938 50/10 50/10
kategoria nie risza ni;
Odporng¢ kruszywa na rozdrabniarn
wedtug normy PN-EN 1092; badana n

LA30 LA30

kruszywie o wymiarze 10/14 , rozdziat
kategoria nie wysza ni:

Gestas¢ ziaren wediug PN-EN  1096;
rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez
producenta

deklarowana przez
producenta

Nashkliwos¢ wedlug PN-EN 109,
rozdz. 7,8 lub 9

WA24 Deklarowana

WA24 Deklarowana

Gestas¢ nasypowa wedtug normy PHEN

deklarowana przez

deklarowana przez

1097-3: producenta producenta
Mrozoodporné¢ wediug PN-EN 136724

badana na kruszywie o wymiarze 8 F, F,
11/16 lub 8/16; kategoria nie wgza ni;

.Zgorzel stoneczna" bazaltu wedtug H

EN 1367-3, wymagana kategoria: SBia SBia

Sklad chemiczny - uproszczony op

deklarowany przez

deklarowany przez

petrograficzny wedtug PN-EN 932-3: producenta producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug
EN 17441 p. 14.2, kategoria nie vryzg m.pc0,1 m.pc0,1

niz:

Rozpad krzemianu dwuwapniowego
kruszywie z zuzla wielkopiecoweg
chlodzonego powietrzem wediug HBN

wymagana odporrié

wymagana odporrié

Rozpad zwizkéw zelaza w kruszywie

zuzla  wielkopiecowego  chtodzone

powietrzem wediug PN-EN 1744- p. wymagana odporsé | wymagana odporri
19.2:

Statas¢  objetosci  kruszywa z zuzla

stalowniczego wedtug PN-EN 1744-p. Vs Vs

19.3; kategoria nie wgza ni:

Tablica 6.

Wymagane wdaiwosci kruszywu nietamanego drobnego lub ggim uziarnieniu do D <8 mm do

warstwy wizacej, wyrébwnawczej i wzmacnigjej z betonu asfaltowego

i Wymagania w
Wiasciwosci kruszywa zaleznosci od kategorii ruchu
KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie  wedlug PN-EN  933Bj
wymagana kategoria: Ge85 Ge85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie
wicksze nk wedtug kategorii: Grc20 Grc20
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Zawartg¢ pytow wedtug PN-EN 933,
kategoria nie wysza ni: f10 f10

Jakad¢ pytow wedlug PN-EN 933
kategoria nie wisza ni:

MB10 MB10

Kanciasté¢ kruszywa drobnego I
kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywe
Ciqgiym uziarnieniu Wed}ug PN-EN 933 Ecs pekiarowana Ecs pekiarowana
rozdz. 8, kategoria nie z8za ni:

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1096, deklarowana przez| deklarowana przez

rozdz. 7, 8 lub 9 producenta producenta
Naspkliwos¢ wedlug PN-EN 109,

rozdz. 7,8 lub 9 WA 4 petarowana WA 4 pearowana
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug

EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nigyzszg mpc0,l m.pc0,|

niz:

Tablica 7. Wymagane wieiwosci wypetniacza do warstwy wiacej, wyrbwnawczej i wzmacnigej z
betonu asfaltowego

Wiasciwosci wypetniacza Wymagania w zalaosci od kategorii ruchy
KR3 + KR4 KR5 + KR6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tablig 24 w| zgodne z tablig24 w
PN-EN 1304: PN-EN 1304:
Jaka¢ pytow wedlug PN-EN 933,
kategoria nie wysza ni: MBF10 MBF10
Zawarté¢ wody wedlug PN-EN 109%;
nic wyzsza nk: 1 %(m/m) 1 %(m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez| deklarowana przez
producent producent

Wolne przestrzenie w suchy
zag:szczonym wypetniaczu wedtug PBEN Vog/as Vog/as
1097-4, wymagana kategoria:

Przyré¢ temperatur)’ ngknienia wedtug

PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: Ares8/25 Arez8/25
Rozpuszczalng w wodzie wedlug PNEN

1744-1, kategoria nie wgza nk: WSo WSo
Zawartgé C.CO; w wypetniaczy

wapiennym wedtug PN-EN 195- kategori CCy CCy

nie nizsza ni:

Zawartg¢  wodorotlenku  wapnia

wypetniaczu mieszanym, wymagd Ka bekiarowana Ka bekiarowana
kategoria

,Liczba asfaltowa" wedtug PN-EN 13179

wymagana kategoria: BN pekiarowana BN pekiarowana

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego Ilepm asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepné& (adhez¢) lepiszcza do kruszywa i odpogo mieszanki
mineralno-asfaltowe] na dziatanie wody, rigledobr& i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wadqrzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda
C [34] wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.
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2.5. Materialy do uszczelnienia padczen i kraw edzi

Do uszczelnienia pgtzen technologicznych (tj. aztzy podhinych i poprzecznych z tego samego
materialu wykonywanego w #dym czasie oraz spoin stan@efch pohczenia rénych materiatéw lub
pofaczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni luly jograniczajcymi, naley
stosowa:

— materialy termoplastyczne, jak stay asfaltowe, pasty itp. wedlug norm Ilub aprobat

technicznych,

—emulsg asfaltows wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedhmgm lub aprobat

technicznych

Grubai¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8ino

- nie mniej ng 10 mm przy grubdi warstwy technologicznej do 2,5 cm,

—nie mniej nk 15 mm przy grubici warstwy technologicznej wkszej n 2,5 cm.

Skltadowanie materiatdw termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metpda gogco”. Dopuszcza giinne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do ztaczenia warstw konstrukcji

Do zkczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwagiyca z warstw $cieralm) nalezy
stosowa kationowe emulsje asfaltowe wedtug PN-EN 13809 [38T-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt
5.1 tablica 2 [66].

Emulsg asfaltows mazna skladow& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie halealewa& emulsji do opakowai zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p.3.
3.2.  Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zatesici od potrzeb, powinien wykagaie mazliwos$cia
korzystania ze speau dostosowanego do przigj metody robot, jak:

- wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubgtym, z automatycznym komputerowym

sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekengmo-asfaltowych,

- uktadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rodoiaktadanej warstwy,

- skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

- szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszege,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,

- sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagani@rogf' p.4.
4.2. Transport materiatow

Asfalt-nalery przewozt w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanyraopatrzonych
w urzadzenia umgliwiajgce parednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegagh je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi magdemi i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w sposob chropcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien¢ bgrzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, @] gcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa m@ by transportowana w zamkiych cysternach, autocysternach, beczkach
i innych opakowaniach pod warunkierme nie lgda korodowaty pod wpltywem emulsji i niectly
powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinnyc¢bwyposaone w przegrody. Nie nalg uzywaé do
transportu opakowaz metali lekkich (mee zachod# wydzielanie wodoru i grda wybuchu przy
emulsjach o pH 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozit na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbashiem mieszanka powinna by
zabezpieczona przed ostyegiem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojekntermoizolacyjne
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lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu maeki, od produkcji do wbudowania, powinna
zapewnia utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iBxashnie pojemnikéw zywanych do
transportu mieszanki powinny &ygzyste, a do zwihnia tych powierzchni nima wywaé tylko srodki
antyadhezyjne niewptywage szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogoélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00®ANymagania ogélne” p.5.
Roboty naley wykonywa& zgodnie z procedurami przedstawionymi przez Wykagaw PZJ i
zatwierdzonymi przez hkyniera.
5.2.  Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowe;j
Przed przysipieniem do robét Wykonawca dostarczyynierowi do akceptacji projekt sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej (AC16W). Projektoveammieszanki mineralno — asfaltowe] nale
wykona wg ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowychl-8/2010 Mieszanki mineralno asfaltowe.
Wymagania techniczne” [68]. Materialy do betostatowego do warstwy wigcej podano w tablicy 8.
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalasvartg¢ lepiszcza podaneg sv tablicach 9.
Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenastablicach 11a, 11b.

Tablica 8. Materialy do betonu asfaltowego dostawigzacej i wyrbwnawczej

Materiat Kategoria ruchu
KR3+4 KR5+6
Mieszanka mineralnasfaltowa  luf
granulat asfaltowy o wymiarze Z), [mn 16 16
Granulat asfaltowy o wymiarze C, [mf 16 16
Lepiszcza asfaltovie 35/50 PMB 25/55-60
Kruszywa mineralne Tablice 8,9,10, 11 WT-1
Kruszywa 201

4 Grubdi¢ ptyty: AC 16 60 mm, AC22 60 mm
* Ujednolicon procedut badania odporroi na dziatanie wody z jedny
cyklem zamraania podano w zg¢zniku 1

Tablica 9. Uziarnieme mieszanki mineralnej oramaros¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstw
wigzacej i wyrownawczej

o Przesiew,
Wiasciwosé [%(m/m)]
AC 16 W
KR3+KR6
Wymiar sita #, [mm] od do
315 i )
22,4 100 )
16 9 | 100
112 70 | 90
8 55 85
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2 25 | 50
0,125 4 12
0,063 40 | 100
Zawarta¢ lepiszcza, wzér (2 Brmina.a

Tablica 11a. Wymagane vglgiwosci betonu asfaltowego do warstwasgcej i wyrbwnawczej,

KR3+KR4
Wiasciwosé Warunki Metoda i warunki badani Wymiar mieszanki
zagszczania wg
PN-EN 13108-20 AC 16 W
Zawartdg¢ wolnych |C.1.3, ubijanie, i i V min 4.0
przestrzeni 2 x 75 uderze PN-EN 12697-8,p 4 Vimax 7.0
PN-EN 12697-22, metoda
Odporna¢ na C.1.20, watowanie, B w powietrzu, PN-EN WTSaRR 0,30
dEformaCje trwa*é) Pog-Pioo 13108-20, PRDaRr peklatowane
D.1.6,60°C, 10 000 cykli
PN-EN 12697-12,
, - przechowywanie w 40°C
Oo_lporn@c na C.11, ub|jar]|e, jednym cyklem ITSR 40
dziatanie wody 2 x 35 uderze L .
zamrgania, badanie w
25°C
3 Grubd¢ ptyty: AC 16 60 mm, AC22 60 mm
Ujednolicory procedug odporndci na dziatanie wody z jednym cyklem zadamaia
podano w zatzniku 1

Tablica 11b. Wymagane wdeiwosci betonu asfaltowego do warstwaigcej i wyréwnawczej,

KR5+KR6
Wiasciwosé Warunki Metoda i warunki badani Wymiar mieszanki
Zagszczania wg
PN-EN 13108-20 AC 16 W
Zawartdé¢ wolnych |C.1.3, ubijanie, i i V min 4.0
przestrzeni 2 X 75 uderze PN-EN12697-8,p.4 Vimax 7,0
PN-EN 12697-22, metoda
Odporna¢ na C.1.20, watowanie, |w powietrzu, PN-EN 13108 WTSairo,10
dEformaCje trvvalé) ng _PlOO 20, PRDNR Deklatowane
D.1.6,60°C, 10 000 cykli
PN-EN 12697-12,
Odporndg¢ na C.1.1, ubijanie, przechowywanie w 40° C ITSR
dziatanie wody |2 x 35 uderze jednym cyklem zamtania®, 80
badanie w 25°C
2 Grubdi¢ ptyty: AC 16 60 mm, AC22 60 mm
®) Ujednolicona procedura odpokmd na dziatanie wody z jednym cyklem zadaaia podano w
zahczniku 1
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5.3. Wytwarzanie mieszanek mineralno — asfaltowych

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza na gogco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzer dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikévz praechowywania gotowej mieszanki).

Kruszywo o r@nym uziarnieniu lub pochodzeniu najeskltadowa oddzielnie wedtug wymiaru i
chroni przed zanieczyszczeniem.

Wypetniacz nalgy przechowywé w suchych warunkach.

Dozowanie skfadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowmejotaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regefibocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny byokresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub
pochodzeniu nals dodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywé w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
ukladem termostatowania zapewsgigim utrzymaniezagdanej temperatury z doktadioiy +5°C. Temperatura
lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (cagon) nie powinna przekraczawartaici, ktore
podano w tablicy 13, w okresie krotkotrwatym niezdizym niz 5 dni.

Tablica 13. Najwysza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorng&gamynowym (roboczym)

Lepiszcze Rodzaj Najwyzsza temperatura [°C]
Asfalt drogowy 35/50 190
Polimeroasfalt drogowy PMB 25/55-60 180

Kruszywo (ewentualnie z wypetiaczem i granulatesfialtowym) powinno b§ wysuszone i
podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskatgpdsatug wiasciwa do otoczenia lepiszczem
asfaltowym (ewentualnie rozdrobnienia kawatkow gtatu asfaltowego). Temperatura mieszanki
mineralnej nie powinna lBywyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 14. W tej tablicy riagza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania,jayiaza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezp@ednio po wytworzeniu w wytwdrni MMA,

Tablica 14. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperatura mieszanki [°C]

Lepiszcze asfaltowe
Beton asfaltowy AC

35/50 od 155 do 195

PMB 25/55-60 od 140 do 180

Spos6b i czas mieszania skladnikbw mieszanki minesasfaltowej powinny zapewhi
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Dodatki modyfikujce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej mdxy¢ dodawane w
postaci statej lub cieklej. System dozowania posnirzapewrd jednorodné¢ dozowania dodatkéw i ich
wymieszania w wytwarzanej mieszance. Warunki wykanaia i przechowywania mieszanki mineralno-
asfaltowej na garco nie powinny istotnie wptywana skuteczni@ dziatania tych dodatkéw.

Podana temperatura nie znajduje zastosowania dszamek mineralno-asfaltowych, do ktérych
dodawany jest dodatek w celu obgmia temperatury jej wytwarzania i wbudowania luly gtosowane
lepiszcze asfaltowe zawiera tgkodek.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z akami niebieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturzezsiej od wymaganej powinna dytraktowana jako odpad
produkcyjny.

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej nglewytworzy¢ w oparciu o receptdr
laboratoryjra zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru.
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5.3.1. Badania typu i ocena zgodngxi
5.3.1.1.Badanie typu

W celu wykazania,ze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym skiadzingp wszystkie
wymagania zawarte w niniejszych WT-2 Nawierzchmsialkowe 2010, nalg przeprowadzi badanie typu
kazdego sktadu mieszanki.

Badanie typu obejmuje kompletny zestaw iatld innych procedur, oké@jacych przydatnét
funkcjonalry mieszanek mineralno-asfaltowych na probkach remtatywnych danego wyrobu. Badanie
typu powinno by przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu miesizamineralno-asfaltowych do
obrotu, w celu wykazania zgoditd z wymaganiami.

Jezeli uzyto materiaty sktadowe, ktérych wiawosci byty juz okreslone przez dostawamateriatu
na podstawie zgodsoi z innymi dokumentami technicznymi, to iéawosci te nie musz by¢ ponownie
sprawdzane pod warunkieme przydatné¢ tych materialdw pozostata bez zmian i nie istnigine
przeciwwskazania.

W wypadku wyrobow oznakowanych znakiem CE zgodn@gowiednimi zharmonizowanymi
specyfikacjami europejskimi moa zalay¢, ze map one whdciwosci okreslone w oznakowaniu CE,
jednak nie zwalnia to producenta z odpowiedzi&npa zapewnieniegze mieszanka mineralno-asfaltowa
jako cald¢ spetnia odpowiednie wako deklarowane.

Normy Europejskie na mieszanki mineralno-asfaltoraavieraj kazdorazowo pewsn liczbe
wymagar odngnie wiaciwosci fizycznych i mechanicznych. Niektére z niclh wyrazone przez
bezpdrednie pomiary wisciwosci mechanicznych, takich jak sztywétolub odporné¢ na deformacije,
podczas gdy innegsw formie wiaciwosci  zasgpczych, takich jak zawadb asfaltu lub
zawart@d¢ wolnych przestrzeni. Podczas przeprowadzgmiacedury badania typu producent
powinien dostarcdy dowdd spetnienia kdego odpowiedniego wymagania w danym dokumencie
technicznym, z ktérym deklaruje zgodo

Normy wyrobow dopuszczgjzastosowanie podaja grupowego w zakresie badania typu.
Oznacza onoze w wypadku, gdy nagpita zamiana skladnika mieszanki mineralno-asfadjomistniep
uzasadnione przestankie dana wiéciwos¢ nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniu aeyeg
wymaganej kategorii wkgiwosci, to nie jest konieczne badanie tej $giavosci w ramach badania typu.
W wypadku wyboru podégia grupowego naky ogranicz¢ sie do korelacji pomidzy sktadami
mieszanek o podobnych wtwosciach obgtosciowych i identycznych sktadach, z wikiem rodzaju
lepiszcza. W takim wypadku mioa przyjé, ze twardsze lepiszcza zapewmidpornd¢ na deformacje i
sztywnd@¢ mieszanki co najmniej tak daprjak z bardziej ngkkimi asfaltami. Na przyktad beton
asfaltowy z asfaltem 70/100 spetnia odpowiednie agamia odporn@i na deformacje trwate. Zmiana
wytacznie lepiszcza na twardsze, takie jak 50/70 noizie niekorzystnie wplywata na wiasciwosé. W
tym wypadku nie $ konieczne dodatkowe badania tej §gisvosci przy wymaganej tej samej kategorii
wihasciwosci.

Wymagane jest réwnie przeprowadzenie procedury badania typu, jakesaizZaktadowej
kontroli produkcji wediug PN-EN 13108-21, p. 4.1cZstcicia przynajmniej raz na trzy lata, celem
wykazania cigtej zgodndci.
5.3.1.2.0kres waznosci

Sprawozdanie zbadania typu zachowujezweé dla okrélonego skiadu mieszanki,z ado
wystgpienia zmiany materiatéw sktadowych, ale niezéjuniz przez okres trzech lat.

Badanie typu powinno Bypowt6érzone w wypadku:

- uptywu trzech lat,

- zmiany zia@a kruszywa,

— zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

—zmiany kategorii kruszywa grubego, jak zdefiniowam®N-EN 13043, jednej z ngpujacych
wihasciwosci: ksztattu, udziatu ziaren eziowo przekruszonych, odporfw na rozdrabnianie,
odporndci nascieranie lub kanciasgoi kruszywa drobnego,

- zmiany gstdici ziaren §rednia waona) o wécej niz 0,05 Mg/,

— zmiany rodzaju lepiszcza,

— zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,

- przekroczenia granicy zakresu zawéect@ranulatu asfaltowego.

5.3.1.3.Sprawozdanie

Sprawozdanie zbadania typu powinno staroez$¢ deklaracji zgodnéi producenta, powinno
zawierg& wymagane informacje wymienione pggji oraz powinno by przedstawiane razem z
odpowiednimiswiadectwami bada

Sprawozdanie powinno zawiéra

- informacje ogélne:
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e nazwe i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej;
» dat wydania;
e nazwe wytworni produkujcej mieszank mineralno-asfaltowej
» okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktérymi jesktlrowana zgodni;
» zestawienie metod przygotowania probek oraz metodrunkéw badania poszczegélnych
wiasciwosci,
- informacje o skfadnikach:
» kazdy wymiar kruszywa zrodto i rodzaj
* lepiszcze zrédio, typ irodzaj
» wypetniaczzrodio i rodzaj
e dodatki  zrédto i rodzaj
« destrukt asfaltowy &wiadczenie o dopuszczalnym zakresiedetaosci i metodach kontroli
» wszystkie sktadniki wyniki badezgodnie z podanym zestawieniem (tablica 16),
— informacje o mieszance mineralno-asfaltowej:
 skfad mieszanki podany jako ¥eipwy sktad (w wypadku walidacji w laboratoriumplu
wyjsciowy sktad (w wypadku walidacji produkcji);
» wyniki bada zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 16)
Tablica 15 zawiera wszystkie wtwosci sprawdzane w badaniu typu. Zestaw adanej
mieszanki powinien uwzgtiniat metod projektowania (beton asfaltowy), rodzaj warstwy,
przeznaczenie i kategoniuchu, tak jak podano w odpowiednich tablicaclordziale 5.2.

Tablica 15. Rodzaj i liczba batlaktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Skfadnik Wiasciwosé Metoda badania Liczba bada
Uziarnienie PN-EN 933-1 1 na frakcj
Kruszywo (PN-EN 13043) |~ 2 armen! %
Gestase PN-EN 1097-6 1 na frakcg
Lepiszcze Penetracja lub PN-EN 1426 1
(PN-EN 12591, PN-EN 13924temperatura mknienia [lub PN-EN 1427
PN-EN 14023) Nawrot spezysty”  |PN-EN 13398 1
Wypetniacz (PN-EN 13043)|Uziarnienie PN-EN 933-10 1
Gestas¢ PN-EN 1097-7 1
Dodatki Typ
Uziarnienie PN-EN 12697-2 1
Zawartac¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 1
Penetracja odzyskaned PN-EN 12697-3 lub PN-EN 1
Granulat asfaltow§) lepiszcza 12697-4 oraz PN-EN 1426
(PN-EN 13108-8) —
Temperatura mknienia|PN-EN 12697-3 lub 1
odzyskanego lepiszczg PN-EN 12697-4 oraz
PN-EN 1427
Gestas¢ PN-EN 12697-5 1

4 sprawdzane wigiwosci powinny by odpowiednie do procentowego; przy matym procegtowlodatku
stosug sie minimum wymaga
%) dotyczy jednynie lepiszczy wediug PN-EN 14023

Tablica 16. Rodzaj i liczba badaieszanek mineralno-asfaltowych

Wihasciwosé Metoda badania AC

Zawarta¢ lepiszcza (obowizkowa) [PN-EN  12697-1 PNEN
12697-39 1
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Uziarnienie (obowjzkowa)

PN-EN 12697-2

Zawarta¢ wolnych przestrzeni
tacznie z VFB i VMA przy
wymaganej zawarfgi wolnych
przestrzeni V< 7%
(obowigzkowa)

PN-EN 12697-8 Gestas¢
objetosciowa wg PNEN
12697-6, metoda B,w
stanie nasycony
powierzchniowo suchyn
Gestas¢ wg PN-EN 12697
5, metoda A, w wodzie

Zawarta¢ wolnych przestrzeni
tacznie z VFB i VMA przy
wymaganej zawarfgi wolnych
przestrzeni 7% < V< 10%
(obowigzkowa)

PN-EN 12697-8 Gestas¢
objetosciowa wg PNEN
12697-6, metoda C,w
stanie uszczelnien
powierzchniowego.
Gestas¢ wg PN-EN 12697
5, metoda A, w wodzie

Zawarta¢ wolnych przestrzeni
tacznie z VFB i VMA przy
wymaganej zawarfgi wolnych
przestrzeni Y, 10%
(obowigzkowa)

PN-EN 12697-8 Gegstasé
objetosciowa wg PNEN
126976, metoda D, n
podstawie wymiard
geometrycznych. Gestas¢
wg PN-EN 12695,
metoda A, w wodzie

Odpornd¢ na dziatanie wody
(powigzana funkcjonalnie)

PN-EN 12697-12

Splywna¢ lepiszcza (povaizana
funkcjonalnie)

PN-EN 12697-18

Odpornag¢ na deformacije trwate
(powigzana funkcjonalnie), dotycz)
betonu asfaltowego
zaprojektowanego do maksymalné
obcizenia osi poriej 130 kN

PN-EN 12697-22, iy
aparat, metoda B

powietrzu, przy
wymaganej temperaturze

Deformacja trwata (powzana
funkcjonalnie), dotyczy wymagane
wartasci maksymalnego zagienia
trzpienia wekszej nz 2,5 mm

PN-EN 1269720 drobng
kruszywo Bx11,2 mm

Sztywnd¢ (funkcjonalna)

PN-EN 12697-26

Zmeczenie (funkcjonalna) do
nawierzchni zaprojektowanych wg
kryterium opartym na

czteropunktowym zginaniu

PN-EN 1269724,
Zalcznik D

5.3.1.4.Proba technologiczna i odcinek prébny

Ze wzkgu na krétki zakres robot nie przewidgje wykonywanie odcinka prébnego.

5.3.1.5.Zaktadowa kontrola produkcji

Nalezy prowadzé Zaktadove kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

W ramach Zaktadowej kontroli produkciji naje sprawdza produkcyjny poziom zgodsoi
metody pojedynczych wynikdw, zgodnie z punktem A.3aahika A do normy PN-EN 13108-21.

Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgagtmgest miag ogélnego stanu nadzorowania procesu
produkcyjnego i polega w uproszczeniu na analizawastatnich 32 wynikéw dla wszystkicli typdw
wyrobu. W analizie wynik klasyfikowany jest jako emgodny, jeeli ktérykolwiek z széciu
wyszczegoélnionych parametréw jest poza zakresemraiotji podanym w tablicy 17 odchylenia te
zawieraj poprawk ze wzgtdu na doktadn&@ pobierania probek i przebieg bada
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Tablica 17. Odchylenia stosowane w ocenie zgamilpoodukcji mieszanki mineralno-asfaltowej z

dokumentagj projektovg
Dopuszczalne odchylenie pojedync] Dopuszczalne odchylenie od zadoego
probki od zalaonego skfadu [%] sktadu [%0]
Przechodzi przez sit
Mieszanki drobno-| Mieszanki grubo; Mieszanki drobno-| Mieszanki grubo-
Ziarniste Ziarniste Ziarniste Ziarniste
D -8-+5 -9-+5 14 15
D/2 lub sito
charakterystyczne dl 17 19 4 4
kruszywa grubego
2 mm 6 7 +3 +3
Sito
charakterystyczne dl 4 15 +2 12
kruszywa drobnego
0,063 mm 2 13 +1 2
Zawartgé
rozpuszczalnego 0,5 +0,6 0,3 0,3
lepiszcza

Nalezy obliczy¢ odchyleniesrednie od wymaganej wadt kazdego z parametrow podanych w
tablicy 17 odniesieniu do wszystkich mieszanekckgoa bieaca wartdé¢ srednia z odchyle kazdego z
tych parametréw z ostatnich 32 analiz powinna tachowywana.

Jezeli ktorykolwiek z széciu wyszczegolnionych parametréw jest poza zakrewdenancji podanym w
tablicy 17 lub, jéli srednie odchylenia przekraczapdpowiednie wartai (tablica 17), to wyrdb jest
niezgodny z wymaganiami. Po przekroczeniu PPZ=@zgapodjé¢ stosowne dziatania korygge.
Produkcyjny poziom zgodioi, okrelony na podstawie ikzi niezgodnych wynikéw, ktéry podano w
tablicy 18, powinien b§ oznaczony jako uszy o jeden poziom tak diugo, jélednie odchylenie dulzie
wykracza poza dopuszczalne.

Tablica 18. Okréenie produkcyjnego poziomu zgodobwytworni

Pojedyncze wyniki

Liczba wynikéw niezgodnych, sp@d ostatnich 32 bada Produkeyjny poziom zgodsioi (PPZ)

od0do?2 A
od3do6 B
>6 C

W tablicy 19 przedstawiono minimalrczestas¢ bada gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej w
ramach Zaktadowej kontroli produkcji kategorii Z.i
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Tablica 19. Minimalna estas¢ bada w ramach Zaktadowej kontroli produkcji kategoriii ¥ wg
Zalgcznika A, PN-EN 13108-21

:\n/lilﬁ::l?]l;? Kategoria Czestai¢ bada gotowego Wyr((J:k(J)u, w zateosci od poziomu PPZ
asfaltowa
PPZ A PPZB PPZC

Mieszanki
gruboziarniste Z 2000t 1000 t 500 t
Mieszanki
drobnoziarniste i Y 1000 t 500t 250 t
asfalt lany MA

Dodatkowe badania wdaiwosci mieszanek mineralno-asfaltowych nalg@rzeprowadzi zgodnie
z normy PN-EN 13108-21, Zatznik D. W tablicy 20 podano kategorie i wynikaj z nich czstos¢
bada.

Tablica 20. Minimalna estas¢ bada dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produlagji Zahcznika
D, PN-EN 13108-21

Mieszanka mineralno-asfaltowa Poziom PPZ Czestas¢ badania, co

Mieszanki gruboziarniste B 5000t

Mieszanki drobnoziarniste i asfalt lan

MA C 3000t

We wszystkich wypadkach prébki do badaowinny zosté przygotowane w taki sam sposéb, jak
przygotowane zostaly prébkizyte we wsgpnej walidacji badania typu danej mieszanki. W
szczegOlnéci powinna zosta uzyta ta sama metoda zmgczania probek. We wszystkich wypadkach
nalezy zastosowé jednakowy procedug badawcz zgodn z f3 jaka byta wykorzystana do vgginej
walidacji badania typu. W tablicy 21 przedstawiarakres bada dodatkowych w ramach Zaktadowej
kontroli produkgiji.

Tablica 21. Zakres bafi@odatkowych w ramach Zakladowej kontroli produkedi Zahcznika D,
PN-EN 13108-21

Wiasciwose Metoda badania Typ mieszanki wedtug PN-EN 13108

AC

Zawartag¢ wolnych przestrzeni, PN-EN 12697-8 +

[%6(v/V)]

Gdy jest uywany destrukt PN-EN 12697-3 PN

asfaltowy, badania waiwosci EN 12697-4 PN-EN +

odzyskanego lepiszcza 1426 PN-EN 1427

Bqdanle twa}rqal (penetracji) na PN-EN 12697-20 i

probkach sz&iennych

5.3.1.6.Deklaracja zgodndci i oznaczenia CE
5.3.1.6.1.Certyfikat i deklaracja zgodnosci

Ocerg zgodndci mieszanek mineralno asfaltowych nsleprowadzé wg systemu 2+: Zeli
zgodna¢ z warunkami zalcznika ZA.2.2 do odpowiedniej normy wyrobu jestagsiicta i jednostka
notyfikowana wystawita certyfikat, to producent liggo przedstawiciel ustanowiony w EOG powinien
przygotowé i zachowé deklaract zgodndci, ktéra upowania producenta do umieszczenia znaku CE.
Deklaracja powinna zawiefa

— numer nadany przez producenta;

— nazwe i adres producenta lub jego upananego przedstawiciela zgloszonego w Europejskim

Obszarze Gospodarczym oraz miejsce produkcii;
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— opis wyrobu i jego deklarowane wtawosci (np. rodzaj, dane identyfikage, zastosowanie);

— warunki, ktérym odpowiada wyréb, .:tj odniesienie do obaaujacych

norm europejskich, zgodnie z ngstjgcym przyporzdkowaniem:
« AC PN-EN 13108-1

— warunki stosowania wyrobu;

— numer i adres jednostki certyfilqgiej oraz nr certyfikatu Zaktadowej kontroli prodiikc

- nazwisko i stanowisko osoby upoivéonej do podpisywania deklaracji zgodciow imieniu

producenta lub jego upowaionego przedstawiciela;

— dat uzyskania.

Do deklaracji zgodni powinien by dolaczony certyfikat Zakladowej kontroli produkcji wyaka
przez jednostkcertyfikujaca, zawieragcy poza podanymi wagj informacjami:

— enazwe i adres jednostki certyfikagej;

— numer certyfikatu Zakladowej kontroli produkcij;

— warunki i okres wanosci certyfikatu, jeeli ma to zastosowanie;

— nazwisko i stanowisko osoby upaiméonej do podpisywania certyfikatu.

Powyzsz deklaract oraz certyfikat zaktadowej kontroli produkcji nayeprzygotowé w jezyku
polskim lub w gzyku kraju cztonkowskiego UE, w ktorym wyrdkdzie stosowany.
5.3.1.6.2.0znakowanie CE i etykietowanie

Producent lub jego upoumiony przedstawiciel zgtoszony w EOG jest odpowially za
umieszczenie oznakowania CE. Znak CE halemiesci¢ zgodnie z Dyrektyw 93/68/EWG na etykiecie
dofgczonej do dokumentéw handlowych (np. listu przewezgo).

Do oznakowania znakiem CE powinien ¢bylolaczony dokument zawiergly nasgpujace
informacje:

- numer identyfikacyjny jednostki certy fi kigej;

- nazwa lub znak identyfikacyjny oraz zarejestrowadyes producenta;

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym umieszczono dansanie CE;

— numer certyfikatu zgodioi WE lub certyfikatu Zaktadowej kontroli produkdjezeli dotyczy),

numer certyfikatu ZKP (dotyczy tylko wyrobéw ocemjgh w systemie 2+);

- odniesienie do obowkujacych europejskich norm, zgodnie z rasiacym

przyporzdkowaniem:
« AC PN-EN 13108-1

— opis wyrobu, w tym m.in.: nazwa, wymiar i przewidgme zastosowanie;

- informacje na temat podstawowych wdavosci (rys. 1 i 2) przedstawione jako:

— wartasci deklarowane i, gdy jest to konieczne, poziomHKldsa (kategoria) w celu olélenia

kazdej z podstawowych wiaiwosci zgodnie z ,uwagami",

- lub alternatywnie, tylko normowe oznaczenie lubatgpzeniu zdeklarowanymi warociami

jak powyzej, oraz

- wtasciwos¢ nieoznaczana" w wypadku wiwosci, wobec ktdrych jest to zasadne.

Opcja ,wiasciwosé nieoznaczana" (NPD) nie m® by stosowana, jeli dana wiaciwos¢ oshga
wartos¢ na granicy wymagania. W innym wypadku opcja NPenoy¢ stosowana wtedy, gdy ta
wihasciwosé - przy zamierzonym stosowaniu - nie jestebdojvymaganiami zawartymi w przepisach.

Deklaracje i certyfikat nalsy przedtay¢ w jezyku polskim.

5.4.  Przygotowanie podiaga

Podlazem dla uktadanej warstwy w#gcej jest podbudowa wg SST.D.04.07.01 ,, Podbudowa z
betonu asfaltowego”. Przed skropieniem warstwy @adiemulsy asfaltovs wymagana jest kontrola
poprawndci jego wykonania.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgostia wymaganiami SST dotygzymi warstwy podiea:

— spadkow poprzecznych, pochylpodtuznych nie rzadziej 4i100 m,

— réwnaici podiwnej i poprzecznej - tat

— doktadnego oczyszczenia,

— ilosci i jakosci skropienia.

Podtare pod warstw asfaltovg na catej powierzchni powinno &yustabilizowane i nime, czyste, bez
zanieczyszczenia lub pozosta@bluznego kruszywa; wyprofilowane, rowne i bez kolein.pi¢ypadku
podiaza z nowo wykonane] warstwy asfaltowej do oceny dvigrgsci nalery przyja¢ dane z pomiaru
réwnaici tej warstwy, zgodnie z punktem 6.4.2Zelenieréwndci poprzecznegswiecksze ni dopuszczalne,
w wypadku podiga pod warstwy asfaltowe watowane, to maleryréwna podiaze. Rzdne wysokéciowe
podiaza oraz urgdzer usytuowanych w nawierzchni luly jograniczajcych powinny by zgodne z
dokumentagj projektowg Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody. Podie powinno by wolne
od zanieczyszcseorganicznych takich jak tluszcze, smary i olejediBze musi by czyste, nie mze by
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na nimsniegu lub lodu. Nie dopuszczagsiaby w podiau byly koleiny lub inne zagbienia mogce
powodowd zwickszone zaleganie wody, co jest szczeg6lnigneav wypadku pozostawienia istrieych
szczelnych warstw asfaltowych. Oznakowanie poziomae warstwie podi@a naley usurmé. W celu
polepszenia patzenia midzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiérze podida powinna
by¢ w ocenie wizualnej chropowata.z8é podiaze jest nieodpowiednie, to najeustalt, jakie specjalne
srodki naley podp¢ przed wykonaniem warstwy asfaltowej. Pagtgowinno by skropione lepiszczem.
Ma to na celu zwkszenie pajczenia mgdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczernizeg
wnikaniem i zaleganiem wody gaizy warstwami. Skropienie lepiszczem powinng kyykonane w iléci
podanej w SST D-04.03.01 ,Oczyszczenie i skropigvaestw konstrukcyjnych". Skrapianie pozdonaley
wykonywa® réwnomiernie stosa¢ rampy do skrapiania, np. skraplarki do lepisz=faltowych. Dopuszcza
si¢ skrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki uliczne) oraz przy ugelzeniach
usytuowanych w nawierzchni luh pgraniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy
przed zabrudzeniem. Skropione pagtmaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zméanrganizacji
ruchu.

W przypadku stosowania emulsji asfaltowej padtgpowinno by skropione prze uktadaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody, w zatéci od ilosci emulsji asfaltowej:

- 8h w wypadku zastosowaniaes€j niz 1,0 kg/m2,

- 2h w wypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kg/m2,

- 0,5h w wypadku zastosowania do 0,5 kg/m2.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rargpmontowaiy na rozktadarce.

Powierzchnie czolowe wpustow itp. gdzer powinny by pokryte asfaltem lub materiatem
uszczelniaicym okrélonym w odpowiednich SST i zaakceptowanym przepéitora Nadzoru.

Powierzchnia podia pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinng Bycha i czysta.
Nieréwndaici podiaza pod warste nawierzchni nie powinny liywicksze nk dopuszczalne waroi podane w
odpowiednich SST.

5.5.  Polagczenie meédzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwadoi nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmizenia mgdzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu @behia nawierzchni ruchem.

Podtaze powinno by skropione lepiszczem wg SST D.04.03.01. Ma to el e@wikszenie
pofaczenia m¢dzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczemz@ wnikaniem i zaleganiem wody
migdzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podia (np. podbudowa asfaltowa), przedzgioiem warstwy wjzacej z
betonu asfaltowego powinno dyvykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszgze, t
0,3+ 0,5 kg/nf, przy czym:

— zaleca si stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilo$¢ emulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki ; j&li
mieszanka ma wksz zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nafg uzy¢ wieksz iloé¢ lepiszcza do
skropienia, ktére po ui@niu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podiza naley wykonywa® rownomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki
do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno daginych (np.
scieki uliczne) oraz przy usdlzeniach usytuowanych w nawierzchni lubggraniczajcych. W razie
potrzeby urzdzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione padimaley wytaczy¢ z
ruchu publicznego przez zmigorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtopowinno by skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowaniadyvoCzas ten nie dotyczy skrapiania ramp
zamontowau na rozktadarce.

Powierzchnie czolowe kraudmikéw, wpustéw itp. urgzer powinny by pokryte uszczelniagg
taSmag samoprzyleps za bazie polimeroasfaltu grutmd min. 8 mm lub tiksotropow mag asfaltovs.
Wybrane rozwjzanie zaproponuje Wykonawca i przedstawia InspeltoNadzoru do akceptacji. Nie
dopuszcza siskropienia powierzchni czotowych kredmikéw, wlazéw, wpustow itd. za pompemulsji
asfaltowej lub asfaltu.

5.6.  Warunki przyst apienia do robot

Mieszank mineralno-asfaltowa nafg wbudowywa w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych.
Nie wolno wbudowywé betonu asfaltowege , gdy na padidworzy s¢ zamknéty film wodny.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna lynizsza od temperatury podanej w tablicy 22.
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Tablica 22. Minimalna temperatura otoczenie podewgds®nania warstw asfaltowych

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysfpieniem do robét w czasie robot
Warstwa wijzaca -2 0

Temperatura powietrza powinnadayierzona, co najmniej 3 razy dziennie: przed papysniem do
robo6t oraz podczas ich wykonywania w okresach rémiemie roziaonych w planowanym czasie realizacji
dziennej dzialki roboczej. Temperatura otoczeniazanbyt nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podiaza i obramowania (np. promienniki podczerwienigdezenia mikrofalowe).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwgcdodatkiem obgajgcym temperatuyr
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Warunki atmosferyczne powinny zapewhiaakaiczenie zagszczania mieszanki MA zanim jej
temperatura opadnie pasj minimalnej temperatury w czasie gsgczania wymaganej dla mieszanek
opisanych w niniejszej SST.

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwygest
zobowgzany do przeprowadzenia w obeétidnspektora Nadzoru kontrolnej produkcii.

Zar6b probny stanowi jedno petne mieszanie w wytwdras bitumicznych. Podczas wykonywania
zarobu probnego nalg pobr& 2 probki mieszanki mineralno-asfaltowej, z ktéryohlery wykona
ekstrakcje i sprawdzizawart@¢ asfaltu oraz tolerancje zawaitoposzczegoinych frakcji wzgdem skiadu
zaprojektowanego, zgodnie z pgszymi wymaganiami.

Zaroby prébne oraz badania nalepowtarzé do momentu uzyskania odpowiednich wynikéw
oraz nastawi@ maszyny pozwalagych na ich utrzymanie podczas produkcji. W wypaditpliwosci, co
do prawidiowdci przeprowadzonych bafla Inspektor Nadzoru nie za&adat kolejnej préby
technologicznej oraz dodatkowych zarobow probnydbadaé uzupetniaicych lub zleat je do innego
laboratorium. Zwikszenie iléci bada nie mae raci¢ zadan Wykonawcy o dodatkoyvzaptag.

Wymagania jakéciowe dla mieszanki betonu asfaltowego na warst#ydBpuszczaj odchylenia od
skiadu projektowanego zgodnie z taplie3, jak dla dopuszczalnego odchylefiedniego od zalmnego
skiadu.

5.7. Odcinek prébny

Ze wzgkdu na kroétki zakres roboét nie przewidigie wykonywanie odcinka prébnego.
5.8.  Wykonanie mieszanki mineralno-asfaltowej
5.8.1. Whbudowanie

Mieszank mineralno-asfaltowmazna wbudowywaé na podigu przygotowanym zgodnie z zapisami
w punktach 5.4 i 5.5.

Mieszank mineralno-asfaltow nalesy wbudowywa& w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych
zgodnie z punktem 5.6.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bybudowywana rozktadagkwyposaong w ukiad
automatycznego sterowania grgbo warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokuntaep
projektowvs.

Mieszanki mineralno-asfaltowe moa rozkladd maszym drogows z podwdjnym zestawem
rozktadagcym do rozktadania dwéch warstw technologicznych jednej operacji. W miejscach
niedos¢pnych dla sprgu dopuszcza swbudowywanie ¢gczne.

Grubg¢ wykonywanej warstwy powinna byprawdzana, co 25 m, w co hajmniej trzech miefs¢ac
0si i przy brzegach warstwy).

Do warstwy wizacej i scieralnej dopuszczaesstosowanie mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku
wytworni, pod warunkiem skoordynowaniagaizy soly deklarowanych przydatéc mieszanek ( min.: typ,
rodzaj sktadnikow, wikaiwosci) z zachowaniem brakuzdic w ich wi&ciwosciach.

Mieszanki mineralno-asfaltowe powinny ponadto wykeac jednakowy jakosé, jak rowniez mied
zgodne parametry zeggczania i ukladania, potwierdzone dla obu wytw&@arobami prébnymi i
odcinkami prébnymi. Mieszanki produkowane wemgch wytworniach, &da wbudowywane w oddzielne
pasy, podczas zespotowej pracy ukladarek

Nie dopuszcza sirownoczesnego wbudowywania mieszanek produkowamgctbazie rénych
recept.

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy, bezzwitocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowanmi
ciagly spos6b podawtado uktadarki i uktada

Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinnyckgk regulowane, aby urdoni ¢ nieprzerwag
prac ukfadarki. Ukltadarka powinna pracofvav sposéb eaigly zawsze, gdy jest to milowe. Naley
stosowa takie pedkosci poruszania si ukladarki i technil jej pracy, ktére zapewnigjjednorodne
podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na cateirakaci ukladania, bez ggnienia, rozrywania i
segregacji materiatu.
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Minimalna grubé¢ mieszanki ukltadanej w kdym przejciu ukladarki powinna hy zgodna z
minimalnymi wielkgciami podanymi w p. 1.3 niniejszej SST.

Reczne ukladanie mieszanek mineralno-asfaltowych slpma s jedynie w naspujgcych
przypadkach:

— ukfadanie warstw wizacych o nieregularnym ksztaicie i zmiennej gridio

— w miejscach, gdzie praca uktadarki jest niglina,

— w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralno-tisteej lub rczne dodawanie i réeielanie
mieszanki na utmnej nawierzchni dopuszczg gedynie w nasfpujacych przypadkach:

— na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpusfggbkach) i wiazach,

— w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktadnych obiektach,

— w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Recznie ulazone warstwy powinny spehdiavymagania okréone w niniejszym punkcie, z watkiem
wymaga odnoszcych s¢ do ukladarek. W wypadku stosowania do mieszangleraino-asfaltowych do
warstw podbudowy i wizagcej granulatu asfaltowego dopuszcze amiare typu mieszanki, z ktorej
uzyskano granulat asfaltowy.

Do uszczelniania patzen technologicznych natg stosowa emulsg asfaltovs wedtug PN-EN 13808
lub inne lepiszcza oraz materialy termoplastyczie$nly, pasty itp.) wedlug norm lub aprobat
technicznych.

Do uszczelniania kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wediug PN-EN 12591, asfalt
modyfikowany polimerami wedlug PN-EN 14023 ,mefath gogco”, albo inne lepiszcza weditug norm lub
aprobat technicznych. $6d pohczer technologicznych wyriia sk:

— ztacza podtane i poprzeczne (pgiizenia tego samego materiatu wykonywanegoawnd czasie),

- spoiny (podczenia ranych materiatéw, np. asfaltu lanego i betonu asfejo oraz warstwy

asfaltowej z urgdzeniami obcymi w nawierzchni lulp pgraniczajcymi).

Polczenia technologiczne powinnydjgdnorodne i szczelne.

Ztacza podhianego nie ména umiejscawiaw $ladach két. Nalgy unikac umiej scawiania ztaczy w
obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podiane medzy pasami kolejnych warstw technologicznych halprzesuné wzglkdem
siebie, 0 co najmniej 15 cm w kierunku poprzeczignosi jezdni.

Ztacza poprzeczne muzy dziatkami roboczymi ukladanych paséw kolejnyaharstw
technologicznych naky przesuaé wzgledem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku padigm do osi
jezdni.

5.8.2. Technologia rozktadania ,gorace przy gogcym”

Do metody tej $ wywane rozkiadarki pracage obok siebie. Wydajio wskpnego zagszczania
stotami rozkladarek musdy¢ do siebie dopasowane. Pxggj technologia rob6t ma zapewmrawidtowe i
szczelne patzenie ukladanych paséw warstwy technologiczneggw®azaj warunek ten zapewnig girzez
zminimalizowanie odlegkzi migdzy rozktadarkami tak, aby odlegtomiedzy uktadanymi pasami nie byla
wieksza ni diugas¢ rozkladarki oraz druga w kolejid rozktadarly nadkladata mieszankna pierwszy
pas.

5.8.3. Technologia rozktadania ,gorace przy zimnym”

Weczeniej wykonany pas warstw technologicznej powinierieémwyprofilowary krawedz,
réwnomiernie zagszczon, bez gknigé. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna Byskasna.
Najczsciej takie przygotowanie kramzi polega na odetiu wgskiego pasa wzdiukrawedzi cieptej
warstwy. Na krawdzi pasa warstwy wkacej i $cieralnej nalgy nanigc lepiszcze lub inny materiat do
zlaczy wedtug punktu 5.9.1, w #oi co najmniej 50g na 1cm grudmd warstwy 1 metr biggcy krawedzi. Na
krawedz pasa warstwy wiacej nie naley nanost lepiszczy uywanych do pejczenia mgdzywarstwowego
wedtug punktu 5.4 i 5.5.

5.8.4. Zakonczenie dziatki roboczej

Zakoczenie dzialki roboczej dotyczy wypienia przerw w ukladaniu pasa warstwy
technologicznej na czas, po ktérym temperatura zaids mineralno-asfaltowe] ohtyi sie poza
dopuszczalp granie. W takim wypadku wykonywanie warstwy technologiezn mieszanek watowanych
(nie dotyczy asfaltu lanego) najepoprzedzi usungciem utlzonego wczéniej pasa o diugmi do 3 m.
Nalezy usury¢ fragment pasa na catej jego grétioNa tak powstatkrawedz nalezy nanigc¢ lepiszcze lub
inny materiat do zicz, w ilasci co najmniej 50 g na 1 cm grutmbwarstwy na 1 metr bigcy krawedzi
5.8.5. Zageszczenie

Mieszank mineralno-asfaltownalezy uktad& i zag;szcz@ warstwami umaliwiajacymi uzyskanie
wymaganej grubiei, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymaga zakresie rowngi i zag:szczenia.
Zaggszczanie mieszanki mineralno-asfaltowe] pgleozpocaé niezwiocznie, gdy nie zagzczony
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materiat lgdzie mogt by zagszczany walcami bez powodowania przemieszozarstwy lub spkan
powierzchniowych. Zagszczanie nalgy zakaiczy¢ zanim temperatura spadnie pa@ji minimalnej
temperatury watowania. Walowanie natekontynuowa do czasu zniketia z powierzchni warstwy
wszystkich §ladow po walcach. Nie dopuszczae ghowierzchniowego tatania zawalowanej warstwy.
Zageszczanie nalg prowadzt statycznymi walcami stalowymi gtadkimi, wibracymylub tez zespotem
tych walcow, o gjzarze 80 - 100 kN i szerokw watu nie mniejszej ni 1450 mm. Dla zagpzczania
mieszanki na bazie asfaltu bez modyfikacji, dopzeszst réwniez zag:szczanie walcami ogumionymi.
Powierzchng warstwy wigzacej naley wykonczye walcem gladkim, statycznym lub wibracyjnym z
wytaczory wibracp. Na pomostach obiektow mostowych nie pplstosowa walcow wibracyjnych z
wiaczorg wibracph. Dopuszcza sistosowanie walcow wibracyjnych lub innych walcé@pmponowanych
przez Wykonawg, jezeli mogy one zapewidi taki sam standard zeggczenia jak walce statyczne ozeirze
80 kN. Walce wibracyjne powinny bywyposaone w przyrady umcaliwiajace odczytanie z odlegdio
czestotliwosci wibracji maszyny oraz pdkosci jazdy. Wykonawca powinien océniprag walcow
wibracyjnych lub innych proponowanych walcéw przykenywaniu odcinka prébnego wg p.5.8, co
umazliwi uzyskanie akceptacji Inspektora Nadzoru i stzenie, 2 w poréwnywalnych warunkach,
stosujc proponowa marke i model walca wibracyjnego lub innego alternatygmewalca, ména
uzyska& stopigi zag:szczenia co najmniej réwny zggczeniu otrzymanemu stogujwalec statyczny 80
kN.

Mieszanki mineralno-asfaltowe najezagszczé w kierunku réwnolegtym do osi drogi, a kota
napdzane powinny znajdowssie blizej ukladarki. Watowanie natg rozpocaé¢ od spoin i prowadziod
nizej potazonej do wyej potazonej kravedzi. Slady kolejnych przéf walca powinny zachodzina siebie na
szerokd¢ co najmniej potowy szerokoi tylnego kota.

Walce powinny pracowaz predkoscia nie wicksz niz 5 km/godz. Nie dopuszcza giostoju walca na
nie zagszczonej w petni nawierzchni. Najerowniez zastosowé srodki zapobiegage zanieczyszczeniu
nawierzchni olejem nggdowym, smarami, benzyn innymi substancjami obcymi w czasie pracy lulstpj
walcow. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do kélodw, mana je zwikac woda. Nalezy stosowa tylko
takie ilosci wody, ktére $ wymagane w celu zapobiegania przyleganiu mieszimkit, przy czym zalecagsi
stosowanie rozpylania wody (mgietki wodnej). Nasciowo wykaiczonej nawierzchni nie magworzy
si¢ katwze wody.

5.8.6. Ziacza

W przypadku wysipowania w nawierzchni bitumicznepeky podtinych i poprzecznych, mieszanka
powinna by w peti zagszczona, a brzegigdzy powinny by ze sob zréwnane, co mima uzyska stosujc
jedm z wymienionych poriej metod, przy czym dlagzy poprzecznych nate stosowa jedynie metod
opisam w punkcie 2:

1 przez zastosowanie dwoch lubeeej ukladarek pracagych w zespole w takiej odlegin, aby
mozliwe byto catkowite zagszczenie gsiednich paséw roboczych przezagie (nieprzerwane)
watowanie;

2 przez obcinanie kragzi wczeniej wykonanej warstwy na gdokas¢ rowns wymaganej grubiei
warstwy, do uzyskania skoej kravedzi i usunécie catego linego materiatu. Nagtnie, przed
utozeniem gsiedniego pasa roboczego, na lgdxie naley nanigé lepiszcze lub inny materiat do
zlaczy wedtug punktu 5.9.1. Zai s3siedni pas roboczy nieetizie uktadany w tym samym czasie,
odstonitg krawedz nalezy zabezpieczyprzed uszkodzeniem lisgndrewnian.

Niedopuszczalne jest uszczelnianie gppénia wydcznie przez zalanie go z goéry asfaltem, po
Zagszczeniu warstwy.

Wszystkie zicza powinny by przesunjte o co najmniej:

— 20 cm wzgtdem zhczy podhinych do nich réwnolegtych,

- 200 cm wzgddem zhczy poprzecznych do nich réwnolegtych, vepstigcych w niej potazone;

warstwie.

Uklad zhczy powinien by zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

5.8.7. Utrzymanie wykonanych warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych malautrzymywa w czystéci. Po warstwie
bitumicznej, na ktérej przewidujeesutozenie nasipnej warstwy, dopuszczaggedynie ruch pojazdow i
maszyn pracggych przy ukladaniu i zggzczaniu nagpnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warshitymicznej, Wykonawca powinien padj
starania w celu jej oczyszczenia, aejeokaze st to niemaliwe, Inspektor Nadzoru podejmie decyz
rozbidrce warstwy. Warstwa g#gca nie mae pozostéanie przykryta warstwscieralry przez wecej niz trzy
kolejne dni po utgeniu. Inspektor Nadzoru, ze wedu na panujce warunki atmosferyczne lub z
jakiegokolwiek innego powodu, e wydhuwzy¢ ten okres o minimalny, niegtiny czas.



Szczego6towa Specyfikacja Techniczna D.05.03.05A

6.1.

6.2.

6.3.
6.3.1.

6.3.2.

KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakdci robot

Ogollne zasady kontroli jakoi robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolpes.

Badania przed przystpieniem do robot

Przed przysfpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu matedabkiem CE lub znakiem budowlanym
B, certyfikat zgodnéci, deklarag zgodndci, aprobat technicza, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.),

—ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez layniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptacji.
Badania w czasie robot
Uwagi og6ine

Badania dzie sie na:

- badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodavoiyniera),

- badania dodatkowe,

- badania arbitrzowe.

Badania wykonawcy
Badania Wykonawcy as wykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem

sprawdzenia, czy jaké materialtdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich sktadnikow,
lepiszczy i materialtdw do uszczelhiatp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefae,
pofaczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywa te badania podczas realizacji kontraktu, z ridap

starannécig i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisyw& w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybier w stosunku do wymagekontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usug.

Wyniki badaan Wykonawcy naley przekazywd Inzynierowi na jegozadanie. Irkynier maze

zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie bad&ykonawcy. W razie zastrzen Inzynier maze
przeprowadzi badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralnatgive] podczas wykonywania
nawierzchni (wg PN-EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

—wykaz ilosci materiatdw lub grubéei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwndci warstwy asfaltowej ,

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodfw powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakoi wykonania pajczen technologicznych.

Tablica 23. Cgstotliwoi¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonawcy podczas wytwarzania mieszanki

mineralno-asfaltowej

Lp. Wyszczegoblnienie bada Czestotliwos¢ bada
Materiaty wsadowe mieszanki mineralno-asfaltowej
Wiasciwosci asfaltu (penetracja lub temperatura |- zatwierdzenigrddia przed syciem
micknienia co 300 Mg) - przy kadej zmianiezrédta dostawy
2 Wiasciwosci wypelniacza (uziarnienie,g§jcs¢ i - zatwierdzenigrddia przed #yciem
wilgotnosé) - przy kadej zmianiezrodia dostawy
3 Wiasciwoséci kruszywa (uziarnienie, a ksztatt i |- zatwierdzenigrddia przed syciem,
wskaznik przekruszenia co 2000 Mg) - przy kadej zmianiezrodta dostawy
4 |Wiasciwosci dodatkéw (ocena organoleptyczna) - zatwierdzenigrodta przed ayciem,

- przy kadej zmianiezrédia dostawy

Mieszanka mineralno-asfaltowa
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5 Zawartd¢é asfaltu i uziarienie mieszanki mineralno - [Minimalna ilas¢ wedtug Produkcyjnego Poziomu
asfaltowej pobranej w wytworni Zgodndci wytworni
6 |Zawartd¢ wolnych przestrzeni w probkach 'V"”'ma'”a! llos¢ W?d*F’g Produkcyjnego Poziomu
Zgodngci wytworni
Temperatura skladnikbw mieszanki mineralno- o
5 : dozor cagly
asfaltowe;j
7 Temp’era_tura mieszanki mineralno-asfaltowej w kazdy pojazd przy zatadunku
wytworni
8 Sprawdzenle vwzualn_e jednorodtio mieszanki kazdy pojazd przy zatadunku
mineralno-asfaltowe;j
9 |Ocena wizualna przydatit samochodow kezdy pojazd przed rozpogiem pierwszed
zatadunku
10 |Ocena wizualna czystt samochoddw kazdy pojazd przed rozpagdem zatadunku

Tablica 24. Cgstotliwoi¢ oraz zakres bafl@pomiarow wykonawcy prowadzonych w ramach wiasmegizoru

Lp. Badana cecha Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiardw

1 , Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz ppresispie-
Temperatura powietrza niem do robot (punkt 8.5 WT-2)

2 |Temperatura mieszanki mineralno-

; . Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu do zasobnika
asfaltowej podczas wykonywania na-

. : rozktadarki
wierzchni
3 Grulbcié wykonywanej warstwy ghg (/%/?rq;l)ej ni co 25 m w osi i na brzegach warstwy (pumkt
4 Minimum w miejscach przekrojow poprzecznych z dokom

Szeroké¢ warstwy tacji projektowej

5 Spadki poprzeczne warstwy Mln_l_mum w mlejs_cach przekrojow poprzecznych z doknm
tacji projektowej

6 ROWNGE podizna warst Pomiar na kadym pasie ruchu fa#g-metrovg co 10 m lub
cp Wy metod; rownowang, (punktu 8.7.2. WT-2)
7 |ROwn¢ poprzeczna warstwy Kazdy pas ruchu tatd-metrovg co 10 m (punkt 8.7.2. WT-2)
8 . Pomiar rzdnych niwelacji podknej i poprzecznej wedtug
Raydne wysokeciowe warstwy dokumentacji projektowe;j
9 |Uksztattowanie osi w planie Pomiar usytuowania osi wedtug dokumentaciji projekio
10 |Ocena wizualna jednorodizbpowierzchni .
Ocena cigla
warstwy
11 [Ocena wizualna jakoi wykonania ziczy
podtwznych i poprzecznych oraz Ocena cigta na calej diugei zlgczy i kranedzi
obramowania lub kragdzi warstwy
12 . Oznaczenia wskaika zagszczenia, pobrane 2 probki z#tego
Zageszczenie warstwy . .
pasa o powierzchni do 6000 m
13 Oznaczenie wolnej przestrzeni, pobrane 2 préobiiddgo

Wolna przestrzie w warstwie

pasa o powierzchni do 6000 m

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolnegsbadaniami Iayniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §gkoateriatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowy ch iskladnikéw, lepiszczy i materiatdbw do uszczetnie
itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy defae, pohczenia itp.) spetniaj wymagania
okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badass podstaw odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem
bada na miejscu budowy zajmujegsinzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywagie rowniez
wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgpowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich
obecny.

Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykmej z niej warstwy podano w
tablicy 25.
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Tablica 25. Rodzaj bad&ontrolnych [65]

Warstwa
Rodzaj bada

w
1. Mieszanka mineralno- asfaltowa
I Uziarnienie® +
1.2. Zawartéc lepiszcza +
13. Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskaneg +
1.4. Gstas¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni probki +
1.5. Zagtbienie trzpienia {wdcznie z przyrostem i
po kolejnych 30 minutach badania)
2. Warstwa asfaltowa
2.1. Wskanik zagoszczenid +
2.2. Spadki poprzeczne +
2.3, Rownéé +
2,4 Grubd¢ lub ilos¢ materiatu +
2.5. Zawarté¢ wolnych przestrzer +
2.6. Wiagciwosci przeciwpdlizgowe -
2 do kadej warstwy i na kale rozpocge 6 000 rnawierzchnijedna prébka; w ra
potrzeby liczba prébek me zostéa zwickszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
®) \ razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma praigda® przeprowadzenia baslakontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydajwspodlnie o miejscach pobierania probek i wyznatzedcinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowy.zdk odcinek czsciowy przyporadkowany do bada
kontrolnych nie mee by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek mén powinien by
mniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgjdniane g wyniki bada& kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonaw@onosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitraowe g powt6rzeniem badakontrolnych, co do ktérych istnigjuzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychabad

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezate laboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponstsona, na ktorej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badarbitrazowych dotycacych zawartéci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zagszczenia naly zlozy¢ w ciagu 2 miesicy od wplywu reklamacji ze strony
Zamawiajcego.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki
6.4.1. Mieszanka mineralno - asfaltowa

Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawartg sv WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008
punkt 8.8 [65].

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje wartcsci
dopuszczalne i tolerancje, w ktorych uweglia sé: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu prébek,
dokladnd¢ metod badaoraz odsipstwa uwarunkowane metpgracy.
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Wiasciwosci materiatdbw nalgy ocenigd na podstawie badapobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowapEnacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sibadania prébek pobranych z wykonanej warstwy tsfe.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1.Grubos$¢ warstwy oraz ilo§é¢ materiatu

Grubai¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269748% oraz ila¢ wbudowanego
materialu na okrdong powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maogpbiegé& od
projektu o wartéci podane w tablicy 26.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgii sredniej wartéci grubgci warstwy z
reguly naley przyja¢ za podstaw caly odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdzaodcinki
czesciowe. Odcinek ogciowy powinien zawier& co najmniej jedsm dzienm dzialke roboca. Do
odcinka cgsciowego obowizuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubg¢ warstwy lub warstw przyjmuje sisredni arytmetyczg wszystkich pojedynczych
oznaczé grubdci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgd&z@owym.

Tablica 26. Dopuszczalne odchyiki grdbowarstwy oraz iléci materiatu na okidonej
powierzchni, [%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa
lub pakiet warstw

SHw+P|SHP  SHW [ V| P

A - Srednia z wielu oznacaegrubdci oraz ilgci
1. - duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza nt 6 000 M

lub

- droga ograniczona krganikami, powierzchnia wkszaniz 1 - - <10 |<10| <10
000 nrt lub o N

- warstwascieralna, ilé¢ wicksza nt 50 kg/nf

2. - maty odcinek budowy lub ) ) <15 |<15| <10

- warstwacieralna, ilé¢ wicksza nt 50 kg/ng

B - Pojedyncze oznaczenie grgbo <15 |<15| <15 |<25 -

6.4.2.2.Wskaznik zageszczenia warstwy
Zagszczenie wykonanej warstwy, wycme wskanikiem zagszczenia oraz zawasia wolnych

przestrzeni, nie m@ przekroczy wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 27. Dotyczkaedego
pojedynczego oznaczenia danejdstaosci.

Tablica 27. Okrédenie g:stdsci objetosciowej naley wykonywa: wedtug PN-EN 12697-6 [32].

Warstwa Typ i wymiar Projektowana Zvigzrtic
i sposob mesvgnki grubcsé warstwy | Wskainik rzest);zeni
SP . . technologicznej| zag:szczenia P .
projektowania przeznaczenie [cm] w warstwie
[9%6(viV]
Wiazaca, AC16W, KR3 +~ KR6 6,0 >98 4,0+7,0
projektowanie = = e R T KRG 8,0 >08 4,0-7,0
empiryczne

6.4.2.3.Zawartosé¢ wolnych przestrzenie w nawierzchni
Zawartg¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla z mieszankneralno-asfaltowej lub

wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawmédni, nie mae wykroczy poza wartéci
dopuszczalne podane w p. 5.2 @cdj niz 2,0 %(v/v).
6.4.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni naléadd nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny dygodne z dokumentagcprojektows, z tolerangj + 0,5%.
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6.4.2.5.R6wnos¢ podtuzna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podhwznej warstwy wizacej wszystkich klas technicznych nafestosowa
metod pomiaru rownowzng uzyciu taty i klina przy ayciu planografu okrdona w BN-68/8931-04. W
miejscach niedogpnych naley stosowé& metod z wykorzystaniem taty i klina. Natg mierzy
wysokai¢ przéwitu jako max. odleghe miedzy tay a nawierzchni. Pomiar wykonuje girzadziej nk
co 10 m wérodku na kadym pasie ruchu.

Dopuszczalne warfei nierowndci podbudowy:

- dla drogi klasy GR6mm,

- dla drogi klasy G<9mm,

- dla drogi klasy Z,L,D<12mm,

Rownas¢ poprzeczna warstwy podbudowy do jej oceny malerykorzystd tate 4m i klina.
Pomiar naley wykona& w kierunku prostopadtym do osi drogi nazégm ocenianym pasie ruchu.
Pomiar naley mierzy¢ wysoka¢ przeswitu jako max. odleghe® miedzy tat a nawierzchni. Pomiar
wykonuje s¢ rzadziej nk co 10 m wsrodku na kadym pasie ruchu.

Dopuszczalne warfoi nieréwndgci podbudowy:

- dla drogi klasy GR6mm,

- dla drogi klasy Gz9mm,

- dla drogi klasy Z,L,D<12mm,
6.4.2.6.Pozostate widciwosci warstwy asfaltowej

Szerokd@¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#aj jezdni, nie mee sk rézni¢ od szerokéci
projektowanej o wicej nz + 5 cm.

Rz¢dne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m ngodtuznej i krawedziach,
powinny by zgodne z dokumentagcjprojektowy z dopuszczahn tolerancy + 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiardw nie meoprzekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle
Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m,po&inno ré&ni¢ sic od dokumentacji projektowej o
+5cm.

Ztacza podtune i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinng tdyvne i zwjzane, wykonane
w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do alsogi. Przylegajce warstwy powinny hyw jednym
poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien¢bjgdnorodny, bez sian,
deformaciji, plam i wy krusze
6.5. Badania laboratoryjne
Zgodnie z zapisami ST DM.00.00.00 p. 6.
6.5.1. Pobieranie prébek

Ogodlne zasady pobierania probek podano w ST DMO0® p. 2.6. Pobieranie prébek
6.5.1.2. Kruszywo

Z kruszywa naley pobra i zbadd srednie probki. Wielké¢ pobranejsredniej probki nie mae
by¢ mniejsza ni:

- wypehiacz 2 kg,

- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,

- kruszywa o uziarnieniu powgj 8 mm 15 kg.
6.5.1.3.Lepiszcze

Z lepiszcza naley pobr& proble sredni sktadajca sie z 3 probek cgciowych po 2 kg. Z tego
jedms préble czesciowa nalezy podd& badaniom. Ponadto nalepobra i zbadd@ kolejma proble, jezeli
zewretrzny wyghd (jednolitégé, kolor, zapach, zanieczyszczenia)zabudzé obawy.
6.5.1.4.Materiaty do uszczelniania pohczen

Z lepiszcza lub materialdéw termoplastycznych malpobra prébki srednie sktadaice sé z 3
prébek cezsciowych po 6 kg. Z tego jedrprible czesciows nalery poddd@ badaniom. Ponadto nale
pobra i zbad& kolejrg préble, jezeli zewretrzny wyghd (jednolitéé, kolor, polysk, zapach,
zanieczyszczenia) me budzé obawy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.0Q/@¢@magania ogolne” p.7.
7.2.  Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiaru dla warstwy wiacej jest:
- metr kwadratowy (%) wykonanej i odebranej warstwy aiicej drogi powiatowej gr.6cm z
AC16W 35/50,
- metr kwadratowy (9) wykonanej i odebranej warstwy aiiacej drogi objazdowej/ekspresowej
gr.8cm z AC16W PMB 25/55-60,
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogoblne zasady odbioru nawierzchni betonowej

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00@Nymagania ogdlne” p.8

8.2.  Odbiér Robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

8.2.1. Uwagi ogolne

Odbiér Robét nie zakrytych i ulegaych zakryciu lub ogciowy polega na finalnej ocenie
ilosci i jakosci wykonywanych Robét. Odbioru Rob6t dokonujeyinier.

Gotowas¢ danej czsci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem doebazika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniemzijmiera. Odbior bdzie przeprowadzony niezwiocznie, niezpigj
jednak nz w ciaggu 3 dni od daty zgtoszenia. Wszystkie uzgodniaimty poprawkowe i uzupetnigije
powinny zosta spisane i potwierdzone przez obie strony. Wszgstkhiany dotyczce rodzaju iléci i
technologii mog zost& uznane tylko po uprzedniej pisemnej zgodzie odipieego.

Jaka¢ i ilos¢ wykonanych Rob6t oceniadynier na podstawie:

- wynikéw bada: kontrolnych, kontrolnych dodatkowych, arbitoavych,

- protokétow bada Wykonawcy,

- oceny makroskopowej wykonanej warstwy,

- wynikéw obmiaréw.

Nawierzchn¢ z betonu asfaltowego uznaje sia wykonan zgodnie ze ST , jeli w wyniku
bada i sprawdzé kontrolnych i ewent. badadodatkowych i arbitraowych przeprowadzonych przez
Inzyniera:

ocena makroskopowa jest pozytywna

co najmniej 95% wynikow badai pomiarow, z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchfle

spetnia wymagania ST;

nie wiecej niz 5% wynikdw bada i pomiaréw, z uwzgldnieniem dopuszczalnych odch§le

zwiekszonych o 30%, nie spetnia wymags&T.

8.2.2. Poskpowanie z wadami (potgcenia i rozbidrki)

I.  Potracenia

Wszystkie przypadki przekroczenia wab dopuszczalnych dla cech wymienionych w p.2 i po

uwzgkdnieniu zasad ich oceny oklenych w p.1, uznawanetl za wady .

1. Nawierzchn¢ z betonu asfaltowego uznaje sia wykonan niezgodnie ze ST, feli w wyniku
bada i sprawdzé kontrolnych i ewent. badadodatkowych i arbitraowych przeprowadzonych
przez Ireyniera:

ocena makroskopowa jest negatywna,

mniej niz 95% wynikow bada i pomiaréw, z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchijenie

spetnia wymaga ST,

wiece] niz 5% wynikbw bada i pomiaréw, z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchgle

zwiekszonych o 30%, nie spetnia wymagdaT.

2. Cechy podlegare badaniom kontrolnym

— grubai¢ warstwy,
sktad mieszanki mineralnej, ocena wg dwoch parametr
zawartdci ziaren mniejszych od 0,063mm,
zawartdci ziaren wgkszych od 2mm,

- zawart@¢ lepiszcza,

- wskaznik zag:szczenia,

- zawart@¢ wolnych przestrzeni,

- rownasé

Wszystkie wady podlegajpotrceniom. Warté¢ potmcer dla cech wymienionych w p 2 ust.
ustala komisja podczas odbioru ostatecznego poedpigj ocenie liyniera, jaki wplyw na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieésenvo ruchu ma wykryta wada, na podstawie zasadsiokngch w
Wytycznych Technicznych WT 2 Nawierzchnie asfalt@®@€8 - p.9.2.6.

Il.  Rozbiorki
O rozbidrkach decyduje hgnier w tracie odbioru Robot nie zakrytych i uleggich zakryciu lub
czesciowych.
Podstaw do podgcia decyzji o rozbidrce mie stanowd fakt:
1. Wystpienia przekroczenia waldd dopuszczalnych w odniesieniu do min. dwo6ch cech
(jednoczénie) wymienionych w p. 2 ust. a) + €) i po uwgllieniu zasad nej podanych:
- ocena makroskopowa jest negatywna
- co najmniej 95% wynikow bada pomiaréw , z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchijenie
spetnia wymaga
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- wigcej niz 5% wynikdw bada i pomiaréw , z uwzgldnieniem dopuszczalnych odchgle
zwiekszonych o 30%, nie spetnia wymaga
- wystepujgce  przekroczenia  odchyle map istotny wplyw na cechy eksploatacyjne i
bezpieczastwo ruchu.
2. Przekroczenia warfoi dopuszczalnych nieréwsa:
a) nierbwndci mierzone taf i klinem lub metod réwnowana ocenia si dla pasa warstwy
nawierzchni na diugai 100m
W przypadku gdy:
- wartes¢ parametruX P — zmierzona nierébwré w mm powyej ustalonej warkgi
dopuszczalnej, na ocenianym odcinku, umieszczoneg@onizszym wzorze ha pafcenia,
bedzie wiksza od 130.
A =X P?x(0,0015 X x F,) (wg WT 2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 p.9.2)5.6.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.  Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogoblne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.9.

9.2.  Cena jednostki obmiarowej

Ptaci s¢ za jednosti obmiaru wg p.7.2 wykonania warstwya#icej z betonu asfaltowego o okienej

grubaici. Cena jednostkowa jest eewredniony dla przyptego sposobu wykonania i obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materialdw przeznaczonychrddykcji mieszanek,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami

- wykonanie prob technologicznych i odcinka prébnego,

- oczyszczenie i przygotowanie pogio

- zabezpieczenie przez uszczelnienigzy technologicznych poprzecznych i paditych stosownym
materiatem,

- zabezpieczenie przez uszczelnienie spoin gdzemiami obcymi stosownym materiatem,

- zabezpieczenie przez uszczelnienie spoin zdaemiami ograniczagymi nawierzchrg stosownym
materiatem,

- zabezpieczenie przez uszczelnienie ke bocznych i powierzchni odsadzek (w poziomie)
stosownym materiatem,

- zakrywanie i odkrywanie w trakcie robét gdzen kanalizacyjnych, pokryw studni rewizyjnych i
osadnikow, kratekciekowych, dylataciji, itp.,

- wytworzenie mieszanki,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- mechaniczne rozi@nie mieszanki, w warstwach o odpowiedniej g&gho

- zagszczenie i obetie kravedzi,

- wykonanie wszystkich niezdnych bada, pomiaréw, préb i sprawdde w tym pomiar
inwentaryzacji geodezyjnej,

- 0znakowanie Robot i jego utrzymanie,

- wykonanie innych czynrigi niezlgdnych do realizacji Rob6t ofiych niniejsa ST.

9.3.  Sposob rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towayszcych
Cena wykonania rob6t okilenych niniejsa SST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktérg potrzebne do wykonania robét podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
—prace towarzysre, ktére s niezledne do wykonania robdét podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjytyczenie robaot itd.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy
1. DM.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN gzeme z badaniami materiatdw wamstijagcych w
niniejszej OST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczaviartéci chlorkow,
dwutlenku vegla i alkaliow w cemencie
3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢3& 2: Metody bada

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych $evosci kruszyw — Procedura i
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.

24.

25.
26.

27.
28.

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592

terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznychdsiavosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznychéstaosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomgevskanika ptaskdéci

Badania geometrycznychégstaosci kruszyw — Czsé 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren — Wshik ksztattu

Badania geometrycznychéstaosci kruszyw — Oznaczanie

procentowej zawartgi ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznychéetaosci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena

wiasciwosci powierzchni - Wskanik przeptywu
kruszywa
Badania geometrycznydhsaiwosci kruszyw — Ocena
zawartéci drobnych cwtek — Badania dbitem metylenowym
Badania geometrycznychseitaosci kruszyw — Czs¢ 10:
Ocena zawartsi drobnych comtek —  Uziarnienie wypetniaczy

(przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizyczrytdgciwosci kruszyw —
Oznaczanie gptosci nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw —

Cze$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzenichego, zagszczonego
wypelniacza

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw —

Cze$¢ 5: Oznaczanie zawadt wody przez suszenie w suszarce z
wentylach
Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw —
Cze$¢ 6: Oznaczanieggtaici ziaren i nagikliwosci
Badania mechanicznych i fizycznydgciwosci kruszyw —
Czé¢ 7: Oznaczanie ¢gtosci wypelniacza — Metoda piknometryczna
Badania mechanicznych i fizycznydgciwosci kruszyw —
Czé¢ 8: Oznaczanie polerowalfm kamienia
Badania vitawosci cieplnych i odporngci kruszyw na
dziatanie  czynnikbw atmosferycznych —Cz$¢  1: Oznaczanie
mrozoodporneci
Badania vitawosci cieplnych i odporngci kruszyw na
dziatanie czynnikbw atmosferycznych — ¢8& 3: Badanie bazaltowej
zgorzeli stonecznej metadjotowania
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacegménetracji igh
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeatemperatury

migknienia — Metoda Piécien i Kula
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie zawartei wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azqumivee]
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzzaie pozostakoi na

sicie emulsji asfaltowych oraz tledgi podczas magazynowania
metod; pozostatéci na sicie
Badania chemicznych setaosci kruszyw — Analiza chemiczna
Badania chemicznych setaosci kruszyw — Cgs¢ 4:
Oznaczanie podatfm  wypetniaczy do mieszanek mineralno-
asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadéeanzpuszczalrii



Szczego6towa Specyfikacja Techniczna D.05.03.05A

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

309.

40.

41.

42.

43.
44,

45.

46.

47.

48.

49,

50.

51

PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

i
PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850
PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozrewe temperatury
tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfalw— Oznaczanie zawaito
parafiny — Cgs¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe —m@zzanie odporrci na

twardnienie pod wplywem ciepta i powietrza —
Metoda RTFOT

Jw. G#¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo - Cz$¢ 6: Oznaczanie ggtasci
objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek

mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawadd wolnej
przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaé — Metody badamieszanek

mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 11: Okrdlenie powjzania
pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaé — Metody badamieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na
wode

Mieszanki mineralno-adsfae — Metody badamieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cg$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaé — Metody badamieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaé — Metody badamieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czé¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaé — Metody badamieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-adsfae — Metody badamieszanek

mineralno-asfaltowych na gmo - Czé¢ 36: Oznaczanie grubci
nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zzanie czasu wyptywu
emulsji asfaltowych lepkgiomierzem wyptywowym
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zzanie sedymentacji
emulsji asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie warte&i pH emulsji asfaltowych
Kruszywa do mieszanek bitumiczriymbwierzchniowych

utrwaled stosowanych na drogach, lotniskach i @fngowierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe zn@czanie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie
Asfalty i lepiszcza asfaltoweadBnie rozpadu — €& 1:

Oznaczanie  indeksu rozpadu  kationowyckemulsji asfaltowych,
metoda z wypethiaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvigania — C&¢ 1:
Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaé — Wymagania — §&¢ 20:
Badanie typu

Badania kruszyw wypetaigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych - Czs¢ 1: Badanie metadPiesscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetaigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych - Cgs¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe Oznaczanie nawrotu

ez 1:



Szczego6towa Specyfikacja Techniczna D.05.03.05A

sprzystego asfaltéw modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie odporngi na
magazynowanie modyfikowanych asfaltéw

53.  PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltoweDznaczanie ggliwosci
lepiszczy asfaltowych metggomiaru cagliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metogitestu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltoweDznaczanie ggliwosci
modyfikowanych asfaltéw - Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie przyczepsoi
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie tdd@ z kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfako - Oznaczanie energii
deformac;ji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe Zasady specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -athsspecyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetniaczeyeky i zalewy - Cgé¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

61. PN-EN 14188-2 Wypetniaczeyeky i zalewy - Cgé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe - Oznaczanie tratpry zaptonu i

palenia - Pomiar metgdtwartego tygla Clevelanda
63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperataaptonu i palenia - Metoda

otwartego tygla Clevelanda
10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane prze Ministrarifrastruktury)

64. WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych
utrwaler na drogach publicznych, Warszawa 2008

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie l&sfige na drogach publicznych

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lésfee na drogach publicznych

67. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i porgkniowych utrwalé na drogach krajowych.

WT-1 2010 Wymagania techniczne.

68. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych,. WAG20 Mieszanki mineralno — bitumiczne. Wymagania

techniczne.

10.4. Inne dokumenty

69. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiédédrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43,
poz. 430)



